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Zatgcznik nr 2 do ogfoszenia o zamowieniu

Nr postepowania: ZZ/165/014/24
SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

»,Zakup finansowany w ramach projektu pt. ,System generacji i emisji impulséw elektromagnetycznych
wielkiej mocy w zastosowaniu do przeciwdziatania BSP” (nr umowy DOB-SZAFIR/02/B/004/04/2021).
Projekt finansowany przez Narodowe Centrum Badar i Rozwoju w ramach konkursu nr 4/SZAFIR/2021 n:
wykonanie i finansowanie projektow w zakresie badan naukowych lub prac rozwojowych na rzecz
obronnoS$ci i bezpieczenstwa panstwa.”

Dostawa specjalistycznych narzedzi i przyrzadéw do obrébki metali

1. Oprawka zaciskowa do tulejek wraz z kompletem tulejek ER32 -1 zestaw.

1) Oprawka zaciskowa do tulejek ER32 (DIN6499) wraz z zestawem tulejek zaciskowych
minimum wypetniajgcy zakres 2 - 20 mm (min. 18 szt. roznych tulejek) oraz
kompatybilng nakretka

2) Maksymalna tolerancja nieosiowosci obrotowej zestawu: max. 0,01 mm
3) Uchwyt na stozek Morse'a MK4 z wewnetrznym gwintem dociggajagcym M16

4) Kompatybilny z oprawka i nakretkg wielopunktowy klucz hakowy do mocowania
tulejek w oprawce

2. Trzpien frezarski do frezow pitkowych — 1 szt.

1) Trzpien frezarski do frezow pitkowych, tarczowych i Slimakowych o Srednicy
wewnetrznej 22 mm

2) Uchwyt na stozek Morse'a MK4 (DIN228-A) z wewnetrznym gwintem dociggajgcym
M16

3) W zestawie nakretka i komplet pierscieni dystansowych

3. Trzpien frezarski uniwersalny — 2 szt.

1) Trzpien frezarski uniwersalny do frezow z rowkiem zabierakowym lub rowkiem
wpustowym

2) Uchwyt na stozek Morse'a MK4 z wewnetrznym gwintem dociggajagcym M16
3) Chwyt stozkowy, czop mocujacy i powierzchnie oporowe kotnierza — szlifowane

4) Pasujacy do frezow nasadzanych o srednicy chwytu 22 mm i gtowic frezarskich
sktadanych z otworem 22 mm.

5) Srednica zewnetrzna narzedzia: 40 mm

4. Klucz krzyzowy 22 mm do dokrecania frezéw - Klucz do trzpieni frezarskich uniwersalnych ze
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srednicg mocowania 22 mm - 1 szt.

5. Ptetwa do oprawek z chwytem Morse'a — 4 szt.

1) Ptetwa wkrecana do oprawek z chwytem Morse'a MK4 z gwintem.
2) Ptetwa MK4 pasujgca do gwintu M16.

6. Zestaw nozy tokarskich sktadanych z pytkami z weglika spiekanego. W skiad zestawu
wchodz3 nastepujgce noze:

1) NOz tokarski sktadany do rowkowania zewnetrznego (przecinak) typu MGEHR 1616-2 -
2 szt.

i. NOz tokarski przeznaczony do rowkowania zewnetrznego i przecinania.
ii. Stosowany przy obrébce srednio doktadnej.

iii. System mocowania opiera sie na nasadzaniu ptytki wewnatrz wysunietego
gniazda i zaci$nieciu go za pomocg klucza imbusowego.

iv. Typ mocowanej ptytki: MGMN200-M.
2) néz tokarski sktadany do toczenia zewnetrznego typu SWLCR-1616-06 — 1 szt.
i. NOz tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego.
ii. System mocowania ptytek: S
iii. Typ mocowanej ptytki: WCMTOG6TS3..
iv. Kat przystawienia oprawki: 95°.
3) N6z tokarski sktadany do toczenia zewnetrznego typu SCGCR-1616-09 — 1 szt.
i. NOz tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego
ii. System mocowania ptytek: S
iii. Typ mocowanej ptytki: CC..09T3..
iv. Kat przystawienia oprawki: 90°
4) NOz tokarski sktadany do toczenia zewnetrznego typu SSSCR-1616-09 — 1 szt.
i. NOz tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego
ii. System mocowania ptytek: S
iii. Typ mocowanej ptytki: SCMT09T3
iv. Kat przystawienia oprawki: 45°
5) N6z tokarski sktadany do toczenia zewnetrznego typu SDNCN-1616-H11 — 1 szt.
i. NOz tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego

ii. System mocowania ptytek: S
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iii. Typ mocowanej ptytki: DCMT 11T3..
iv. Kat przystawienia oprawki: 62°30"
v. Trzonek noza ulepszony cieplnie do 40 - 45HRC
6) NOz tokarski sktadany do toczenia zewnetrznego typu SDJCR-1616-H11 — 1 szt.
i. NOz tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego
ii. System mocowania ptytek: S
iii. Typ mocowanej ptytki: DC..T 11T3..
iv. Kat przystawienia oprawki: 93°
v. Trzonek noza ulepszony cieplnie do 40 - 45HRC
7) NOz tokarski sktadany do toczenia zewnetrznego typu SSRCR-1616-09 - 1 szt.
i. NOz tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego
ii. System mocowania ptytek: S
iii. Typ mocowanej ptytki: SC..09T3..
iv. Kat przystawienia oprawki: 75°
8) Nz tokarski sktadany do toczenia zewnetrznego typu STTCR-1616-11 — 1 szt.
i. NOz tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego
ii. System mocowania ptytek: S
iii. Typ mocowanej ptytki: TCMT1102..
iv. Kat przystawienia oprawki: 60°
9) NOz tokarski sktadany do toczenia wewnetrznego typu S16Q-SCLCR0O9 — 1 szt.
i. NOztokarski przeznaczony do toczenia wewnetrznego.
ii. System mocowania ptytek: S.
iii. Typ mocowanej ptytki: CCMT 09T3..
iv. Kat przystawienia oprawki: 95°.
v. Trzonek noza ulepszony cieplnie do 40 - 45 HRC
10) N6z tokarski sktadany do toczenia wewnetrznego typu S16Q-SDUCRO7 — 1 szt.
i. NOztokarski przeznaczony do toczenia wewnetrznego.
ii. System mocowania ptytek: S.
iii. Typ mocowanej ptytki: DCMT 0702..

iv. Kat przystawienia oprawki: 93°.
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v. Trzonek noza ulepszony cieplnie do 40 - 45 HRC.

11) N6z tokarski sktadany do toczenia wewnetrznego typu S16Q-SVWCR11 — 1 szt.

i. NOz tokarski przeznaczony do toczenia wewnetrznego
ii. System mocowania ptytek: S
iii. Typ mocowanej ptytki: VC..T 1103..
iv. Kat przystawienia oprawki: 72°30"

v. Trzonek noza ulepszony cieplnie do 40 - 45HRC

12) N6z tokarski sktadany do toczenia wewnetrznego typu S16Q-SVUCR11 — 1 szt.

i. NOz tokarski przeznaczony do toczenia wewnetrznego
ii. System mocowania ptytek: S
iii. Typ mocowanej ptytki: VC..T 1103..
iv. Kat przystawienia oprawki: 95°

v. Trzonek noza ulepszony cieplnie do 40 - 45HRC

7. Zestaw nozy tokarskich ze stali szybkotnacej. Wykonany ze stali szybkotnacej kobaltowej

(SK5). W sktad zestawu wchodzg nastepujace noze:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

8)

NGz tokarski przecinak prawy NNPA, wielkos¢ 1610 - 1 szt.

N6z tokarski wytaczak hakowy NNWC, wielkos¢ 1616 — 1 szt.

Noz tokarski boczny wygiety prawy NNBC, wielkos¢ 1610 — 1 szt.

NGz tokarski wygiety prawy NNZC ISO2 (fazownik), wielko$¢ 1616 — 2 szt.
NOz tokarski prosty prawy NNZA, wielko$¢ 1616 — 1 szt.

NOz tokarski wytaczak spiczasty NNWB 1SO9, wielkos¢ 1616 — 1 szt.

NGz tokarski do gwintu wewnetrznego prawy NNGD, wielko$¢ 1616 — 1 szt.

NGz tokarski do gwintu zewnetrznego prawy NNGC, wielkos$¢ 1610 - 1 szt.

8. Piytki tokarskie z weglika spiekanego:

1)

2)

3)
4)

5)

Ptytka tokarska VCMT 110308 z promieniem naroza 0,8 mm wykonana z weglika
spiekanego BP35A — 10 szt.

Ptytka tokarska VCMT 110304 z promieniem naroza 0,4 mm wykonana z weglika
spiekanego BP30S — 10 szt.

Ptytka tokarska DCMT 070204 wykonana z weglika spiekanego DS5236 —10 szt.
Ptytka tokarska CCMT 09T308 wykonana z weglika spiekanego DS5236 —10 szt.

Ptytka tokarska CCMT 09T304 wykonana z weglika spiekanego DS5236 —10 szt.
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6) Ptytka tokarska TCMT 110208 wykonana z weglika spiekanego DS5136 — 10 szt.
7) Ptytka tokarska SCMT 09T304 wykonana z weglika spiekanego DS5236 — 10 szt.
8) Ptytka tokarska SCMT 09T304 wykonana z weglika spiekanego DS5236 — 10 szt.
9) Ptytka skrawajgca WCMT 06T304 SSP wykonana z weglika spiekanego BP30S - 10 szt.

10) Ptytka skrawajgca WCMT 06T308 SSP wykonana z weglika spiekanego FM30S do
obrébki stali odpornych na korozje — 10 szt.

11) Ptytka tokarska DCMT 11T304 wykonana z weglika spiekanego DS5236 —10 szt.

9. Sruba mocujaca do noza tokarskiego sktadanego

1) Sruba mocujaca M4 8mm SSSM do mocowania ptytek wieloostrzowych w oprawkach
typu S —10 szt.

2) Sruba mocujgca M2,5 5mm SSSM do mocowania ptytek wieloostrzowych w nozach
tokarskich sktadanych typu S — 8 szt.

10. Klucz torx do sktadanych nozy tokarskich

1) Rozmiar T15 — 4 szt.
2) Rozmiar T8 —4 szt.

11. Frez trzpieniowy do metalu dwuostrzowy o chwycie walcowym gtadkim zgodnym z norma
DIN 1835-A wykonany ze stali szybkotnacej z zawartoscig kobaltu (HSS-E):

1) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki do rowkdéw o srednicy 3 mm - 1szt.
2) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki do rowkéw o Srednicy 4 mm - 1szt.
3) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki do rowkéw o srednicy 5 mm - 1szt.
4) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki do rowkdéw o srednicy 6 mm - 1szt.
5) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki do rowkéw o Srednicy 8 mm - 1szt.
6) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki do rowkéw o Srednicy 9 mm - 1szt.
7) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki do rowkéw o srednicy 10 mm - 2szt.
8) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki do rowkéw o srednicy 12 mm - 1szt.
9) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki do rowkéw o srednicy 16 mm - 1szt.
10) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki do rowkéw o srednicy 18 mm - 1szt.

12. Frez 2-ostrzowy trzpieniowy z chwytem walcowym wykonany wedtug normy DIN 327 typu
NFPG o sSrednicy - 16 mm krétki z 8% domieszka kobaltu (HSSCo8) — 1 szt.

13. Frez trzpieniowy do metalu czteroostrzowy o chwycie walcowym gtadkim zgodnym z norma
DIN 1835-A wykonany ze stali szybkotnacej z zawartoscig kobaltu (HSS-E):

1) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, krétki o srednicy 10 mm - 1szt.
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2) Frez trzpieniowy walcowo-czotowy, dtugi o srednicy 10 mm - 1szt.

14. Frez tarczowo-pitkowy wykonywany z wysokiej jakosci stali szybkotngcej HSS-DMo5
(SW7M) przystosowany do wspédtpracy z trzpieniami do frezéw pitkowych z chwytem
Morse'a i z chwytem ISO (DIN 2080) o wymiarach:

1) 125X22X2mm, liczba zebéw 128 — 1 szt.
2) 80X22X0,50 mm, liczba zebow 128 — 1 szt.
3) 80X 22X1mm, liczba zebéw 100 — 1 szt.

4) 80X22X2mm, liczba zebdw 80 — 1 szt.

5) 125X 22 X 1 mm, liczba zebow 80 — 1 szt.

15. Frez walcowo-czotowy wykonany ze stali szybkotnacej (HSS), nasadzany z zabierakiem
czolowym zgodny z norma DIN 138 przystosowany do trzpienia frezarskiego o srednicy
narzedzia 22 mm (jak z pozycji nr 3) —1 szt.

1) Srednica freza - 50 mm
2) Srednica chwytu - 22 mm
3) llos¢ ostrzy - 8

4) Typ obrébki - ksztattujgca

16. Nawiertak zwykty do nawiercen i nakietkdw wykonany ze stali HSS o kacie wierzchotkowym
60° i wymiarach:

1) Nawiertak zwykty 1,0 X 3,15 — 5 szt.
2) Nawiertak zwykty 2,5 X 6,3 — 5 szt.

3) Nawiertak zwykty 1,6 X 4,0 — 5 szt.
4) Nawiertak zwykty 1,25 X 3,15 — 2 szt.

17. Nawiertak zwykly do nawiercen i nakietkbw wykonany ze stali HSSE o kacie
wierzchotkowym 60° i wymiarach 2,5 X 6,3 — 2 szt.

18. Rozwiertak maszynowy (wykanczak) trzpieniowy wykonany ze stali szybkotnacej (HSS)
wykonany wg normy DIN 212-B (maszynowy skretny bez szyjki) o chwycie walcowym:

1) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 3,0 mm — 1 szt.
2) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 3,5 mm —1 szt.
3) Rozwiertak maszynowy o srednicy 4,0 mm — 1 szt.
4) Rozwiertak maszynowy o srednicy 4,5 mm — 1 szt.
5) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 5,0 mm — 1 szt.

6) Rozwiertak maszynowy o srednicy 5,5 mm —1 szt.



T o s NCBR b EEEEY  Apex B

POLITECHNIKA
GDAMNSIKA wWE GROUP

7) Rozwiertak maszynowy o srednicy 6,0 mm — 1 szt.
8) Rozwiertak maszynowy o srednicy 6,5 mm — 1 szt.
9) Rozwiertak maszynowy o srednicy 7,0 mm — 1 szt.
10) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 7,5 mm — 1 szt.
11) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 8,0 mm — 1 szt.
12) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 8,5 mm — 1 szt.
13) Rozwiertak maszynowy o srednicy 9,0 mm — 1 szt.
14) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 9,5 mm — 1 szt.
15) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 10,0 mm — 1 szt.
16) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 10,5 mm — 1 szt.
17) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 11,0 mm — 1 szt.
18) Rozwiertak maszynowy o $rednicy 12,0 mm — 1 szt.
19) Rozwiertak maszynowy o Srednicy 13,0 mm — 1 szt.
20) Rozwiertak maszynowy o srednicy 14,0 mm — 1 szt.
21) Rozwiertak maszynowy o srednicy 15,0 mm — 1 szt.
22) Rozwiertak maszynowy o srednicy 16,0 mm — 1 szt.
23) Rozwiertak maszynowy o srednicy 18,0 mm — 1 szt.
24) Rozwiertak maszynowy o srednicy 20,0 mm — 1 szt.

19. Rozwiertak maszynowy trzpieniowy krétki (NRTa) typu zdzierak wykonany ze stali
szybkotnacej (HSS) wg normy PN-89/M-5890 z ostrzami skretnymi o chwycie stozkowym
Morse'a:

1) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK1 o $rednicy 7,8 mm (h8) — 1 szt.
2) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK1 o srednicy 8,8 mm (h8) — 1 szt.
3) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK1 o $rednicy 9,8 mm (h8) — 1 szt.
4) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK1 o $rednicy 10,75 mm (h8) — 1 szt.
5) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK1 o srednicy 11,75 mm (h8) — 1 szt.
6) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK1 o srednicy 12,75 mm (h8) — 1 szt.
7) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK2 o $rednicy 14,75 mm (h8) — 1 szt.
8) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK2 o $rednicy 15,75 mm (h8) — 1 szt.
9) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK2 o $rednicy 16,75 mm (h8) — 1 szt.

10) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK2 o $rednicy 17,75 mm (h8) — 1 szt.
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11) Rozwiertak maszynowy na stozek Morse’a MK2 o srednicy 19,7 mm (h8) — 1 szt.

20. Pogtebiacz stozkowy 3-ostrzowy z chwytem walcowym przeznaczony do obrébki pod katem
90° wykonany ze stali szybkotngcej (HSS) wg. normy DIN 335-C:

1) Pogtebiacz stozkowy o maksymalnej srednicy otrzymanego otworu 6,3 mm — 3 szt.

2) Pogtebiacz stozkowy o maksymalnej sSrednicy otrzymanego otworu 8,3 mm — 3 szt.

3) Pogtebiacz stozkowy o maksymalnej srednicy otrzymanego otworu 10,4 mm — 3 szt.
4) Pogtebiacz stozkowy o maksymalnej srednicy otrzymanego otworu 12,4 mm — 3 szt.
5) Pogtebiacz stozkowy o maksymalnej sSrednicy otrzymanego otworu 16,5 mm — 3 szt.
6) Pogtebiacz stozkowy o maksymalnej srednicy otrzymanego otworu 20,5 mm — 3 szt.
7) Pogtebiacz stozkowy o maksymalnej srednicy otrzymanego otworu 25,0 mm — 3 szt.

21. Pogtebiacz walcowo-czotowy z pilotem statym z chwytem walcowym wykonany ze stali
szybkotnacej (HSS) wg. normy DIN 373

1) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze pod gwint M3 — 1 szt.
2) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze pod gwint M4 — 1 szt.
3) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze pod gwint M5 — 1 szt.
4) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze pod gwint M6 — 1 szt.
5) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze pod gwint M8 — 1 szt.
6) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze pod gwint M10 — 1 szt.
7) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze pod gwint M12 — 1 szt.

8) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze przejSciowym Srednio-
doktadnym M3 — 1 szt.

9) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze przejSciowym Srednio-
doktadnym M4 — 1 szt.

10) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze przejSciowym srednio-
doktadnym M5 — 1 szt.

11) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze przejSciowym srednio-
doktadnym M6 — 1 szt.

12) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze przejSciowym srednio-
doktadnym M8 — 1 szt.

13) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze przejsciowym srednio-
doktadnym M10 — 1 szt.

14) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze przejsciowym srednio-
doktadnym M12 — 1 szt.
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22. Pogtebiacz walcowo-czotlowy z pilotem statym z chwytem stoikowym Morse'a MK2
wykonany ze stali szybkotnacej (HSS) wg. normy DWCh:

1) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze pod gwint M14 — 1 szt.
2) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze pod gwint M16 — 1 szt.

3) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze przejsciowym srednio-
doktadnym M14 — 1 szt.

4) Pogtebiacz walcowo-czotowy prowadzony w otworze przejsciowym srednio-
doktadnym M16 — 1 szt.

23. Tuleja redukcyjna przeznaczona do narzedzi ze stozkiem Morse’a z ptetwa o szlifowanym
stozku zewnetrznym i wewnetrznym:

1) Tuleja zmniejszajgca MK2/MK1 — 2 szt.
2) Tuleja zmniejszajgca MK3/MK1 — 2 szt.
3) Tuleja zmniejszajgca MK4/MK1 — 2 szt.
4) Tuleja zmniejszajgca MK3/MK3 — 2 szt.
5) Tuleja zmniejszajgca MK4/MK2 — 2 szt.
6) Tuleja zmniejszajgca MK4/MK3 — 2 szt.
7) Tuleja wydtuzana MS2/MS2 — 1 szt.

8) Tuleja wydtuzana MS4/MS4 — 1 szt.

24, Prawoskretne wiertto NWKc (norma DIN 345) z chwytem stozkowym Morse'a MK2
wykonane ze stali szybkotnacej HSS o kacie wierzchotkowym 118° pasywowane (czarne):

1) Wiertto o $rednicy 14,5 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
2) Wiertto o srednicy 15,0 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
3) Wiertto o $rednicy 15,5 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
4) Wiertto o srednicy 16,0 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
5) Wiertto o srednicy 16,5 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
6) Wiertto o srednicy 17,0 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
7) Wiertto o $rednicy 17,5 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
8) Wiertto o srednicy 18,0 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
9) Wiertto o srednicy 18,5 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
10) Wiertto o srednicy 19,0 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
11) Wiertto o $rednicy 19,5 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.

12) Wiertto o $rednicy 20,5 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
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13) Wiertto o srednicy 21,0 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
14) Wiertto o $rednicy 21,5 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
15) Wiertto o $rednicy 22,5 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.
16) Wiertto o srednicy 23,0 mm z tolerancjg H12 — 1 szt.

25. Prawoskretne wiertlo krete kobaltowe bardzo diugie, NWKp z chwytem walcowym
wykonane ze stali szybkotnacej HSS-Co5 wg normy DIN 1869 o kacie wierzchotkowym 130°
i tolerancji otworu H10

1) Wiertto o $rednicy 3,0 mm o dtugosci catkowitej/ roboczej 150/100 mm — 1 szt.
2) Wiertto o $rednicy 4,0 mm o dtugosci catkowitej/ roboczej 175/120 mm — 1 szt.
3) Wiertto o $rednicy 5,0 mm o dtugosci catkowitej/ roboczej 195/135 mm — 1 szt.
4) Wiertto o srednicy 6,0 mm o dtugosci catkowitej/ roboczej 205/140 mm — 1 szt.
5) Wiertto o $rednicy 8,0 mm o dtugosci catkowitej/ roboczej 240/165 mm — 1 szt.
6) Wiertto o $rednicy 10,0 mm o dtugosci catkowitej/ roboczej 265/185 mm — 1 szt.

26. Wiertlo krete NWKa ogdlnego stosowania z chwytem walcowym, wykonane ze stali
szybkotngcej HSS wg normy DIN 338 o kacie wierzchotkowym 118°, pasywowane (czarne):

1) Wiertto o $rednicy 0,3 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
2) Wiertto o srednicy 0,4 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
3) Wiertto o $rednicy 0,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
4) Wiertto o $rednicy 0,6 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
5) Wiertto o srednicy 0,7 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
6) Wiertto o srednicy 0,8 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
7) Wiertto o $rednicy 0,9 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
8) Wiertto o srednicy 1,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
9) Wiertto o Srednicy 1,1 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
10) Wiertto o $rednicy 1,2 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
11) Wiertto o $rednicy 1,3 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
12) Wiertto o $rednicy 1,4 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
13) Wiertto o $rednicy 1,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
14) Wiertto o $rednicy 1,6 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
15) Wiertto o $rednicy 1,7 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.

16) Wiertto o $rednicy 1,8 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.



Rzeczpospolita NCBR b m AREX ')0

POLITECHNIKA
GDAMNSIKA wWE GROUP

17) Wiertto o $rednicy 1,9 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
18) Wiertto o $rednicy 2,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
19) Wiertto o $rednicy 2,1 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
20) Wiertto o $rednicy 2,2 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
21) Wiertto o $rednicy 2,3 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
22) Wiertto o srednicy 2,4 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
23) Wiertto o srednicy 2,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
24) Wiertto o $rednicy 2,6 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
25) Wiertto o srednicy 2,7 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
26) Wiertto o srednicy 2,8 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
27) Wiertto o $rednicy 2,9 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
28) Wiertto o $rednicy 3,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
29) Wiertto o srednicy 3,1 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
30) Wiertto o srednicy 3,2 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
31) Wiertto o $rednicy 3,3 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
32) Wiertto o srednicy 3,4 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
33) Wiertto o srednicy 3,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
34) Wiertto o $rednicy 3,6 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
35) Wiertto o $rednicy 3,7 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
36) Wiertto o srednicy 3,8 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
37) Wiertto o srednicy 3,9 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
38) Wiertto o $rednicy 4,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
39) Wiertto o srednicy 4,1 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
40) Wiertto o srednicy 4,2 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
41) Wiertto o $rednicy 4,3 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
42) Wiertto o $rednicy 4,4 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
43) Wiertto o srednicy 4,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
44) Wiertto o $rednicy 4,6 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
45) Wiertto o $rednicy 4,7 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.

46) Wiertto o srednicy 4,8 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
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47) Wiertto o $rednicy 4,9 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
48) Wiertto o srednicy 5,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
49) Wiertto o Srednicy 5,1 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
50) Wiertto o $rednicy 5,2 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
51) Wiertto o $rednicy 5,3 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
52) Wiertto o srednicy 5,4 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
53) Wiertto o srednicy 5,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
54) Wiertto o $rednicy 5,6 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
55) Wiertto o srednicy 5,7 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
56) Wiertto o srednicy 5,8 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
57) Wiertto o $rednicy 5,9 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
58) Wiertto o $rednicy 6,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
59) Wiertto o srednicy 6,1 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
60) Wiertto o srednicy 6,2 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
61) Wiertto o $rednicy 6,3 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
62) Wiertto o srednicy 6,4 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
63) Wiertto o srednicy 6,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
64) Wiertto o $rednicy 6,6 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
65) Wiertto o $rednicy 6,7 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
66) Wiertto o sSrednicy 6,8 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
67) Wiertto o srednicy 6,9 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
68) Wiertto o $rednicy 7,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
69) Wiertto o srednicy 7,1 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
70) Wiertto o srednicy 7,2 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
71) Wiertto o $rednicy 7,3 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
72) Wiertto o $rednicy 7,4 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
73) Wiertto o srednicy 7,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
74) Wiertto o $rednicy 7,6 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
75) Wiertto o $rednicy 7,7 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.

76) Wiertto o srednicy 7,8 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
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77) Wiertto o $rednicy 7,9 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
78) Wiertto o srednicy 8,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
79) Wiertto o srednicy 8,1 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
80) Wiertto o Srednicy 8,2 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
81) Wiertto o $rednicy 8,3 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
82) Wiertto o srednicy 8,4 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
83) Wiertto o srednicy 8,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
84) Wiertto o $rednicy 8,6 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
85) Wiertto o srednicy 8,7 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
86) Wiertto o srednicy 8,8 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
87) Wiertto o $rednicy 8,9 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
88) Wiertto o srednicy 9,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
89) Wiertto o srednicy 9,1 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
90) Wiertto o Srednicy 9,2 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
91) Wiertto o $rednicy 9,3 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
92) Wiertto o srednicy 9,4 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
93) Wiertto o srednicy 9,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
94) Wiertto o $rednicy 9,6 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
95) Wiertto o $rednicy 9,7 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
96) Wiertto o srednicy 9,8 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
97) Wiertto o srednicy 9,9 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
98) Wiertto o srednicy 10,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.

99) Wiertto o srednicy 10,2 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.

100) Wiertto o srednicy 10,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
101) Wiertto o $rednicy 11,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
102) Wiertto o $rednicy 11,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
103) Wiertto o Srednicy 12,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
104) Wiertto o $rednicy 12,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
105) Wiertto o $rednicy 13,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.

106) Wiertto o $rednicy 13,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
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107) Wiertto o $rednicy 14,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
108) Wiertto o srednicy 14,5 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.
109) Wiertto o srednicy 15,0 mm z tolerancjg H12 — 10 szt.

27. Zestaw otwornic Bi - metalowych HSS o srednicach: 19, 22, 32, 35, 40, 51, 54 mm - W skiad
zestawu wchodzi 7 otwornic oraz 2 uchwyty szybkomocujgce zamkniete w szczelnej,
podrecznej walizce

28. Zestaw otwornic Bi - metalowych HSS o srednicach: 22, 35, 38, 44, 51, 68, 76 mm - W sktad
zestawu wchodzi 7 otwornic oraz 2 uchwyty szybkomocujgce zamkniete w szczelnej,
podrecznej walizce

29. Wiertto walcowe do szkta i ceramiki nadajgce sie do ponownego ostrzenia:

1) Wiertto o wymiarach 3x65 mm — 1 szt.
2) Wiertto o wymiarach 4x65 mm — 1 szt.
3) Wiertto o wymiarach 5x65 mm — 1 szt.
4) Wiertto o wymiarach 6x65 mm — 1 szt.
5) Wiertto o wymiarach 8x80 mm — 1 szt.
6) Wiertto o wymiarach 10x80 mm — 1 szt.

30. Sprawdzian grzebieniowy do gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych 60° posiadajacy 55
hartowanych ostrzy — 2 szt.

31. Gwintownik maszynowy skretny do gwintu metrycznego zwyktego (ISO DIN-13) wykonany
ze stali szybkotnacej z zawartoscig kobaltu (HSS-E) wg normy DIN 376-C, nieprzelotowy,
wytrzymatos¢ na rozcigganie materiatu obrabianego Rm min. 800 MPa, tolerancja: min. ISO-
2 6H:

1) Gwintownik maszynowy M3 — 2 szt.
2) Gwintownik maszynowy M4 — 2 szt.
3) Gwintownik maszynowy M5 — 2 szt.
4) Gwintownik maszynowy M6 — 2 szt.
5) Gwintownik maszynowy M8 — 2 szt.
6) Gwintownik maszynowy M10 — 2 szt.
7) Gwintownik maszynowy M12 —1 szt.
8) Gwintownik maszynowy M14 —1 szt.
9) Gwintownik maszynowy M16 — 1 szt.

32. Zestaw __gwintownikéw i narzynek precyzyjnych (drobnych) wykonanych ze stali
szybkotnacej HSS zawierajacy gwintowniki reczne DIN-352/2 (2-sztukowe), narzynki DIN-EN
22 568 oraz pokretke 2-funkcyjng do narzynek i gwintownikéw w porecznym etui
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z tworzywa sztucznego lub drewna. Zestaw powinien zawieraé nastepujace elementy:

1) Gwintowniki - M1; M1,1; M1,2; M1,4; M1,6; M1,8; M2; M2,2; M2,5
2) Narzynki 12 x 3 [mm] - M1; M1,1; M1,2; M1,4; M1,6; M1,8; M2
3) Narzynki @16 x 3 [mm] - M2,2; M2,5

33. Zestaw gwintownikéw i narzynek wykonanych ze stali szybkotngcej HSS zawierajgcy
gwintowniki 1S0-529/2 (2-sztukowe) i DIN-352/2 (2-sztukowe), narzynki DIN-EN 22 568,
wzorzec zarysu gwintu MWGa, pokretki do gwintownikdw PBPc, oprawki do narzynek
PBGa, wkretak RWWe w drewnianej lub metalowej kasecie. Zestaw powinien zawiera¢
nastepujgce elementy:

1) Gwintowniki1SO-529/2 HSS M3 — M12

2) Gwintowniki DIN-352/2 HSS M14 — M20

3) Narzynki 325 x 9 - M3, M4, M5, M6, M7, M8, M10
4) Narzynki @38 x 14 - M12, M14, M16, M20

34. Gwintowniki reczne dwustopniowe (wstepny i wykanczajcy) do gwintu metrycznego
zwyktego wykonane ze stali szybkotngcej (HSS) wg. normy ISO 529, wytrzymatos¢ na
rozcigganie materialu obrabianego Rm min. 800 MPa, tolerancja: min. 1SO-2 6H, chwyt
kwadratowy, typ gwintownika: nieprzelotowy:

1) Gwintownik reczny M3 —1 komplet
2) Gwintownik reczny M4 — 1 komplet
3) Gwintownik reczny M5 — 1 komplet
4) Gwintownik reczny M6 — 1 komplet
5) Gwintownik reczny M8 — 1 komplet
6) Gwintownik reczny M10 — 1 komplet
7) Gwintownik reczny M12 — 1 komplet
8) Gwintownik reczny M14 — 1 komplet
9) Gwintownik reczny M16 — 1 komplet
10) Gwintownik reczny M20 — 1 komplet

35. Gwintowniki reczne dwustopniowe (wstepny i wykanczajcy) do gwintu metrycznego
drobnozwojnego wykonane ze stali szybkotnacej (HSS) wg. normy DIN 2181, wytrzymatos¢
na rozcigganie materiatu obrabianego Rm min. 800 MPa, tolerancja: min. ISO-2 6H, chwyt
kwadratowy, typ gwintownika: nieprzelotowy:

1) Gwintownik reczny M12x1,5 — 1 komplet

2) Gwintownik reczny M12x1,0 — 1 komplet
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3)
4)
5)
6)

7)

36. Gwintowniki

Gwintownik reczny M14x1,5 — 1 komplet
Gwintownik reczny M14x1,0 — 1 komplet
Gwintownik reczny M16x1,5 — 1 komplet
Gwintownik reczny M16x1,0 — 1 komplet

Gwintownik reczny M20x1,5 — 1 komplet
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reczne _dwustopniowe (wstepny i wykanczajcy) do gwintu rurowego

walcowego wykonane ze stali szybkotnacej (HSS) wg. normy DIN 5157, wytrzymatosé na

rozcigganie materialu obrabianego Rm min. 800 MPa, tolerancja: min. 1SO-2 6H, chwyt

kwadratowy, typ gwintownika: nieprzelotowy:

1)
2)

3)

Gwintownik reczny G1/4” — 1 komplet
Gwintownik reczny G1/2” — 1 komplet

Gwintownik reczny G1/8” — 1 komplet

37. Narzynka ogdlnego przeznaczenia do gwintu metrycznego zwyklego wykonana ze stali

szybkotnacej HSS wg normy DIN EN 22568, tolerancja: min. 6g, przeznaczona do obroébki

stali_magnetycznej miekkiej, stali konstrukcyjnych, do naweglania, automatowych i in.

o wytrzymatosci: Rm £ 700 MPa:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

Narzynka M3 — 1 szt.
Narzynka M4 — 1 szt.
Narzynka M5 — 1 szt.
Narzynka M6 — 1 szt.
Narzynka M8 — 1 szt.
Narzynka M10 — 1 szt.
Narzynka M12 — 1 szt.
Narzynka M14 — 1 szt.

Narzynka M16 — 1 szt.

10) Narzynka M18 — 1 szt.

11) Narzynka M20 — 1 szt.

38. Narzynka ogdlnego przeznaczenia do gwintu metrycznego drobnozwojnego wykonana ze

stali szybkotngcej HSS wg normy DIN 223, tolerancja: min. 6g, przeznaczona do obrébki stali

magnetycznej miekkiej, stali konstrukcyjnych, do naweglania, automatowych i in.

o wytrzymatosci: Rm £ 700 MPa:

1)

2)

Narzynka M10x 1,0 — 1 szt.

Narzynka M12x 1,0 — 1 szt.
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3) Narzynka M14x 1,5 —1 szt.
4) Narzynka M16x 1,5 — 1 szt.
5) Narzynka M18x 1,5 — 1 szt.

39. Narzynka ogélnego przeznaczenia do gwintu rurowego walcowego wykonana ze stali
szybkotngcej HSS wg normy DIN 223, tolerancja: min. 6g, przeznaczona do obrébki stali
magnetycznej miekkiej, stali konstrukcyjnych, do naweglania, automatowych i in.
o wytrzymatosci: Rm < 700 MPa:

1) Narzynka G1/8” — 1 szt.
2) Narzynka G1/4” —1 szt.
3) Narzynka G1/2” —1 szt.

40. Preparat przeznaczony do gwintowania stali trudnoobrabialnych, a w szczegdlnosci stali
nierdzewnych, stali kwasoodpornych, stali o podwyZszonej wytrzymatosci na rozcigganie
w opakowaniu 0,5 | - 2 szt.

41. Hartowany brzeszczot do pit recznych do metalu z dwustronnym ostrzem o wymiarach 300
x 25 mm wykonany ze stali narzedziowej: carbon steel — 10 szt.

42. Suwmiarka cyfrowa elektroniczna wykonana ze stali nierdzewnej, szczeki doktadnie
szlifowane, o zakresie i dtugosci pomiarowej 150 mm z duzym wyswietlaczem cyfrowym
i cyframi o wysokosci min. 13 mm. Rozdzielczo$é nie mniejsza niz 0,01 mm, przetagczanie
miedzy mm/cale, automatyczne wytgczanie, doktadnos¢ min. 0,03 mm, czestotliwosé
odswiezania pomiaru: min. 3 razy/s, dtugosé szczek: 40 mm, wykonana zgodnie z norma:
DIN862, zasilanie bateryjne — 4 szt.

43. Suwmiarka zegarowa o zakresie i diugosci pomiarowej 150 mm wykonana ze szlifowanej
doktadnie stali nierdzewnej. Rozdzielczos¢ podziatki zegarowej nie mniejsza niz 0,02 mm,
ieden obrét wskazéwki odpowiada 2 mm przesuniecia skali — 2 szt.

44, Suwmiarka analogowa noniuszowa o zakresie i dtugosci pomiarowej 200 mm wykonana ze
stali nierdzewnej. Doktadnos$é nie mniejsza niz 0,03 mm, szczeki pomiarowe wykonane
z nierdzewnej stali, hartowane i doktadnie szlifowane — 4 szt.

45. Suwmiarka cyfrowa elektroniczna o zakresie i dtugosci pomiarowej 300 mm z duiym
wyswietlaczem i cyframi o wysokosci min. 11 mm. Rozdzielczos¢ nie mniejsza niz 0,01 mm,
przetaczanie miedzy mm/cale, automatyczne wytgczanie, doktadno$¢ min. 0,04 mm,
czestotliwosé odswiezania pomiaru: min. 3 razy/s, dtugos¢ szczek: min. 60 mm, wykonana
zgodnie z norma: DIN862, zasilanie bateryjne Rozdzielczos¢ nie mniejsza niz 0,01 mm — 2 szt.

46. Suwmiarka warsztatowa z precyzyjng regulacjg o zakresie min. 500 mm, dtugos¢ szczek min.
100 mm, wykonana z hartowanej stali narzedziowej o rozdzielczosci noniusza nie mniejszej
niz 0,05 mm, wykonana zgodnie z normg: DIN862, z podcieciem szczek dla umozliwienia
pomiaréw wewnetrznych — 1 szt.

47. Gtebokosciomierz suwmiarkowy 300 mm ze stali nierdzewnej z noniuszem 1/20 mm,
zakoniczenie liniatu oraz poprzeczki hartowane, z zaciskiem ustalajagcym, wykonana zgodnie
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z normg DIN 862 — 1 szt.

Wysokosciomierz traserski o maksymalnym zakresie 300 mm z rysikiem wyskalowany
W mm z noniuszem o rozdzielczosci min. 0,05 mm lub precyzyjniejszej, ze Sruba do
doktadnej regulacji, wykonany zgodnie z norma DIN 682 — 1 szt.

Zestaw sSrednicowek nastawnych teleskopowych 8 - 150 mm (zestaw min. 6 szt.) —
wykonanych ze stali hartowanej

1) Narzedzie zbudowane jest z dwdch sprezyscie rozsuwanych cylindrycznych trzpieni
2) Wykonane ze stali hartowanej

3) Zablokowanie ustawienia odbywa sie poprzez pokretto sSruby w gérnej czesci trzonka
4) Odczytu dokonuje sie za pomocg mikrometru

5) Zakres pomiarowy: 8-150 mm

Czujnik krawedzi (centrownik mechaniczny) o $rednicy wierzchotka kontaktowego 10 mm /
4,0 mm, Srednicy chwytu 10 mm, dtugosci catkowitej 90 mm oraz doktadnosci £0,001 mm —
2 szt.

Czujnik zegarowy noniuszowy z zakresem pomiaru od 0 do 10 mm o dziatce elementarnej
0,01 mm i Srednicy trzpienia 8 mm, wyposazony w znacznik tolerancji oraz srube blokujgcg —
2 szt.

Statyw magnetyczny do czujnikdw zegarowych wyposazony w mechanizm ustawiania
doktadnego w gérnym uchwycie kompatybilny z czujnikami z pkt. 51 , otwdr na osadzenie
czujnika zegarowego oraz rowek trapezowy do czujnika wychylnego diwigniowego,
centralne blokowanie pokrettem jednocze$nie dolnego, sSrodkowego i gérnego przegubu,
podstawa magnetyczna z rowkiem pryzmatycznym od spodu — 2 szt.

Przymiar kreskowy stalowy wykonany z chromowanej na mat stali nierdzewnej, podziatka
metryczna na gornej i dolnej krawedzi:

1) Przymiar o dtugosci 150 mm, szerokosci 13 mm i grubosci 0,5 mm — 2 szt.
2) Przymiar o dtugosci 200 mm, szerokosci 13 mm i grubosci 0,5 mm — 2 szt.
3) Przymiar o dtugosci 1000 mm, szerokosci 18 mm i grubosci 0,5 mm — 2 szt.
4) Przymiar o dtugosci 300 mm, szerokosci 13 mm i grubosci 0,5 mm — 2 szt.
5) Przymiar o dtugosci 500 mm, szerokosci 18 mm i grubosci 0,5 mm — 2 szt.

Tasma miernicza z widékna szklanego o diugosci 50 m z ergonomicznym uchwytem
i mechanizmem zwijajagcym, Wyposazenie tasmy: skiadana korba, metalowy zaczep
mierniczy, koncéwka pozycjonujgca — 2 szt.

Miara zwijana stalowa pokryta nylonem o dtugosci 5m z dwiema blokadami zwijania tasmy

i magnetyczng koncéwka i amortyzatorem — 4 szt.

Katownik stalowy ptaski zeodny z norma DIN 875/2 o wymiarach:
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1) 75x50 mm — 1szt.

2) 150 x 100 mm — 1szt.
3) 400 x 230 mm — 1szt.
4) 600 x 330 mm — 1 szt.

Katownik stalowy ze stopka 200x130 mm z ocynkowanej stali — 1 szt.

Zestaw 4 katownikéw powierzchniowych, przyktadniowych w rozmiarach 75x50, 100x70,
150x100 oraz 200x130 mm wykonanych ze stali narzedziowej z tolerancija wg normy DIN

875/2.

Katomierz zwykly stalowy o srednicy tarczy 80 mm i dtugosci ramion 120 mm — 1 szt.

Katomierz zwykly stalowy o srednicy tarczy 120 mm i dtugosci ramion 150 mm — 1 szt.

Katomierz cyfrowy elektroniczny LCD z liniatem o dtugo$ci szczek 300 mm — 1 szt.

Poziomica 40cm ze wskaZnikami poziomu i pionu — 1 szt.

Poziomica 100cm ze wskaznikami poziomu i pionu — 1 szt.

Rysik traserski dwustronny z koncéwka z weglikdw spiekanych, z jedng kornicéwka prostg,
a druga zgietg pod katem 90°, hartowany korpus okragly, radetkowany — 4 szt.

Przymiar wysuwny do metalu (znacznik traserski, suwmiarka traserska) o dtugosci 200 mm
wykonany ze stali nierdzewnej z wymiennym hartowanym rysikiem, prowadnica i suwak jak
w_suwmiarce noniuszowej, tozyskowana kulkowo rolka, ktéra w czasie rysowania toczy sie
po krawedzi trasowanego przedmiotu, podziatka milimetrowa, z noniuszem 1/10 mm
o dtugosci 39 mm — 2 szt.

Zapasowy rysik hartowany lub z weglika spiekanego do przymiaru traserskiego z pkt. 65 — 4
szt.

Cyrkiel traserki sprezynowy z blokada o dtugosé 200 mm i maksymalnym rozwarciu 190 mm
z hartowanymi koncéwkami — 2 szt.

Okulary ochronne, ze szktami bezbarwnymi, ochrona przed promieniowaniem UV, mozna
nosi¢ na zwykte okulary optyczne, zgodne z normami EN 166, klasa 1FT oraz EN 170 - 20 szt.

Rekawice robocze biate (lub biato-kolorowe) z koziej skdory (minimum czesé
wewnetrzna/chwytajaca powinna by¢ wykonana z koziej skéry) w rozmiarze 10 (rozmiar L)
= 20 szt.

Ptytki/podktadki frezerskie réwnolegtoscienne wykonane z wysokojakosciowej stali
stopowe szlifowane w _dwdch plaszczyznach o twardosci 55 - 62 HRC. Zestaw 8 par o
dtugosci 120 mm, grubosci min. 6 mm, max. 8 mm i wysokosci 12, 17, 22, 25, 28, 32, 36, 38
mm, tolerancja wysokosci pary: 0,01 mm na 100 mm dtugosci — 1 zestaw.

Zgarniacz wioréw i opitkdw do rowkéw T-owych 16 mm - 18 mm — 1 szt.

Zgarniacz wioréw i opitkéw do rowkéw T-owych 12 mm - 14 mm — 1 szt.
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Zestaw kluczy szesciokatnych (IMBUS) wykonany zgodnie z norma DIN 911. Zestaw zawiera
9 kluczy w rozmiarze od 1,5 do 10 mm wykonanych z wysokogatunkowej stali stopowej S2
w_opakowaniu. Klucze powinny posiada¢ magnetyczne, kuliste korncéwki o kacie roboczym
do 30° - 2 zestawy

Zestaw 6 ostrzy z rekojescig przeznaczony do gratowania otworéw. W komplecie powinny
znajdowaé sie Ostrza: S20, S100 Cobalt, S150, RD16.5, EX18, D50 oraz szesciokatna,
aluminiowa rekojes¢ w ksztatcie dtugopisu, o srednicy @12 mm — 1 komplet

Peseta ze stali nierdzewnej ze szczekami wygietymi, rowkowanymi o catkowitej dtugosci
125 mm — 2 szt.

Peseta ze stali nierdzewnej ze szczekami prostymi, rowkowanymi o catkowitej dtugosci 180
mm — 2 szt.

Pilnik Slusarski wykonany ze stali weglowej narzedziowej N12E z drewniana rekojescia:

1) Pilnik slusarski ptaski o dtugosci 200 mm, numer nakroju: 1 - zdzierak — 2 szt.

2) Pilnik slusarski ptaski o dtugosci 200 mm, numer naciecia: 3 - gtadzik — 2 szt.

3) Pilnik slusarski ptaski o dtugosci 300 mm, numer nakroju: 1 - zdzierak — 2 szt.

4) Pilnik slusarski ptaski o dtugosci 400 mm, numer nakroju: 1 - zdzierak — 2 szt.

5) Pilnik $lusarski ptaski o dtugosci 400 mm, numer nakroju: 2 - réwniak — 2 szt.

6) Pilnik slusarski ptaski o dtugosci 350 mm, numer naciecia: 3 - gtadzik — 1 szt.

7) Pilnik Slusarski ptaski o dtugosci 250 mm, numer nakroju: 1 - zdzierak — 1 szt.

8) Pilnik slusarski ptaski o dtugosci 250 mm, numer nakroju: 2 - réwniak — 1 szt.

9) Pilnik slusarski ptaski o dtugosci 250 mm, numer naciecia: 3 - gtadzik — 1 szt.

10) Pilnik slusarski potokragty o dtugosci 200 mm, numer nakroju: 2 - réwniak — 1 szt.
11) Pilnik Slusarski pétokragty o dtugosci 200 mm, numer nakroju: 1 - zdzierak — 1 szt.
12) Pilnik Slusarski pétokragty o dtugosci 300 mm, numer nakroju: 1 - zdzierak — 1 szt.
13) Pilnik slusarski potokragty o dtugosci 200 mm, numer naciecia: 3 - gtadzik — 1 szt.
14) Pilnik slusarski okrggty o dtugosci 200 mm, numer nakroju: 1 - zdzierak — 1 szt.
15) Pilnik Slusarski okragty o dtugosci 200 mm, numer nakroju: 2 - réwniak — 1 szt.
16) Pilnik slusarski okragty o dtugosci 200 mm, numer naciecia: 3 - gtadzik — 1 szt.

17) Pilnik slusarski okragty o dtugosci 300 mm, numer naciecia: 3 - gtadzik — 1 szt.

18) Pilnik slusarski kwadratowy o dtugosci 200 mm, numer nakroju: 1 - zdzierak — 1 szt.

19) Pilnik slusarski kwadratowy o dtugosci 200 mm, numer nakroju: 2 - réwniak — 1 szt.
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20) Pilnik $lusarski kwadratowy o dtugosci 200 mm, numer naciecia: 3 - gtadzik — 1 szt.
21) Pilnik $lusarski tréojkatny o dtugosci 200 mm, numer nakroju: 1 - zdzierak — 1 szt.
22) Pilnik slusarski tréjkatny o dtugosci 200 mm, numer nakroju: 2 - réwniak — 1 szt.
23) Pilnik $lusarski tréojkatny o dtugosci 200 mm, numer naciecia: 3 - gtadzik — 1 szt.

78. Gtowica frezarska na wymienne ptytki wieloostrzowe przystosowana do pracy z 4 ptytkami
skrawajgcymi. Srednica freza 50 mm, Srednica chwytu 22 mm, plytki skrawajace z 4
krawedziami tnacymi: SEKT, kat przystawienia ptytki 45° , gtowica dokrecana S$ruba
imbusowa w_trzpieniu frezarskim (jak z pozycji nr 3), $rednica _maksymalna narzedzia
z ptytkami_skrawajgcymi: 64 mm, Srednica _minimalna chwytu mocujacego do gltowicy
frezerskiej: 40 mm - 1 szt.

79. Plytka frezarska typu SEKT 1204 kompatybilna z gtowicg z pkt. 78 wykonana z weglika
spiekanego BP30B do obrébki sredniodoktadnej stali, do frezowania czotowego i fazowania,
kierunek skrawania: neutralny - 10 szt.

Okres gwarancji: minimum 24 miesigce

Wykonawca nie moze zaproponowac krotszego okresu gwarancji niz minimalny. W przypadku
zaproponowania okresu krétszego niz wskazany powyzej Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca
zapewnia minimalny okres gwarancji tj. 24 miesigce.

Termin realizacji zaméwienia: maksymalnie 28 dni

Kod CPV:
Kod CPV Opis kodu
44510000-8 Narzedzia




