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1. MATERIAŁY 
W trakcie obecnego remontu wiązary kratowe stropodachu nad halą basenu pływackiego należy zabezpieczyć antykorozyjnie i 
pożarowo . 
Należy usunąć zgorzelinę walcowniczą i ogniska korozji oraz luźne fragmenty powłok malarskich.  

• Wymagana odporność pożarowa dźwigarów REI 15 – pasywna ochrona (inertna), grubość powłok wchodzących w 
skład systemu -  zgodnie z informacjami podanymi w aprobacie technicznej. 

• wymagany sposób przygotowania powierzchni wg PN-EN ISO 12944-4 i PN-EN ISO 8504 (U), Powierzchnię 
przygotować przy pomocy elektronarzędzi lub narzędzi ręcznych do stopnia oczyszczenia minimum St2 (ISO 8501-
1:1988) .Miejsca w których nie można oczyścić stosując dłutowanie lub młotki igłowe przeczyśćić strumieniowo do 
stopnia Sa2. 

• oczekiwany okres trwałości do pierwszej większej renowacji (Ri3 wg PN-ISO 4628-3) - 25lat, 
• wymagania dotyczące powłok lakierowych: nazwa producenta, nazwa i symbol farby, ilość warstw, grubość jednej 

warstwy, kolor, numer PN lub aprobaty technicznej, umiejscowienie procesu w cyklu montażu konstrukcji. Przy doborze 
powłok należy uwzględniać PN-EN ISO 12944-5, 

1.1. Powłoki malarskie 

1.1.1. Przyjęcie wyrobów malarskich na budowę 
Podstawę przyjęcia wyrobów malarskich na budowę stanowią: 

• zgodność wyrobów i ich oznakowania z dokumentacją producenta, 
• ważność terminów gwarancyjnych. 

Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobów nieznanego pochodzenia. 
Producent zobowiązany jest dostarczyć dla każdego wyrobu numer normy, aprobaty technicznej oraz dokumentu dopuszczenia 
do obrotu i stosowania (lub jednostkowego stosowania) w budownictwie, tj. certyfikatu lub deklaracji zgodności na partię wyrobu, 
a także kartę katalogową wyrobu lub firmowe wytyczne stosowania wyrobu. 
Wyroby malarskie mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki: 

• odpowiadają wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstępstw od projektu, 
• są właściwie zapakowane, zamknięte i oznakowane, 
• spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polską Normą lub aprobatą 

techniczną), 
• posiadają deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z właściwym dokumentem odniesienia, 
• farby, rozpuszczalniki, rozcieńczalniki, środki odtłuszczające i zmywające, zgodnie z Ustawą o substancjach i 

preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz.U. nr 11 poz. 84), nie mogą być przyjęte na budowę, jeżeli nie 
mają karty charakterystyki substancji niebezpiecznej (Art. 5.2). KChSN musi być opracowana zgodnie z wzorem 
podanym w załączniku do rozporządzenia Ministra Zdrowia i Opieki Społecznej z dnia 18 lutego 1999 r. (Dz.U. nr 26 
poz. 241; stan prawny na styczeń 2004 r.). Opakowania muszą spełniać wymagania podane w rozporządzeniu Ministra 
Zdrowia z dnia 11 lipca 2002 r. w sprawie oznakowania opakowań substancji niebezpiecznych i preparatów 
niebezpiecznych (Dz.U. nr 140 poz. 1173; stan prawny na styczeń 2004 r.). Przyjęcie wyrobów na budowę powinno być 
potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
Wyroby malarskie powinny być przechowywane w warunkach określonych przez producenta i zużyte w okresie 
gwarancji. 

2. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne zasady wykonania robót podano w STWiOR „Część ogólna”. 

2.1. Ochrona przed korozją  
Zasady ochrony przed korozją powinny byś zgodne z wg PN-EN ISO 12944-3 oraz zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 12944-8.  

2.1.1. Przygotowanie powierzchni 
Powierzchnia stali przed nakładaniem powłok lakierowych powinna być przygotowana zgodnie z wymaganiami podanymi w 
projekcie, metodami podanymi w PN-EN ISO 12944-4 i PN-EN ISO 8504. Parametry jakościowe powierzchni powinny być 
określone zgodnie z PN- ISO 8501, PN-EN ISO 8502 i PN-EN ISO 8503. Profil powierzchni określony wzorcem chropowatości G 
wg PN-EN ISO 8503-2 powinien odpowiadać stopniowi "pośredniemu" lub "gruboziarnistemu". 

2.1.2. Ocena przygotowania podłoża - odbiór podłoża  
Ocenę przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza się po jej oczyszczeniu, tzn. nie później niż w 1 godz. od 
zakończenia czyszczenia, określając zgodnie z odpowiednimi normami następujące właściwości powłok: 

• wygląd powierzchni ocenia się według PN-ISO 8501-1, 
• stopień przygotowania powierzchni określa się, porównując stan podłoża z fotograficznymi wzorcami według PN-ISO 

8501-1, 
• chropowatość, określającą w umownej skali profil powierzchni, ocenia się według PN-EN ISO 8503-2, 
• zapylenie określa się według PN-EN ISO 8502-3, 
• w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym środowisku ocenę obecności zatłuszczeń według 
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metody uzgodnionej z inwestorem na jego życzenie, 
• obecność soli rozpuszczalnych w wodzie według PN-ISO 8502-5 (chlorki) lub PN-EN ISO 8502-9 (przewodność 

roztworu). 
Zanieczyszczenia należy zdejmować z powierzchni metodą tamponową zgodnie z PN-EN ISO 8502-2 lub metodą Bresle'a 
podaną w PN-EN ISO 8502-6. 

2.1.3. Wykonywanie powłok 
Wykonawstwo prac malarskich powinno być zgodne z wymaganiami podanymi w PN-EN ISO 12944-7. Należy spełniać wszystkie 
wymagania podane w kartach katalogowych wyrobów opracowanych przez producentów farb, a szczególnie przestrzegać czasów 
do nałożenia następnej warstwy oraz warunków w trakcie aplikacji, schnięcia i utwardzenia powłok.  
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconej opadami oraz kondensującą parą wodną. Temperatura podłoża musi 
być co najmniej o 3 °C wyższa od temperatury punktu rosy, a przy dużej chropowatości powierzchni - o 7 °C. Wyznaczenie 
temperatury punktu rosy powinno być zgodne z PN-EN ISO 8502-4. Najlepszą jakość powłoki uzyskuje się w temperaturze 
otoczenia w granicach 15-25 °C, przy wilgotności względnej otaczającej atmosfery poniżej 85%. 
Zalecane warunki nakładania powinny być przedstawione w instrukcji producenta wyrobu. Należy unikać zapylenia 
pomalowanych powierzchni oraz stosować nawiew świeżego powietrza do pomieszczenia wydzielonego do malowania, ale nie 
bezpośrednio na malowane powierzchnie. Gruntową, pierwszą warstwę powłoki należy nanieść na podłoże nie później niż po 6 
godz. po oczyszczeniu. Dobierając sprzęt do rodzaju natryskiwanej farby, należy wziąć pod uwagę następujące parametry: 
lepkość, gęstość, rodzaj pigmentu i wymaganą temperaturę farby w czasie nakładania. 
Prace malarskie należy prowadzić w warunkach określonych w instrukcji stosowania farby. W trakcie procesu aplikacji farb 
kontroli podlegają: 

• temperatura otoczenia, 
• wilgotność względna powietrza (oba parametry konieczne dla określenia punktu rosy otaczającego powietrza), 
• temperatura podłoża, 
• czas pomiędzy nakładaniem poszczególnych warstw, 
• grubość warstwy (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: duże zacieki, suchy natrysk, spęcherzenie, 

kraterowanie, cofanie wymalowania, ukłucia igłą, itp.). 
Ogólne wymagania dotyczące wykonywania prac malarskich zawarte są w normie PN-EN ISO 12944-7. 
Po zakończeniu malowania świeżo nałożone pokrycie malarskie powinno być sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje 
producenta nie stanowią inaczej) w warunkach jak przy malowaniu. 

2.1.4. Zalecenia szczegółowe 
Strefa malowania nie powinna zachodzić na strefę nie malowaną głębiej niż 30 mm. Strefa o szerokości 150 mm wzdłuż krawędzi 
przygotowanych do spawania montażowego powinna mieć powłokę spawalną lub powinna być zabezpieczona taśmą.  
Sposób przygotowania podłoża i nakładania powłok na powierzchniach ciernych powinien być zgodny z technologią zapewniającą 
uzyskanie wymaganej klasy powierzchni. Dolne części konstrukcji ze stali trudno rdzewiejącej narażone na długotrwałe działanie 
wilgoci powinny być zabezpieczone powłokami malarskimi. W celu uzyskania jednolitej barwy powierzchnie eksponowane 
powinny być po wykonaniu montażu piaskowane. Szczeliny w stykach łączonych, miejsca osadzenia łączników mechanicznych 
oraz nieszczelności spoin w konstrukcjach narażonych na wpływy atmosferyczne powinny być odpowiednio zabezpieczone przed 
przenikaniem wody. 

2.1.5. Wykonanie wymalowań warstw nawierzchniowych na całej konstrukcji 
Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony możliwe jest wykonywanie pełnych systemów malarskich po 
upewnieniu się, czy farba do czasowej ochrony jest „zgodna" z farbami stosowanymi w systemach malarskich. Terminem 
„zgodna" określa się zdolność dwóch wyrobów do zastosowania bez wystąpienia niepożądanych efektów. Przykładowe 
możliwości stosowania różnych farb przedstawiono w tablicy 3. 
 
Tablica 3. Zgodność farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami malarskimi 

Farba do gruntowania do 
czasowej ochrony 

Zgodność ogólnych rodzajów farb do gruntowania do czasowej ochrony z farbami do 
gruntowania systemu malarskiego 

Rodzaj systemu 
błonotwórczej 

Pigment 
antykorozyjny 

AK CR PCV AY EP PUR Krzemianowe/pył 
cynkowy 

BIT 

Alkilowe różne + (+) (+) (+) - - - + 
Poliwynylobu- 
tyralowe 

różne + + + + (+) (+) - + 

Epoksydowe różne (+) + + + + (+) - + 
Epoksydowe Pył cynkowy - + + + + (+) - + 
krzemianowe Pył cynkowy - + + + + + + + 
+ zgodna, (+) zgodność skonsultować z producentem farby, - niezgodna, 
AK – alkilowe, AY – akrylowe, BIT – bitumiczne, CR – chlorokauczukowi, EP – epoksydowe, PCV – poliwinylowe, PUR - 
poliuretanowe 

2.2. Ocena zabezpieczania powierzchni 
Ocenę stanu przygotowania powierzchni należy przeprowadzić wg norm: PN-ISO 8501-1, PN-ISO 8501-2, grupy norm PN-EN 
ISO 8502 i PN-EN ISO 8803. Ocena wykonywania prac powinna obejmować kontrolę warunków otoczenia w trakcie czyszczenia, 
malowania, schnięcia i utwardzania pokryć, kontrolę przestrzegania czasów pomiędzy nakładaniem poszczególnych warstw farb, 
grubość mokrej powłoki.  
Ocenie przygotowania powierzchni podlegają: 

• stopień przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1 lub PN-ISO 8501-2; 
• stopień odpylenia wg PN-EN ISO 8502-3; 
• profil powierzchni wg PN-EN ISO 8503-2; 
• obecność zanieczyszczeń jonowych (jeżeli jest wymagane) wg PN-EN ISO 8502-9 (lub innej normy z grupy PN-EN ISO 

8502). 
Ocena jakości pokrycia metalowego obejmuje: 

• ocenę wyglądu; 
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• ocenę grubości wg PN-EN 22063;  I 
• ocenę przyczepności (w przypadkach uzasadnionych). 

Ocena jakości pokrycia organicznego obejmuje: 
• ocenę wyglądu;  
• ocenę grubości wg PN-EN ISO 2808; 
• ocenę przyczepności wg PN-EN ISO 2409 (metoda siatki nacięć) lub PN-EN 24624 (metoda odrywowa); ze względu na 

niszczący charakter badania należy przeprowadzać tylko w przypadkach uzasadnionych. 
Ocenę wyników pomiaru grubości należy interpretować zgodnie z PN-EN ISO 12944-7: 

• wszystkie wyniki pomiarów mniejsze niż 0,8 nominalnej grubości powinny być odrzucone a powierzchnie te powinny być 
dodatkowo malowane; 

• wszystkie wyniki pomiarów zawarte pomiędzy 0,8 a 1,0 wartości nominalnej powinny być przyjęte jeżeli średnia 
arytmetyczna z wszystkich pomiarów jest równa wartości nominalnej lub od niej wyższa; 

• wyniki równe wartości nominalnej lub wyższe powinny być przyjęte; pojedyncze wyniki nie powinny przekraczać 
trzykrotnej wartości nominalnej. 

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodności kontrola powinna być wykonana powtórnie. 

2.2.1. Ocena wyglądu zewnętrznego powłoki 
Powłoki należy ocenić na podstawie oględzin powierzchni nie uzbrojonym okiem. 
Powierzchnia powłoki natryskanej powinna mieć jednolity wygląd oraz być jednorodna pod względem ziarnistości. Powłoka nie 
powinna wykazywać widocznych wad, takich jak: rysy, pęknięcia, pęcherze, niezwiązane cząstki, uszkodzenia i miejsca nie 
pokryte, które mogą obniżyć trwałość powłoki ochronnej i ograniczyć jej przewidywane zastosowanie. 

2.2.2. Ocena grubości powłoki 
Grubość powłoki należy ocenić metodami według PN-EN ISO 2178 lub według PN-EN ISO 2808, chyba że uzgodniono inaczej 
(liczba i rozmieszczenie punktów pomiarowych w zależności od wielkości powierzchni pomiarowej według PN-EN 22063). 
Minimalne grubości powłok w zależności od roli powłoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjności środowiska i wymaganej 
trwałości systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684. 
Dopuszczalne odchyłki grubości dla powłok natryskiwanych cieplnie na łatwo dostępnych powierzchniach podano w tablicy 3 PN-
H-04684. Przy natryskiwaniu ręcznym w miejscach trudno dostępnych i na powierzchniach o skomplikowanych kształtach 
dopuszcza się dwukrotne zwiększenie odchyłek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyżej wymienionej normy. 
W przypadku stwierdzenia zbyt małej grubości powłoki dopuszcza się jej uzupełnienie, jeśli powłoka nie uległa zawilgoceniu lub 
zabrudzeniu, a od czasu zakończenia natryskiwania nie upłynęło więcej niż 48 godz. 


