SST - 01.02 Ktadzenie i wyktadanie podtog

SZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01.02. Kladzenie i wykladanie podtég 45432100-5

SPIS TRESCI
1. WSTEP ..o 2
2. MATERIALY .....cooooivmiieerneeeeeeneene, 2
3. SPRZET ..., 3
4. TRANSPORT .......covoomroeeeeierereeeeere, 3
5. WYKONANIE ROBOT........cccoovveernnnnn. 5
6. KONTROLA JAKOSCIROBOT ............. 6
7. OBMIAR ROBOT .......ccoovvvvererrernn. 9
8. ODBIOR ROBOT ......ccccoceovvererrrerrinn. 9
9. PODSTAWA PEATNOSCI...................... 9
10. PRZEPISY ZWIAZANE...........cccevvunnn. 10

1/10



SST - 01.02 Ktadzenie i wyktadanie podtog

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania remontu 1 modernizacji ciaggdw komunikacyjnych 1 1 8 pigtra

oraz 2 klatek schodowych bocznych w budynku WETil Politechniki Gdanskie;.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana  jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt.

I1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie :
- zerwanie istniejacych warstw wierzchnich posadzek ptytek PCV i wykladzin
- oczyszczenie powierzchni posadzek z brudu i kurzu
- naprawienie peknig¢ 1 uszkodzen zywica
- warstw wyréwnawczych z zaprawy samopoziomujacej
- zagruntowanie podtoza pod posadzki
- kladzenie ptytek schodowych gres na zaprawy klejowe na istniejac podioze z
lastryka np. ptytki Club 46 G stopnica 3 ryfle kolor szary jak na gtéwnej klatce
schodowe;j
- utozenie wykladziny PVC homogenicznej gr 2mm trudno zapalnej EN 13501-1
Klasa Bfl-S1, antypslizgowej EN 13893 klasa DS., klasa $cieralnosci EN 649 Grupa
M, antyelektrostatycznos¢ EN 1815 produkt nie gromadzi fadunkéw
elektrostatycznych powyzej wartos¢ 2kV w ciagach komunikacyjnych na 1 pigtrze 1
na 8 pigtrze w korytarzu przy windach na odcinku od okna do schodéw prowadzocych
do nadbudowanej cz¢sci budynku  np. POLIFLOR 2000 PUR lub innej o podobnych
parametrach z cokolikiem wywinigtym na Sciany na wysokos¢ 10 cm ( zasada
ukfadania wyktadzin jak na 7 pigtrze) kolorystyke uzgodni¢ z uzytkownikiem
budynku
-zamocowanie pochwytu ze stali nierdzewnej fi 50mm przy , wysokim oknie na 8 i 1

pigtrze oraz po obu stronach wysokich okien w korytarzu prowadzacym na wiezg¢ na 1
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pietrze,

- zamocowanie balustrad schodowych ze stali nierdzewnej w dwoéch bocznych
klatkach schodowych — balustrady wykona¢ wg wzoru balustrad na gtéwnej klatce
schodowej pochwyt fi S0mm, stupki z profili zamknigtych 5*3cm, element poziomy
gérny i dolny balustrady profil zamknigty 2*3cm, wypelnienie balustrady profil
zamknigty 1,5%1,5cm montowany w rozstawie osiowym co 15 cm, wysoko$¢

balustrady 110 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz

okresleniami podanymi w OST.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST i

poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6ot podano w OST .
1.6. Dokumentacja robo6t wykladzinowych i okladzinowych stanowig :
- specyfikacja techniczna wykonania 1 odbioru robo6t

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci §wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych,
zgodnie z ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994r (Dz.U. z 2003r Nr 207 poz.2016 z

pézniejszymi zmianami)

-protokétu  odbioréw czeSciowych, koncowych i robét zanikajacych z zataczonymi

protokétami z badan kontrolnych.

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji.

Powinien on uwzgledniac :

- materialy do wykonywania oktadzinowe i posadzkowe,
- lokalizacje¢ i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podtozy pod materiaty wykonczeniowe,

- kolorystyke i wzornictwo uktadanej wyktadziny i ptytek.
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2.0. MATERIALY.

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z
ptytek ceramicznych powinny miec :

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane z obowiazujacymi normami,

- certyfikat lub deklaracj¢ zgodnosci z aprobata techniczna lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do

zbioru norm polskich,
Na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami 1 wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelna
dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do

wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.
2.2. Rodzaje materialow.

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania posadzek i1 okladzin powinny odpowiada¢
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB

dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Wyktadziny powinny odpowiada¢ nast¢pujacym normom:
- PN-75/B-04270 — wyktadziny dywanowe z polichlorku winylu. Badania

- PN-78/B-89004 — Materialy podiogowe z polichlorku winylu. Wyktadziny elastyczne bez

warstwy izolacyjne;j.

- PN-77/P-04947 — Metody badan wyrobow widkienniczych. Dywany, chodniki 1

widkiennicze wyktadziny podtogowe.
2.2.2. Ptyty 1 ptytki ceramiczne
Plytki powinny odpowiada¢ nastgpujacym normom:

- PN-EN 176.1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwos$ci
wodnej E<3% Grupa B 1.

- PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
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3%< E<6% Grupa B Ila.

- PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%< E<10% Grupa B IIb

- PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej
E>10% Grupa B III

W projekcie uwzgledniono Ptytki GRES o wysokiej odpornosci na $cieranie i duzej klasie
wytrzymatosci o wymiarach 40x60cm np. Club 46G Akrim IMOLA matowe szary stopnica z
3 ryflami. Kolorystke ptytek dobra¢ w uzgodnieniu z Inspektorem i uzytkownikiem obiektu.
Spos6b uktadania i elementy do obtozenia wzorowa¢ na wykonanej wczes$niej kltce

schodowej gtéwne;j.
2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania.

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza

spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.5.Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe

- srodki ochrony ptytek i spoin

- srodki do usuwania zanieczyszczen

- srodki do konserwacji wyktadzin.

Wszystkie ww materialy musza mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiednie aprobaty techniczne.

3.0. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci [ ogdlne;.

4.0. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czesci [ ogdlne;.
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5.00. WYKONANIE ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w czesci I ogdlne;.

5.1. Podklady pod posadzki
Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry powinien
okresla¢ wymagana wytrzymato§¢ i1 grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin
dylatacyjnych. Podktad powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na
warstwie izolacji cieplnej, przeciwdzwigkowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad

zwigzany z podtozem.

5.2. Roboty okladzinowe
Przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych powinny by¢ zakonczone :
* roboty instalacyjne elektryczne itp. .wraz ze sprawdzeniem instalacji
* roboty wykonczeniowe budowlane (bez robét malarskich) wraz z osadzeniem
oscieznic (bez opasek),
Ponadto nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ powierzchni 1 krawegdzi podtoza. Podczas
wykonywania rob6t oktadzinowych temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz
5°C i temperatura ta powinna by¢ utrzymywana przez 10 dni po wykonaniu oktadziny.
Ptytki powinny by¢ posegregowane wg wymiaréw, rodzajéw, odcieni barwy i
ewentualnego rysunku strony licowanej. tak, aby byta zapewniona mozliwo$¢ doboru
jednakowych ptytek. Zaprawa lub nadmiar kleju powinny by¢ ze spoin usunigte przed

ich stgzeniem, a spoiny wypetnione fuga.

5.3. Posadzki

Posadzki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.

Plytki gresowe powinny by¢ gatunku I dobrane wg barwy i odcienia . Powierzchnia
posadzki powinna by¢ réwna i pozioma. Dopuszczalne odchylenie posadzek od
ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2 mm na tacie o dlugosci 2 m. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni od poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki. Ptytki powinny by¢ zwiazane z podktadem warstwa
zaprawy lub kleju na calej swojej powierzchni. Spoiny migdzy plytkami przez cata
dtugos$¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste i by¢ wypelnione
fuga. Nadmiar fugi powinien by¢ usunigty. Dopuszczalne odchylenie spoiny od linii
prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 3 mm na catej dlugosci lub szerokoSci

pomieszczenia.
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6.00. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w czesci I ogdlne;.

6.1. Badanie robét betonowych posadzkarskich powinny obejmowac sprawdzenie :

wygladu zewnetrznego i wykonczenia posadzki
réwnosci 1 spoziomowania powierzchni
przylegania do podktadu

grubosci posadzki

szczelin dylatacyjnych.

Szczegbtowy opis badan podaje norma PN-62/B 10144.

6.2. Kontrola jakos$ci okladzin

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych stanowia badania :
* stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru
* sprawdzenie podlozy odbywa si¢ poprzez stwierdzenie wlasciwej jakosci i
prawidtowego uksztattowania powierzchni podtoza
* sprawdzanie materiatéw przeprowadzi¢ na podstawie opiséw oraz zaswiadczen
» sprawdzenie stykow, szerokosci spoin i prawidtowosci ich wypetnienia nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz pomiar z doktadnosci do 0,5
mm
» sprawdzenie prawidlowosci ulozenia plytek i przebiegu stykéw lub spoin nalezy
przeprowadzi¢ przez naciagnigcie cienkiego sznura wzdluz dowolnie wybranych
poziomych spoin na cala ich dtugo$¢ i pomiar odchylen z doktadnoscia do 1 mm;
kierunek pionowy nalezy sprawdzi¢ pionem murarskim i pomiar odchylen z
doktadnoscia do 1 mm
. sprawdzenie prawidlowos$ci uksztaltowania powierzchni oktadziny nalezy
przeprowadzi¢ przykladajac w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach w
dowolnych miejscach
powierzchni oktadziny tata kontrolna o dlugosci 2 m oraz mierzac
szczelinomierzem z dokladnoscia do 1 mm wielko$¢ przeswitu ta tata a
powierzchnia oktadziny
* sprawdzenie przylegania do podloza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca lekkiego
opukiwania w kilku dowolnie wybranych miejscach; charakterystyczny gluchy

dzwigk $wiadczy o nie przyleganiu oktadziny.
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6.3. Kontrola jakos$ci posadzek
Podstawg do odbioru robét posadzkowych stanowia badania :
* sprawdzenie podktadu powinno by¢ wykonane przy odbiorze migdzyoperacyjnym;
sprawdzenie rownosci przeprowadzi¢ za pomoca aty o dlugosci 2 m
» sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze rob6t zakonczonych przeprowadzié
posrednio na podstawie atestow z kontroli producenta stwierdzajacych zgodno$c
uzytych materialéw oraz z powotanymi normami
» sprawdzenie przylegania do podktadu przeprowadzi¢ przez lekkie opukiwanie
mtotkiem drewnianym
» sprawdzenie wygladu zewngtrznego przeprowadzi¢ wzrokowo na zgodno$¢ z

wymaganiami ST.

7.0. OBMIAR ROBOT.

Zasady obmiarowania — powierzchnie wykladzin i oktadzin oblicza si¢ w m2,
przyjmujac wymiary w $wietle §cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzchni¢ stupéw, pilastrow i innych elementéw wigkszych od 0,25m2. W przypadku
rozbieznosci pomigdzy dokumentacja i stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug

stanu faktycznego.

8.0 ODBIOR ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w czgsci ogdlnej.
Badania nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych oraz w czasie
odbioru koncowego robét. W przypadku stwierdzenia odchylen Inzynier ustala zakres
rob6t poprawkowych.. Roboty poprawkowe dokonuje Wykonawca na swdj koszt i w

terminie uzgodnionym z Zamawiajacym.

9.00. PODSTAWA PLATNOSCL
Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci za wykonanie roboty podano Czgsci ogdlnej i

umowie.
9.1. Cena wykonania robot wykonczeniowych obejmuje :
- robocizng bezposrednia z narzutami

- warto$¢ zuzytego materialdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami

wynikajacymi z technologii robét z kosztami zakupu

- warto$¢ pracy sprz¢tu z narzutami
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- koszty posrednie(ogélne) zysk kalkulacyjny
- podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami ( bez podatku VAT)

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonania wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak
np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty,
bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe, pielggnacja wykonanych wyktadzin
1 oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii
elektrycznej i wody oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych. W przypadku
przyjecia innych zasad okres$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca sprawy te musza zosta¢ szczegolowo

ustalone w umowie.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i

znakowanie.

PN-EN 87: 1994 Ptytki 1 plyty ceramiczne S$cienne i1 podlogowe. Definicje,

klasyfikacja, wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie wymiar6w i

sprawdzenie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki

odbioru.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci

wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na

zginanie 1 sity tamiace;.

PN-EN 101;1194 Ptytki ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skal

Mohsa.
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PN-EN 12004;2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888;2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania

techniczne.

PN-85/B-04500  Zaprawy  budowlane. = Badania  cech  fizycznych i1
wytrzymatosciowych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-90/B-30010 Cement portlandzki biaty.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowe;j.

PN-75/B-04270 wyktadziny dywanowe z polichlorku winylu. Badania.
PN-78/B-89004 Materialy podtogowe z polichlorku winylu. Wykladziny elastyczne

bez warstwy izolacyjne;j.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6ét budowlanych — Wymagania
ogOllne

- warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czg$¢ 4, wydanie

Arkady 1990rok

- warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowa Inach czg$s¢ B zeszyt 5
Oktadziny i wykladziny z ptytek ceramicznych wydanie ITB-2004 rok

- instrukcje uktadania ptytek i oktadzin wydanie ATLAS -2001.

- uktadanie 1 spoinowanie ptytek materiatami ceresit wydanie Ceresit 1999rok

-katalog wyrob6éw Ceresit wydanie Ceresit — 2001rok.

- wyktadziny wielowarstwowe — w-wa wierzchnia PCV zabezpieczony poliuretanem,
warstwa spodnia pianka z PCV lub prasowane PCV warstwy jednorodne PCV, trudno
zapalne, wskaznik tlumienia dzwigkéw uderzeniowych DLw (db) 3 MONOLIT, 17
GRANIT, 3-17 POZOSTALE. Mozliwos¢ uktadania nietypowych ksztattow i
wykonywania spawéw, antyposlizgowe. Posiadajace aprobaty Techniczne ITB, Atesty

higieniczne PZH ISO 9001 1 14001
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