SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.04

roboty tynkarskie
KOD CPV 45410000-4

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioru robot tynkarskich w budynku Wydziatu Elekechniki i Automatyki Politechniki Gdekiej

znajdupcych sg przy ulicy Sobieskiego 7 w Gdsku

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace

i majace na celu wykonanie tynkdw wewnetrznych zwyktych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i wytycznymi oraz okresleniami zawartymi w ogolnej specyfikacji technicznej ,A.00.00.00 —

Wymagania ogolne”

Zastosowane skroty:

SST - Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ST - Specyfikacja Techniczna — Wymagania ogolne

Okreslenia podane:

- roboty budowlane przy wykonaniu tynkéw nalezy rozumieé wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem uzupetnien wypraw tynkarskich wewnetrznych i zewnetrznych na

Scianach i sufitach zgodnie z ustaleniami projektowymi,
- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,
- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzone w celu wykonania robét
- procedura - dokument zapewniajacy jakosé, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy,

aprobaty techniczne i instrukcje,



1.5.

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane

opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania robo6t, ich zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowg, ST ,A.00.00.00 - Wymagania ogélne" zawierajacg ogolne

wymagania wykonania i odbioru robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg
nanoszong recznie, do ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom

norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykie ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki

zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

Przy wykonaniu tynkoéw zwyklych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie
PN-70/B-101 00p. 3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.

Materiaty

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»A.00.00.00 - Wymagania ogolne" pkt. 4.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celéw budowlanych. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociagowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,

kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.3. Piasek

2.3.1. Piasek powinien speinia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanych, a w szczegoélnosci:

e nie moze zawiera¢ domieszek organicznych,
e powinien mie¢ frakcje roznych wymiarow:

piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednio-ziarnisty 0,5-1,0

mm. piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do

warstw wierzchnich srednioziarnisty odmiany 2.



2.3.3. Do gladzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito

0 przeswicie 0,5 mm

2.4, Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

 Marka i skiad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501

~Zaprawy budowlane zwykte”.
* Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po

jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
« Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wediug
normy PN-B-19701 ;1997 ,Cementy powszechnego u zytku”. Za zgoda Inspektora
nadzoru mozna stosowaé¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili

wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5<C.

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone Ilub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczenh obcych. Skiad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobierac

doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej
»A.00.00.00- Wymagania ogoélne" pkt 5.

3.2.  Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkdw zwyktych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu:
e mieszarki do zapraw,
*  betoniarki wolnospadowej,

e przenosnych zbiornikéw na wode
4. Transport

4.1. 0Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej

»A.00.00.00 - Wymagania ogolne" pkt 6.

4.2. Transport materialdow

e Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozic¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozié
dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed

zawilgoceniem.



* Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub

pojemnikach stalowych.

e Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami

kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady  wykonania  robét podano w  Specyfikacji  Technicznej

»A.00.00.00- Wymagania ogolne" pkt 2.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystapieniem do wykonania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone

oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0T.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed

nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3.  Przygotowanie podioza

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-101 00p. 3.3.2.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwykiych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkow zwykltych nalezy przestrzega¢ zasad podanych
w normie PN-70/B-10100p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢
zgodne z danymi okreslonymi normg PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykie kategorii Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposo6b standardowy.

5.4.5 Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.

5.4.6. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.



Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
5.4.7. Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé¢ zaprawy cementowo - wapienne: tynkéw nie
narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.
6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogllne zasady kontroli jakosci rob6t podano w  Specyfikacji Technicznej
»A.00.00.00 - Wymagania og6lne" pkt 7.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci cementu,
wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci jej marki
i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie".

Wyniki badan materiatdbw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy

i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzone w spos6b podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkdéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej

»A.00.00.00 . Wymagania ogolne" pkt 8



7.2. Jednostki i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w

stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnie pilastréw i stupdéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle $cian

surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nie otynkowanych, ciggnionych, obrébek

kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.3. llosé tynkdbw w [m2] okre $la sie na podstawie dokumentacji wykonawczej z

uwzgl ednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w

naturze.
Odbiodr robot

8.1. Ogblne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej

»A.00.00.00 - Wymagania ogolne" pkt 9.

8.2. Odbiér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét

tynkowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.4. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg wykonawczg, SST i wymaganiami

Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daly pozytywne

wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢

odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii, w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej
rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac¢ roboty tynkowe.

8.5. Odbidr tynkéw

8.5.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg wykonawcza.
8.5.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej dwumetrowej faty.

8.5.3. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku: pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2



mm na 1 mb i og6tem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu, poziomego - nie moga byé
wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy

przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
8.5.4. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni

tynkow przenikajacych z podioza, plesni itp.,

- trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.5.6. Odhidr gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:

- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoOwieniem.
9. Podstawa ptatno Sci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Umowie.

9.2. Podstaw g rozliczenia finansowego, z uwzgl ednieniem zapiséw zawartych pomi edzy
Wykonawc g a Zamawiaj acym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i ode brana
ilo $§é m? powierzchni tynkéw zwyktych wedtug ceny jednostkow ej robot, ktora

obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
-obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,
-ustawienie, prace i rozbiérke potrzebnych rusztowan, zabezpieczen
-przygotowanie podioza,
e umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
»  osiatkowanie bruzd,
« obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
e wykonanie tynkéw,
e reperacja tynkéw po dziurach i hakach,
e 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
« likwidacje stanowiska roboczego.
9.3. Wykonawca celem skalkulowania wartosci jednostkowej robét moze sie postuzy¢ wkasnymi
bazami cenowymi, rynkowymi cenami jednostkowymi robét lub publikowanymi

w ogolnie dostepnych wydawnictwach Sekocenbud, Intercenbud, E-bistyp lub dokona¢



wyceny w oparciu o istniejgce bazy normatywne KNR, KNNR, KNRw na bazie

wiasnych lub publikowanych skfadnikéw cenotwdérczych.
10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia

jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,Tynki", wydanie ITB - 2003 rok. Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki",
wydanie ITB - 2003 rok.

10.3 Literatura
Praca zbiorowa. Vademecum budowlane. Arkady , Warszawa 2001

Praca zbiorowa. Poradnik majstra budowlanego. Arkady, Warszawa 2003, 2004



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE
B.15.01 .00 Malowanie konstrukc;ji stalowych.
B.15.02.00 Malowanie tynkow.

Spis tréci

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot oblych SST
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10. PRZEPISY ZWAZANE

1. Wstp
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtecznej § wymagania
dotyczce. Wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obllych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace |
majce na celu wykonanie robot malarskich

obiektu wg poniszego.

B. 15.01.00 Malowanie konstrukc;ji stalowych.

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okrdlenia podstawowe




Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowkujacymi odpowiednimi
normami oraz okrdeniami podanymi w SST 0.00 ,Wymagania ogdéine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za zgoditoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymaganie
dotyczce robo6t podano w SST G.00 ,Wymagania ogéine”.

2. Materiaty

2.1. Woda PN-75 C-04630 [11

Do przygotowania farb stosowanozna ka&da wodk zdatra do picia. Niedozwolone
jest wycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod easjcych
ttuszcze organiczne olej i mut

2.2. Rozciéczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby naky stosowa:

- terpentyr | benzyre do farb i emalii olejnych,

- inne rozci@éczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoélmgarrajow farb
powinny odpowiadé&normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakii wydanym przez producenta oraz z zakresem idostania.
2.3. Farby budowlane

2.3.1. Farby niezalmie od ich rodzaju powinny odpowiatdaymaganiom norm
panstwowych lubswiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Na tynkach mgna stosowafarby emulsyjne na spoiwach z : polioctanu winylu,
lateksu butadieno - styrenowego i innych zgodrasadami podanymi w normach i
swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.3.3. Wyroby chlorokauczukowe.

- Emalia chlorokauczukowa ogoélnego stosowania, \waé 6-10 m2 dm3, max. czas
schngcia 24h

- Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwsgizecynkowa 70°0 szara
metaliczna, wydajnig 15-16 m2/ dm3, max. czas sckuia 8h

- Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosoadmaty do wygtadzania
podkitadu pod powitoki chlorokauczukowe

- Rozcierczalnik do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego stesnia biaty do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych.

2.3.4. Wyroby epoksydowe

- Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikolemoodporna, wydajso
6-10 m2 /dm3, max. czas schtria 24h

- Farba do gruntowania epoksydowa wg PN-C-8 19997 110], wydajné¢ 4.5-5m
dm3, czas schetia 24h

- Emalia epoksydowa chemoodporna, biata, wyddjse6 m2 dm3, max. czas
schngcia 24h

- Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara, wyd&@@ m2 dm3, czas schcia
24h

- Lakier bitumiczno-epoksydowy, wydajfiol.2 - 1.5 m2/ dm3, czas schoia 12h
2.3.5. Farby olejne i ftalowe
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- Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowagi&N-C-81900: 1997 [8]
wydajnai¢ 6-8 m2/ dm3, czas schwia 12h

- Farby olejne i alkidowe nawierzchniowe ogolnetmsewania, Wg PN-C-8 1901
2002 [9], wydajné¢ 6-10 m2 /dm3 2.3.6. Farby akrylowe do malowaniipazchni
ocynkowanych. Wymagania dla farb:

- lepkas¢ umowna : min. 60, gptas¢ : max. 1,6 glem3, zawaré substancji lotnych w
O masy max. 45°0

- roztarcie pigmentéw : max. 90 m

- czas schrrcia powtoki w temp 20°C i wilgotrizi wzglednej powietrza 65°c do
osiagnigcia 5 stopnia wyschricia max. 2 godz.

- odpornd@¢ na dziatanie wody-po 120 godz zanurzeniaw wed@e mae
wystepowa specherzenie powtoki

Farby powinny by pakowane zgodnie z BN-87 5046-02 [20] gbby lekkie lub
wiaderka stekowe wg BN-82 5046-05 [21] i przechowywane w tengarze min
+5°C wg PN-73 C-81400 [17].

2.4.Srodki gruntujce

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nidexaa s¢ gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby enmdsyjie podaje inaczej,

- na chtonnych podiach naley stosowé do gruntowania fakpemulsyjm
rozcienczorp woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farbykiejj@rzewiduje
si¢ wykonanie powtoki malarskie;

2.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygan powierzchnie naley
zagruntowad rozcieaczonym pokostem 1:1

3. Sprzt

Roboty mana wykonywa przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.3.6. ngléransportowé zgodnie z PN-85 0-79252 [16]
| przepisami obowizujacymi w transporcie kolejowym i drogowym

5. Wykonanie robot

W(g instrukcji orazwiadectwa dopuszczenia.

5.1. Przygotowanie podig

51 1 Podtae posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny. maprawione
przez wypetnienie ubytkdw zaprawPowierzchnie powinny ldyoczyszczone z kurzu
I brudu, wystagcych drutow, naciekdw zaprawy itp. Odatag tynki naley odbic, a
rysy poszerz§ i ponownie wypetd zapravg cementowo-wapieninlub zaczynem
gipsowym

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnylnyczyszczone. zgodnie z wymaganiami
normy PN-70 H-97050 [19]

5.2. Gruntowanie.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvdaia stosowafarbe emulsyjm
tego samego rodzaju z jakiej] mathwykonana powtoka lecz rozéiezors woda w
stosunku 1 3-5 lub gotowymi ptynami do gruntowania.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygan powierzchnie gruntowa
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pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowynaineéntow stalowych stosuje:si
odpowiednie farby podktadowe

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powiérde pokrywa si
gruntoszpachlowkepoksydow.

5.3. Wykonanie powtok malarskich

5 3 1 Powtoki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowaniu
srodkow mypcych i dezynfekujcych. Powtoki powinny dawaaksamitno matowy
wyglad powierzchni Barwa powtok powinna bdjednolita, bez smugi plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzemug plam sladow gdzla.

533 Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetygzi powinny mié barwe jednolita
zgodry ze wzorcem, bez smug, zaciekdéw, uszkadzearszczé pecherzy. plami
zmiany odcienia . Powtoki powinny ndéigednolity potysk

Przy malowaniu wielowarstwowym nalena poszczegoélne warstwy stoséviarby w
réznych odcieniach.

6. Kontrola jakdci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyao malowania powinna
obejmowd:

- sprawdzenie wygtu powierzchni,

- sprawdzenie wsgkliwosci,

- sprawdzenie wyschgtia podiaa,

- sprawdzenie czystoi.

Sprawdzenie wygbu powierzchni pod malowanie najewykon& przez ogtdziny
zewrgtrzne. Sprawdzenie wgiliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie
powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku krapi wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nagic¢ nie wczéniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

6 2 1 Badania powitok przy ich odbiorach rgl@rzeprowad#i po zak@czeniu ich
wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcgaiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza przy temperaturze powietrza niesuej od +5°C przy
wilgotnasci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgodsoi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie jodwna zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczéwm i twardaci oraz przyczepriei zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi. Jéli badania dadgwynik pozytywny, to roboty malarskie
nalezy uzna& za wykonane prawidtowo Gdy ktorekolwiek z badkato wynik ujemny.
nalezy usura¢ wykonane powtoki agciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

7. Obmiar robot.

Jednostk obmiarow robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z patgg/aniem
do malowania podi@, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniasztowa
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lub drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. §torobét okréla sie
na podstawie projektu z uwzglhieniem zmian zaaprobowanych przez inspektora i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robot

Roboty podlegajce warunkom odbioru wedtug zasad w SST G OO ,Wyemaa
ogolne”.

8.1. Odbiér podiva

8 1 1 Zastosowane do przygotowania pedtmateriaty powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w normachriséwowych lubSwiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie Podks posiadaice drobne uszkodzenia powinnatby
naprawione przez wypetnienie ubytkéw zapgaile robot tynkowych lub
odpowiedna szpachléwk Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.2.1.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powtok malarskich polegag na
stwierdzeni rbwnomiernego rozienia farby, jednolitego nagtenia barwy i zgodnii
ze wzorcem producenta, braku paeu | dostrzegalnych skupisk lub grudek nie
roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plamugnzaciekéw, gcherzy
odstajcych ptatow powlok, widocznych okieftadow dzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchrg malowar do powtok o dobrej jak&i wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odport powtoki na wycieranie polegaje na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni gkka. wetniary lub bawetnian szmatlg
kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporw powtoki na zarysowanie

8.2.4. Sprawdzenie przyczepobpowtoki do podit@a polegajce na probie
poderwania ostrym nagdziem powitoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odpordoi powtoki na zmywanie wagdpolegajce na zwikaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne Poiamoke mickka szczotlg lub
szmatlg. Wyniki odbiorow materiatdw i rob6t powinny 6kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatioi

zgodnie z postanowieniami umowy

10. Przepisy zwzane.

[1] PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wyarag i badania.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodpcieaczalnymi farbami
emulsyjnymi.

Roboty tynkowe. Tynki zwykie Wymagania i badaniaypodbiorze

Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody bada

Wapno budowlane. Wymagania.

Szpachléwka chlorokauczukowa ogoélnego stosowania bi

Farby do gruntowania przeciwrdzewne cynkowe.

Farby wodorozcigczalne do gruntowania nanoszone metzahurzenia.

Farby olejne i alkidowe.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czymhi&gmiczne
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Emalie chlorokauczukowe ogdlnego stosowania.
Farby emulsyjne do wymalowavewrgtrznych.
Farby epoksypoliamidowe do gruntowania.
Emalie epoksydowe chemoodporne.

Ochrona przed korogj Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

Opakowania transportowe z zawddia. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, tramnsp

Ochrona przed korozj Przygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwva do
malowania.

Ochrona przed korozjWzorce jakéci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

Opakowania metalowe.¢dBny bez obgczy.

Opakowania metalowe i wiadra z wiekiem zdejmowalnyrakkiem.

[22] Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2009/rsprawie
bezpieczéstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robot budowlani@zh U. nr 47, poz. 401).

[2] PN-69 B-10280.

[3] PN-70 B-10100.

[4] PN-62/C-8 1502.
[5] PN-86 B-30020.

[6] BN-84 61 12-15.

[7] BN-76 6113-32.

[8] PN-C-8 1900:1997.
[9] PN-C-8 1901:2002.
[10] PN-C-81911:1997.
[11] BN-76 6115-17.
[12] BN-80 6117-05.
[13] BN-70 6113-32.
[14] PN-C-81932:1997.
[15] PN-71 H-97053.
[16] PN-85 0-79252.
[17] PN-73 C-81400.
[18] PN-70 H-9705 1.
[19] PN-70 H-97050.
[20] BN-87/5046-02.
[21] BN-82 5046-05.
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