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1.0 Opis ogodiny
1.1 Dane podstawowe
Inwestor Politechnika Gdanhska

ul. G. Narutowicza 11/12
80-233 Gdansk

Dokument Projekt wykonawczy laboratorium Wydziatu Elektrotechniki i Automatyki
Politechniki Gdanhskiej przy ul. Sobieskiego 7 w Gdarnsku

Lokalizacja Gdansk ul. Sobieskiego 7, Dz. Nr 239/2

Branza Konstrukcja

Generalny KENTON

projektant 80-750 Gdansk, ul. Stggiewna 13/3

Projektant ARCHIPLAN Sp. z 0.0.

konstrukcii 81-356 Gdynia, ul. Starowiejska 17/7a

Zespdt projektowy |inz. Marcin Nitka

uprawnienia budowlane do projektowania i kierowania robotami budowlanymi w specjalnosci
konstrukcyjno — budowlanej - bez ograniczen nr ewid. KUP/0116/PWOK/05

magr inz. Marek Cwalina
mgr inz. Marta Windorpska

Sprawdzajgcy mgr inz. Wojciech Rydzynski
uprawnienia budowlane do projektowania w specjalnosci konstrukcyjnej - bez ograniczen nr ewid.
7342/29/10/97-98

Data marzec 2010

1.2 Podstawa opracowania
e Umowa o prace projekt. zawarta pomiedzy Zamawiajgcym, a ARCHIPLAN Sp. z o.0.,
e Oftrzymane wytyczne i podktady architektoniczne,
e Dokumentacja geotechniczna autorstwa: Przedsiebiorstwo TERRA-WIERT, Gdansk,
ul. Glinki 19 (marzec 2010),
e Obowigzujgce normy i przepisy.

1.3 Zakres opracowania.

Opracowanie zawiera projekt wykonawczy konstrukcji budynku laboratorium, obejmujgcy:
e Opis techniczny konstrukcji budynku,
e dokumentacje rysunkowaq.

1.4 Charakterystyka ogdlna konstrukcji budynku
Projektowany obiekt to budynek jednokondygnacyjny zlokalizowany na dziedzihcu

istniejgcych zabudowanh Wydziatu Elektrotechniki i Automatyki Politechniki Gdanskiej. Czesc
nadziemng budynku zaprojektowano w konstrukcji stalowej. Dach ptatwiowy z poszyciem z
blachy trapezowej oparty na ryglach stalowych wspartych na stupach. Sciane frontowq
zaprojektowano w fechnologii fradycyjnej, murowo- zelbetowej. Budynek posadowiono
w sposéb posredni za pomocq ptyty fundamentowej opartej na palach zelbetowych.
Statecznos$c¢ konstrukciji zostata zapewniona poprzez:

- zastosowanie poszycia z blachy frapezowej,
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- utwierdzenie stupoéw stalowych w ptycie fundamentowe;,
- potgczenie konstrukcji stalowej ze Sciang frontowqg zakotwiong w ptycie fundamentowe].

2.0 Opis szczegotowy konstrukciji

2.1 Specyfikacja materiatowa - zestawienie
Podktady betonowe pod fundamenty beton C8/10

Pale beton C25/30
Ptyta fundamentowa beton C25/30 (W)
Pozostate elementy zelbetowe beton C20/25

Stal zbrojeniowa A-1lIN (RB500W)
Stal profilowa St3SX, St3S

2.2 Posadowienie

Zgodnie z rozporzgdzeniem MSWIA (Dz.U. Nr 126 poz.839) z dnia 24 wrzes$nia 1998r w sprawie
ustalenia geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektéw budowlanych okresla sie z
uwagi na stopien skomplikowania, ze obiekt bedzie posadowiony w ztozonych warunkach
gruntowych. Uwzgledniajgc rodzaj warunkdw gruntowych oraz czynnikdw konstrukcyjnych
charakteryzujgcych przenoszenie obcigzeh oraz odksztatcen, drgan, stopnia ztozonosci
oddziatywan zakwalifikowano obiekt do drugiej kategorii geotechniczne;.

W migjscu projektowanego obiektu wystepujg niekorzystne warunki gruntftowo-wodne (pafrz
zatgczona dokumentacja geotechniczna). Obiekt posadowiono w sposdb posredni na
palach wierconych @40cm typu CFA o dtugosci 12m i 15m. Pale zostaty odsuniete od lica
budynku, aby nie oddziatywac na istniejace pale budynkdw przylegtych (szczegdtowa
lokalizacja pali istniejacych wg dostepnej dokumentacji archiwalnej). Zasieg strefy naprezen
dla projektowanego pala wciskanego L=12m wynosi R=0,71m, a dla pala L=15m wynosi
R=0,92m. Odlegtos¢ projektowanych pali od istniejgcych, ktérych lokalizacja zostata przyjeta
tak jak w dokumentacji archiwalnej jest bezpieczna i nie ma wptywu na sgsiednie budynki.

Jako grunt nosny, w ktérym zagtebiono pale przyjeto pyt buroweglowy o stopniu
plastycznosci 11=0,2 (warstwa llib). W celu okreslenia wartodci jednostkowego oporu gruntu
pod podstawqg pala oraz wzdtuz pobocznicy( zgodnie z tabelg 1 i 2 PN-83/B-02482) grunt
warstwy lllb zakwalifikowano jako pyt. Klasyfikacji tej dokonano po konsultacji z autorem
dokumentacji geotechnicznej. Na uwage zastuguje fakt, iz w posiadane] dokumentacii
archiwalnej budynku sgsiedniego (NR PR 51541) w obliczeniach statycznych no$nosci pala
grunt nodny zalegajacy pod warstwg namutdéw reprezentowany jest przez piaski drobne i
gliny piaszczyste. W zwigzku z powyzszym podczas wykonywania robdt palowych nalezy na
biezgco weryfikowac warunki gruntowe oraz dtugos¢ pali. Na palach oparto ptyte
fundamentowq za posrednictwem rygli i pogrubien ptyty tworzgcych gtowice. Przed
przystgpieniem do betonowania ptyty nalezy osadzi¢ prety startowe pod stupy zelbetowe,
oraz kotwienia pod stupy stalowe. Tolerancja osadzenia kotwien pod stupy stalowe wynosi w
pionie £5mm, w poziomie £2mm. Szczegdtowa geometria i rozktad zbrojenia we wszystkich
elementach posadowienia wg zatgczonych rysunkéw wykonawczych.

UWAGI

- Palowanie nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-EN 1536 "Wykonawstwo specjalnych robdt
geotechnicznych - Pale wiercone", luty 2001,

- Przed przystgpieniem do robdét fundamentowych nalezy szczegdtowo zapoznad sie z
dokumentacjg geotechniczng autorstwa "TERRA-WIERT" z 03.2010,

- Przed przystgpieniem do robdét fundamentowych nalezy skontaktowac sie z projektantem
konstrukcji w celu ustalenia szczegdtdw technologicznych,

- Jezeli wykonawca w trakcie wykonywania pali stwierdzi, iz warunki gruntowe réznig sie od
zatozonych to nalezy skontaktowac sie z projektantem konstrukcii.
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2.3 Sciany, wiefice

Sciany noéne zaprojektowano z bloczkéw gazobetonowych gr. 24cm na zaprawie klejowe;j,
ktére nalezy zwiehczy¢ wiehcem zelbetowymi.

W wiencach W11 podczas betonowania nalezy osadzi¢ marki stalowe MS1. Szczegdtowa
geometria oraz rozktad zbrojenia wiehcodw zelbetowych wg zatgczonych rysunkéw
wykonawczych.

24 Belki, nadproza

Belki zaprojektowano joko zZelbetowe monolityczne o zrézinicowanych przekrojach
poprzecznych. W belce BZ1 podczas betonowania nalezy osadzi¢ marki stalowe MST.
Szczegdtowa geometria i rozktad zbrojenia wg zatgczonych rysunkéw wykonawczych.

25 Stupy

Stupy zaprojektowano jako zelbetowe monolityczne o zréznicowanych przekrojach
poprzecznych. Szczegbdtowa geometria i rozktad zbrojenia wg zatgczonych rysunkéw
wykonawczych.

2.6 Ptyta daszka nad wejsciem

Ptyte wspornikowq daszka nad wejsciem zaprojektowano jako zelbetowg, monolityczng
o zmiennej grubosci. Szczegdtowa geometria i rozktad zbrojenia wg zatgczonych rysunkdw
wykonawczych.

2.7 Konstrukcja stalowa

Konstrukcje stalowq stanowig stupy SS1.x wykonane z ksztattownikow HEB220 na ktérych
oparte sqg rygle RS1.x z ksztattownikdw HEB240, stupy stalowe SS2.x z rur kwadratowych 100x4
na ktérych oparty jest rygiel RS2 wykonany z ksztattownika HEA120. Na ryglach stalowych
oparte sqg ptatwie z ksztattownikédw C160. Poszycie zaprojektowano z blachy trapezowej
TR60.235.940-POZYTYW 1=0,75mm.

Geometria oraz potgczenia elementéw stalowych wg zatgczonych  rysunkdow
wykonawczych.

3.0 Wytyczne wykonania konstrukciji stalowej

3.1 Materiaty

- Stal $t3S, St3SX

- Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN ISO 4014

- Nakretki szesciokgtne wg PN-EN ISO 4032

- Podktadki wg PN-EN ISO 7090

- Topniki do spawania i napawania tukiem krytym wg PN-M-69355
- Druty lite do spawania i napawania stali wg PN-M-69420

- Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania wg PN-M-69430

3.2 Wykonanie warsztatowe

Konstrukcja stalowa bedzie klasy 2. Potqczenia warsztatowe bedqg spawane. Wykonanie
i folerancja wg PN-B-06200 (pkt.4, tablice: 4do?).
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Potgczenia spawane

Przygotowanie krawedzi do spawania wg PN-M-69014. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami PN-B-06200 (pkt.5). Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie
jakosci i odbiorowi zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.9.4, tablica 19, oraz zatqcznik B).

Szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na spawane potgczenia doczotowe.

3.3 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy:

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukciji i
udostepnienie go Wytwaorcy, by mogt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé
ewentualne uszkodzenia powstate w fransporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy
uktadac¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejno$¢ poszczegdinych
faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodq i
dlatego nalezy jg uktadac¢ na podktadach drewnianych lub betonowych. Sposdb uktadania
konstrukcji powinien zapewnic:

- jej statecznos¢ i nie powodowac odksztatcen,

- dobre przewietrzenie elementdw konstrukcyjnych,

- dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,

- ochrone przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

- w miare mozliwosci nalezy dgzy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji
pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach.

Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposdb gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy
pomocy dzwigdw muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem
zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze
fransportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

Wykonanie polgczen statych na miejscu budowy.

Potgczenia spawane - wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg bycé

przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych
spoin lub spoin pomocniczych (wtgczajgc w to spoiny szczepne) musi byé to
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie
nieprzewidzianych w Dokumentaciji Projektowej uchwytéw montazowych (uszy) do
podnoszenia lub zamocowahn wymaga zgody Inspektora nadzoru. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.5). Roboty spawalnicze na obiekcie
prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5 °C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by

oznakowana przez wykonujgcego jq spawacza jego markg. Wszystkie spoiny montazowe po
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wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z wymaganiami PN-B-
06200 (pkt.9.4, tablica 19, zatgcznik B).

Potgczenia na sruby - o ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacii przekazanej z wytworni,

wykonywanie otwordw i ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykonac
podczas ostatecznego montazu konstrukciji. Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne
lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢& w
miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otwordw dyskwalifikuje
element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzqdzeh
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wtasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszqg by¢ starannie docisniete w
czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane przez
spawanie, chyba, ze jest to dozwolone przez Inspektora nadzoru. Szczelno$¢ potgczenia
wykonanego za pomocgq $rub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka, aby szczelinomierz
grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢ miedzy powierzchnie tgczone gtebiej niz na 20mm. Dtugose
sruby powinna by¢ taka, aby gwint sruby pracujgcy na docisk i scinanie nie wchodzit gtebiej
w otwér tgczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub

poprzez podktadki doktadnie przylegac do powierzchni tgczonych elementdow.

3.4 Zabezpieczenia antykorozyjne
Ptatwie, stupy i rygle stalowe zabezpieczyé antykorozyjnie i przeciwpozarowo powtokq

posiadajgcqg Aprobate Techniczng. Powtoka powinna zapewniaé klase odpornosci ogniowej
30min i zabezpieczenie antykorozyjne odpowiednie dla kategorii korozyjnosci srodowiska wg
PN-EN  ISO 12944-1: C2 (atmosfera z niskg zawartosciq zanieczyszczeh

i suchym klimatem).

3.5 Warunki aplikacji farb dla zabezpieczen antykorozyjnych i

ogniochronnych
Przygotowanie podtoza:

Cata powierzchnia powinna by¢ umyta doktadnie przy uzyciu detergentéw i wody pod
cisnieniem w celu usuniecia smardw, soli i innych zanieczyszczen. Nastepnie catosé¢ oczyscic
Scierniwem do stopnia Sa 2 V2. (PN-EN ISO 8501-1:1988).

Metoda aplikacji:

Natrysk bezpowietrzny.

Pedzel, watek zalecany przy zaprawkach i miejscach frudnodostepnych.

Warunki aplikacji farb:

o nalezy przestrzega¢ zalecanych przez producenta czaséw schniecia i naktadania

poszczegdlnych powtok,
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J nalezy przestrzega¢ zalecanych przez producenta warunkéw klimatycznych:

wilgotnosci, temperatury otoczenia i podtoza,

J prace malarskie powinny odbywac sie w takim terminie aby réwnolegle prowadzone

inne prace nie mogty wptywaé negatywnie na ich jakos¢ (np. prace nie mogg byc¢

prowadzone réwnolegle z pracami podczas ktdérych powstaje zapylenie),

o przy rbwnolegle prowadzonych pracach, ktére mogqg uszkodzi¢ powtoki nalezy uzywac
oston,

J pomalowane powierzchnie powinny wyschngc¢ przed transportem,

o w czasie transportu i podczas sktadowania na placu budowy pomalowane konstrukcje

nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami i zabrudzeniem,

) przed montazem konstrukcje nalezy przemy¢ detergentami i cieptg wodg pod

cisSnieniem.

3.6 Kontrola jakosci

Zakres kontroli jakosci robét obejmuje na etapie wstepnym:

- weryfikacje jakosci prac warsztatowych, konfroli jakoSci w  wytwéorni,

wytworni i jej personelu
- pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementdw,
- badanie potgczen spawanych,
- kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich,

- jakos¢ tgcznikdw.

Zakres kontroli jako$ci robét obejmuje po zakohczeniu montazu i malowania:
- sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju,
- sprawdzenie potgczeh montazowych,
- sprawdzenie wykonczenia zakotwien,

- koncowy pomiar powtok malarskich.

4.0 Uwagi

kwalifikaciji

e W celu zapewnienia prawidtowej i bezpiecznej realizacji inwestycji, Inwestor winien

sprawowac bezposredniqg kontrole poprzez:

- ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego,

- Zlecenie przez Inwestora petnienia przez autora projektu funkcji inspektora nadzoru

autorskiego.
e Roboty budowlane powinny by¢ wykonane zgodnie z:
- przepisami ,,Prawa budowlanego”,

- polskimi normami,
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- Specyfikacjg Techniczng warunkéw wykonania i odbioru robét budowlanych,
- zasadami sztuki budowlanej,
- poszanowaniem zasad i przepisdw bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
e Wszystkie prace wykonywac¢ pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie

uprawnienia budowlane.

inz. Marcin Nitka

uprawnienia budowlane do projektowania i kierowania robotami
budowlanymi w specjalnosci konstrukcyjno — budowlanej

bez ograniczeh nr KUP/0116/PWOK/05

mgr inz. Marek Cwalina
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I CZESC RYSUNKOWA

NUMER RYSUNKU | RZUTY | PRZEKROJE

K1.01 RZUT PALOWANIA | PLYTY FUNDAMENTOWEJ

K1.02 RZUT KONSTRUKCJI W POZIOMIE PARTERU

K1.03 RZUT KONSTRUKCJI STALOWEJ

K1.04 PRZEKROJ POPRZECZNY A-A

K1.05 PRZEKROJ PODLUZNY B-B
NUMER RYSUNKU | FUNDAMENTY

K2.01 PF1 - PLYTA FUNDAMENTOWA

K2.02 RF1, RF2 — RYGLE FUNDAMENTOWE
NUMER RYSUNKU | BELKI | WIENCE

K3.01 BZ1, BZ2 — BELKI ZELBETOWE; WZ1 — WIENIEC ZELBETOWY
NUMER RYSUNKU | SLUPY

K4.01 SZ1, SZ2 — StUPY ZELBETOWE
NUMER RYSUNKU |PLYTY ZELBETOWE

K5.01 PZD1 — PLYTA ZELBETOWA DASZKA
NUMER RYSUNKU | ELEMENTY KONSTRUKCJI STALOWEJ

K6.01 SS1.x — SLUPY STALOWE

K6.02 SS82.x — SLUPY STALOWE

K6.03 RS1.x — RYGLE STALOWE

K6.04 RS2 — RYGIEL STALOWY

K6.05 PS1.x — PLATWIE STALOWE

K6.06 BS1.x — BELKI STALOWE

K6.07 DETALE POLACZEN
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Il DOKUMENTACJA GEOTECHNICZNA
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