
Maksymalna długo ść monta żowa

Dane do obliczeń
1800 kg/m3
9,81 m/s2
0,5

0,35
163 MPa
1,00

1,2E-05 K-1
210000 N/mm2

120 C

Wzory do obliczeń 

Typ rury Śred. rury Grubość Średnica Przekrój Siła Dł.
stalowej ścianki płaszcza rury stal.  tarcia mont.

d/D d s D A F L ∆L
mm mm mm mm2 N/m m m

20/90 26,9 2,6 90 198 1311 25 0,026
25/90 33,7 2,6 90 254 1311 32 0,033
32/110 42,4 2,6 110 325 1602 33 0,035
40/110 48,3 2,6 110 373 1602 38 0,040
50/125 60,3 2,9 125 523 1820 47 0,049
65/140 76,1 2,9 140 667 2039 53 0,056
80/160 88,9 3,2 160 862 2330 60 0,063
100/200 114,3 3,6 200 1252 2912 70 0,074
125/225 139,7 3,6 225 1539 3276 77 0,081
150/250 168,3 4,0 250 2065 3640 92 0,097
200/315 219,1 4,5 315 3034 4587 108 0,113
273/400 273,0 5,0 400 4210 5825 118 0,124
300/450 323,9 5,6 450 5600 6553 139 0,147
350/500 355,6 5,6 500 6158 7281 138 0,145
400/560 406,4 6,3 560 7919 8155 158 0,167
450/630 457,0 6,3 630 8920 9174 158 0,167
500/710 508 6,3 710 9930 10339 157 0,165
610/800 610,0 7,1 800 13448 11650 188 0,198

H-głębokść osi rury h+D/2

ς-gęstość gruntu
g-przyśpieszenie ziemskie

µ-współcz. tarcia piasku
Ko-współcz. tarcia spoczynkowego

σ-naprężenia dopuszczalne  σ=204/1,25

∆L-wydłużenie zreduk. pierw. ∆l=α·∆t·L-(FL2)/(2·E·A)

Wydłużenie

L-max długość montażowa L=σ·A/F
F-jedn.siła tarcia   F=0.5(1+Ko)·ς·g·(h+D/2)·Π·D·µ

α-współcz. Rozszerzalności liniowej stali
E-moduł sprężystości stali 

∆t-max różnica temp.tobl.-tmon.

A-pow. przekroju rury stalowej A= Π·(d-s)·s


