SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Sala 401

WYKAZ MEBLI

1. Biurko (rys. 4, rys. 5) — 1 szt.
2. Krzesto obrotowe/komputerowe (rys. 6) — 1 szt.
3. Stanowisko audytoryjne (rys. 7) — 105 szt.

Zamowienie obejmuje wykonanie mebli, ich dostawniesienie oraz montaMeble
nalery wypoziomowa, szafki wiszce zawiesi.

Wymiary przytoczone przez Zamawjeggo naley bezwzgédnie sprawdz przed
rozpoczciem realizacji (zaleca gidokonanie wizji lokalnej przed zieniem oferty).
Wykonawca odpowiada za dopasowanie mebli do pogbdbzygch pomieszcze
zinwentaryzowanych przez siebie, we wlasnym za&rése szczegolnym uwzginieniem
wszystkich podaigow oraz instalacji istniggych w budynku). Wymiary pomieszagzew
ktérych zaprojektowano meble mpglec zmianie, ze wzgllow na prowadzone w nich prace
budowlane. W przypadku znacznychzmi wymiarowych, wszelkie zmiany nale
skonsultowa z Zamawiagcym.

Wykonawca dostarczy meble fabrycznie nowe, wykerafabrycznie nowych,
bezpiecznych materiatéw, ktdre nieds przedmiotem praw osob trzecich.

1.1.0. Ogélne warunki wykonania

Meble wykonane z ptyt widrowej laminowanej o grihé. wagskie ptaszczyzny
korpusow okleinowane obrzem PCV o gr.0,8 mm, natomiasgskie ptaszczyzny drzwi
okleinowane obrzeem PCV o gr.2 mm. W drzwiach zastoséwamki patentowe
meblowe do szaf typu ,Baskwil” z kotkiem oporowynetalowym (rys.2). Zamawiggy
wymaga aby byta nidiwos¢ (nazyczenie aytkownika) otwieranie wszystkich zamkow
jednym kluczem, Nalgy zastosowatyp zamkow, w ktérych wyspuje maliwosé
wymiany wktadek patentowych §benkdéw) bez konieczdoi demontau catego zamka.
Uwaga naley zastosowaodpowiednio zamki prawe i lewe. Listwa przymykowa
wykonana z PCV typu zatrzask zakryweg wkety mocupce z amortyzatorem
silikonowym na catej diugi. Catag¢ wykona na pojczenia kotkowe nierozezne (nie
dopuszcza sizigcz typu konfirmant oraz z¢z mimarodowych) . Na wszystkich
ptaszczyznach niedopuszczalne rysy, ubytki lamin@aia¢ mocowa do sciany za
pomog@ katownikow i kotkow rozporowych. Wysoko listwy cokotowej 100 mm.
Uchwyty meblowe metalowe o rozstawie 128 mm w kzdogrebrny mat (nie dopuszcza
sie uchwytow wykonanych z tworzyw sztucznych). Zaswa&oregulatory poziomu
(rys.3), otwory po regulatorach zamaskoéwatonami z tworzywa w klorystyce ptyty.
Rozmieszczenie potek wynika z podziatu z mozfigig regulaciji w pionie w zakresie 64
mm. Drzwi mocowd na zawiasy puszkowe.

1.2.0. Ogolne warunki wykonania — biurko.
Ogodlne warunki wykonania pkt.1.1.0.Biurko wykonargestelau metalowym. Nogi
biurka wykonane z profilu metalowego kwadrat 400xdm malowane proszkowo w
kolorze RAL 9006 i stopniu potyskowa 10% z regulatorem poziomu. Wysagko
biurka 750 mm. Pgtzenie ndg z stetam metalowym za pom@spawu i powinno
zapewnia stabilng¢ stotu. Spaw powinien ldygtadki i ptynny. Niedopuszczalnym jest
brak prostopadkei nogi wzgkdem obwiedni podblatowej, zacieki lakieru, pnzey



stali. Kontener o wysokai 600 mm, szerok@i 420 mm i g¢bokasci 550 mm. W
kontenerze zastosowachwyty meblowe w kolorze srebrny mat (nie dopaazse
uchwytéw wykonanych z tworzyw sztucznych). Szufladgadzone na prowadnicach
samo domykajcych z uwzgidnieniem grubgéci prowadnicy (grub& blachy wraz z
powtoka lakiernicz) zgodnie z rys.9 i 10. Maksymalna strata wysuwi18% dtugdgci.
Dlugaos¢ prowadnic musi odpowiadaltugasci bokéw szuflad, te z kolei powinny
zapewnié maksymalg dtugas¢ szuflady (w module co 5 cm) w zatexsci od
wewretrznej gkbokasci korpusu mebla. Pierwsza szuflada8@ mm (piérnik wykonany
z wypraski PCV w kolorze aluminium lub jasnopopigta, osadzony na
prowadnicach.). Kontener i wozek pod komputer powiposiadé rolki gumowane
samo skgtne z hamulcem o maksymalnej, catkowitej wys@k&0 mm . Szuflady
zamykane na zamek centralny Przeloty kablowe ddtwkrystycznie do ptyty roboczej
biurka a rozmieszczenie ich ustati zleceniodawg. Pod plys robocz zamocowa
kanaty kablowe. Ptgtmaskugca mocowd do ndg za pomacmetalowych obejm w
czterech punktach. Ptyta robocza biurka o géab25 mm. Poteenie pétki pod
klawiature ustalt z uzytkownikiem.

Rys. 2

Rys.3

2.0.0. BIURKO (Rys. 4, Rys. 5)

2.1.0. WYKONANIE
Ogodlne warunki wykonania pkt.1.1.0. i 1.2.0. Biutkmocowane na state do
podiaza. W nogach zastosoweegulatory poziomu. .Obudowa komputera
podwieszana do stela z potlg z petnym wysuwem pod komputer, boki o
konstrukcji ramowej z ptycmwykonary z blachy perforowanej i lakierowanej
proszkowo wg pkt.5.1.0. W dolnejgzi obudowy komputera zastosaiva
wysuwarn poétke (peten wysuw) . Do otwierania drzwi w obudowiezsiri rakowej i



drzwi obudowy komputera zastosasawiasy puszkowe aakie otwarcia 298 W
ptycie roboczej zamocowarzelot kablowy i mediaport z odchykanchowan
ostory posiadajce gniazda:

- gniazdo 230V szt.1

- zlagcze D-sub, DVI-D szt.1.
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3.0. KRZESLO OBROTOWE/KOMPUTEROWE
3.1. WYKONANIE



Rys.6

Krzesto do wielogodzinnej pracy przy komputerzergoaomicznie wyprofilowanym
siedziskiem i oparciem.

Podstawowe cechy krzesta:

Regulacja wysokii oparcia

Regulacja kta nachylenia oparcia z rwoscig blokady w wybranej pozyciji
Regulacja w pionie podtokietnikow

Regulacja wysokii krzesta za pomagodndénika pneumatycznego
Podtokietniki wykonane z profili stalowych pokrytycspieniog (mickka)
pianky poliuretanowy

Piecioramienna, stabilna podstawa jezdna, ktorej satkieykonany jest z
profili metalowych ostonitych naktadkami z tworzywa w kolorze czarnym
Kétka samohamufe do powierzchni mkkich

Wymagane wymiary:

Wysokas¢ siedziska regulowana w zakresie co najmniej 130 mm
Dopuszczalna wysoké catkowita regulowana w zakresie co najmniej 200
mm

Wysokas¢ oparcia regulowana w zakresie co najmniej 70 mm

Wysokas¢ podiokietnikéw regulowana w zakresie co hajmnipdm

Srednica podstawy jezdnej w przedziale 650 — 700 mm

Szeroka¢ siedziska w przedziale 480 - 520 mm

Wymoaqi jakgciowo - materialowe:

Siedzisko wyprofilowane i wykonane z profilowan&jegki o gr. min. 9 mm,
pokryte piank tapicersk o gstasci nie mniejszej ri 30 kg/n?

Oparcie i siedzisko w ksztatcie zinym do prostodta, pokryte piank o
gestasci nie mniejszej ri 21 kg/n?

Cz¢sé¢ nietapicerowana oparcia i siedziska osftmimaskujcymi ostonami
wykonanymi z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym

Krzesto tapicerowane tkanjr- syntetyczny polimer (polyolefin), o odposao
nascieranie minimum 50 000 cykli Martindale



* Kolorystyke uzgodné z Zamawiagcym przed rozpoezxiem realizaciji
zamowienia

4.0. STANOWISKO AUDYTORYJNE/PULPIT

Wymiary fotela

Po ztozeniu nie przekracza 35 cm, fotel w rzedzie wspdlna noga , modut krzesta szeroko$é 49 cm.
Wysokos¢ fotela 117 cm

Konstrukcja nosna

Wykonana z zamknietych profili metalowych owalnych 60x30x2 mm z przyspawanym wspornikiem z
osig obrotu siedziska z blachy gr. 5 mm, stopa fotela wykonana z ptaskownika stalowego gr. 6 mm z
dwoma otworami montazowymi, malowana proszkowo na kolor z palety RAL 9007, w gérnej czesci
zamocowane 2 uchwyty z otworami do mocowania oparcia i uchwyt mocowania nogi do podstopnia
z katownika gr.3 mm

Siedzisko

Wykonane ze sklejki bukowej o gr. 12 mm profilowanej ergonomicznie 3D z podgieciem
podkolanowym i muldg dla guzéw kulszowych, z naktadka tapicerska wykonang ze sklejki bukowej
gr.4 mm, pianki poliuretanowej T-40 gr. 15 mm pokrytej tkaning tapicerska.

Oparcie

Wykonane ze sklejki bukowej o gr. 12 mm profilowanej ergonomicznie 3D wertykalnie i
horyzontalnie, i kubetkowym zaokragleniem w ptaszczyznie pionowej. Podgiecie podledZzwiowe
umieszczone w odlegtosci 17 cm od gdrnej krawedzi siedziska, wykonane jako mulda przesunieta do
przodu wzgledem osi pionowej, naktadka tapicerska wykonana ze sklejki bukowej gr.4 mm, pianka
poliuretanowa T-40 gr. 15 mm pokrytej tkanina tapicerska

Sklejka siedziska i oparcia lakierowana lakierem wodnym.
Mechanizm sktadania siedziska

Sprezynowy bezpieczny w uzytkowaniu bez wystajgcych elementéw, zapewnia obrét i blokade
potozenia w dwdch pozycjach, zamkniety jest w bezpiecznej ksztattce aluminiowej stanowigcej
jednoczesnie blokade potozenia.

Skfada sie z wspornika z osig obrotu z blachy gr. 5 mm, aluminiowej puszki z blokadami potozenia
siedziska sprezyng srubowa 4 zwojowa o $rednicy @ 23 z drutu @ 3, uchwytu siedziska z blachy gr. 3
mm

Tapicerka

Tkanina trudnopalna, sktad 100% poliester, o wysokiej odpornosci na $cieranie 200.000 cykli
Martindal’a, gramatura 540gr/m2, kolor tapicerki nr47i74



odpornosé na piling 4/5 wg ISO 12945-2:2001,

odpornosé¢ na swiatto 5/6 wg I1SO 105-B02:2001

odpornos¢ na Scieranie: na sucho 4/5, na mokro 4/5 wg I1SO 105-X 12:2003

Pulpit

Wykonany ze sklejki gr. 15 mm, wyposazony w mechanizm umozliwiajgcy szybkie i wygodne

sktadanie.

Mechanizm skfadania pulpitu ciegnowy, wykonany jako zawias dwuramienny o gr. 4 mm z

trzpieniowymi osiami obrotu i dwoma blokadami potozenia; pulpit przy takim rozwigzaniu mocowany

jest za pomocg metalowych wpustek M10 umieszczonych w blacie i sSrub M5

Atesty i certyfikaty

Atest wytrzymatosciowy Nr 68/12/W

Atest higieniczny HK/B/1328/01/2013

Sprawozdanie z badan zapalnosci zestawu tapicerskiego stanowiska audytoryjnego
TZ/PN1021/213/2012

Sprawozdanie z badan zapalnosci formatek sklejkowych i pulpitéw stanowisk audytoryjnych
TZ/PN1021/211/2012

Sprawozdanie z badan wydzielania toksycznych produktdw rozktadu i spalania materiatow
dla zestawu tapicerskiego TZ/PN2855/224/2012

Sprawozdanie z badan wydzielania toksycznych produktow rozktadu i spalania materiatow
dla formatek sklejkowych i pulpitéw stanowisk audytoryjnych TZ/PN2855/228/2012

Atest akustyczny wg PN-EN I1SO 354:2005

UWAGA: PONI ZE WYMIARY WSKAZANE NA RYS. 7 NIE S A OBOWIAZUJACE.
WYMAIRY NALE ZY PRZYJAC ZGODNIE Z OPISEM (4.0. STANOWISKO

AUDYTORYJNE/PULPIT). Jest to jedynie rysunek pogladowy.
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