UNIA EUROPEJSKA R it

INFRASTRUKTURA ‘ EUROPEJSKI FUNDUSZ [RESR"
| SRODOWISKO POLIECH A ROZWOJU REGIONALNEGO [P

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

Oznaczenie sprawy: ZP/387/051/D/14

Gdansk, dnia A @‘ /M' /L-O‘At]

ZMIANA TRESCI SPECYFIKACJI ISTOTNYCH
WARUNKOW ZAMOWIENIA

Dot.: Postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego
pn. dostawa wyposazenia dla Wydzialu Mechanicznego - Centrum Kreatywnego Konstruowania i Pracowni
Diagnostyki Materiatow — |l Etap w ramach Projektu ,Stworzenie nowoczesnej infrastruktury technicznej dla
realizacji programu ksztatcenia Inzynieréw Przysztosci w Politechnice Gdanskiej”.

Zamawiajgcy - Politechnika Gdanska dziatajgc na postawie art. 38 ust. 4 ustawy z dnia 29 stycznia
2004 r. Prawo zamowien publicznych (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r. poz. 907 z pdézn. zm.),
informuje, ze dokonat zmiany treéci specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia w nastepujgcym
zakresie:
1. Rozdziat lll pkt. 2 — Opis przedmiotu zamdéwienia

Przed zmiana:

2. Zamowienie skiada sie z 2 czesci :

Nr czesci Wyszczegdblnienie Liczba

1. FREZARKA KONWENCJONALNA- 1 sztuka
2. PRZECINARKA TASMOWA — 1 sztuka

g 3. SZLIFIERKA DO WALKOW SZLIFIERKA DO WALKOW ORAZ
SZLIFOWANIA PLASKICH CZOt PRZEDMIOTOW | KOENIERZY — 1 szt.
4. TOKARKA KONWENCJONALNA — 1 sztuka 1 komplet
1. WIERTARKA KOLUMNOWA (PIONOWA) — 1 sztuka
B

2. SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN — 1 sztuka

1 komplet
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Po zmianie:

2.Zamowienie skfada sie z 4 czesci :

Nr czesci Wyszczegolnienie Liczba

1. FREZARKA KONWENCJONALNA- 1 sztuka
2. PRZECINARKA TASMOWA — 1 sztuka

3. SZLIFIERKA DO WALKOW SZLIFIERKA DO WALKOW ORAZ
SZLIFOWANIA PLASKICH CZOt. PRZEDMIOTOW | KOENIERZY — 1 szt.

4. TOKARKA KONWENCJONALNA — 1 sztuka

1 komplet

1. WIERTARKA KOLUMNOWA (PIONOWA) — 1 sztuka

2. SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN — 1 sztuka
1 komplet

1. WIERTARKO-WKRETARKA AKUMULATOROWA — 2 sztuki

2. STRUG — 1 sztuka

Cc 3. SZLIFIERKA MIMOSRODOWA — 1 sztuka

4. SZLIFIERKA OSCYLACYJNA — 1 sztuka

5. SZLIFIERKA OSCYLACYJNA DELTA — 1 sztuka

6. WYRZYNARKA — 1 sztuka

7. FREZARKA GORNOWRZECIONOWA -1 sztuka

8. WIERTARKA UDAROWA — 1 sztuka

9. SZLIFIERKA KATOWA — 1 sztuka

10.0ODKURZACZ PRZEMYStOWY — 1 sztuka

11. MYJKA WYSOKOCISNIENIOWA PRZEMYSt.OWA — 1 sztuka A
omple

1. OBRABIARKA WIELOFUNKCYJNA DO DREWNA — 1 sztuka

2. WIERTARKA KOLUMNOWA STOtLOWA — 1 sztuka

3. PILA UKOSNICA DO DREWNA — 1 sztuka

4. PILA TASMOWA DO DREWNA - 1 sztuka

1 komplet
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3. Rozdziat lll pkt. 8

Przed zmiana:

Przedmiot zamoéwienia obejmuje w szczegdlnosci:

a) transport, roztadunek, wniesienie urzgdzen w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego;

b) ubezpieczenie urzgdzen na czas transportu i dostawy do siedziby i miejsca wskazanego
przez Zamawiajgcego;

c) wypoziomowanie, kalibracje oraz testowe uruchomienie maszyn;

d) przeszkolenie z obstugi urzgdzen, zasad BHP pracownikbw wyznaczonych przez
Zamawiajgcego;

e) przekazanie dokumentacji technicznej potwierdzajgcej spetnienie wymagan okreslonych w
niniejszej SIWZ, instrukcji obstugi, gwarancji urzgdzen;,

f) gwarancje urzadzen na okres przynajmniej 24 miesiecy. Okres gwarancji liczony bedzie od
dnia podpisania bezusterkowego protokotu zdawczo-odbiorczego podpisanego przez
obydwie strony po uruchomieniu testowym maszyn i szkoleniu. Gwarancja musi obejmowac
czesci zamienne, kalibracje, konserwacje oraz bezptatne naprawy serwisowe.

zgodnie z warunkami przedstawionymi szczegotowo w zalgczniku nr 3 do SIWZ — szczegotowy opis
przedmiotu zaméwienia.

Po zmianie:

Przedmiot zaméwienia zgodnie z warunkami przedstawionymi szczegétowo w zalaczniku nr 3 do
SIWZ — szczegbtowy opis przedmiotu zambwienia obejmuje w szczegdlnosci:
a) transport, roztadunek, wniesienie urzgdzen w miejsce wskazane przez Zamawiajgcegdo;
b) ubezpieczenie urzgdzen na czas transportu i dostawy do siedziby i miejsca wskazanego
przez Zamawiajgcego (dla czesci A i B);
c) wypoziomowanie, kalibracje oraz testowe uruchomienie maszyn (dla czesci Ai B);
d) przeszkolenie z obstugi urzadzen, zasad BHP pracownikdbw wyznaczonych przez
Zamawiajgcego (dla czesci Ai B),
e) przekazanie dokumentacji technicznej potwierdzajgcej spetnienie wymagan okreslonych w
niniejszej SIWZ, instrukcji obstugi, gwarancji urzgdzen;
f) gwarancje urzgdzen na okres przynajmniej:

e dla czesci Ai B - 24 miesiecy. Okres gwarancji liczony bedzie od dnia podpisania
bezusterkowego protokotu zdawczo-odbiorczego podpisanego przez obydwie strony
po uruchomieniu testowym maszyn i szkoleniu. Gwarancja musi obejmowac czesci
zamienne, kalibracje, konserwacje oraz bezpfatne naprawy serwisowe.

e Dla czesci C i D — 12 miesiecy. Okres gwarancji liczony bedzie od dnia podpisania
bezusterkowego protokotu zdawczo-odbiorczego podpisanego przez obydwie strony.
Gwarancja musi obejmowac bezptatne naprawy serwisowe.

4. Rozdziat IV pkt. 1,2 — termin i miejsce realizacji zamoéwienia
Przed zmiana:

1. Termin realizacji zamoéwienia:
dostawa do 01.06.2015 r. nie wcze$niej niz 04.05.2015 r. Wczesniejszy termin dostawy niz
wskazany jest mozliwy po wczesniejszej, pisemnej zgodzie Zamawiajgcego.
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2. Miejsce realizacji dostawy: Politechnika Gdanska, ul. Gabriela Narutowicza 11/12 80-233
Gdansk budynek Wydziatu Mechanicznego zlokalizowany przy ul. Siedlickiej 1, Hala Wydziatu
Mechanicznego.

Po zmianie:

1. Termin realizacji zamdéwienia:

Dla czesci A i B - dostawa do 01.06.2015 r. nie wcze$niej niz 04.05.2015 r. Wczesniejszy termin
dostawy niz wskazany jest mozliwy po wczesniejszej, pisemnej zgodzie Zamawiajgcego;

Dla czesci C — do 30 dni od dnia podpisania umowy;

Dla czesci D — do 60 dni od dnia podpisania umowy.

2. Miejsce realizacji dostawy:

Politechnika Gdanska, ul. Gabriela Narutowicza 11/12 80-233 Gdansk

Dla czesci A i B : budynek Wydziatu Mechanicznego Hala Wydziatu Mechanicznego.
Dla czesci C i D: budynek Wydziatu Oceanotechniki i Okretownictwa.

5. Rozdziat VI pkt. 8
Przed zmiana:

W celu potwierdzenia, ze oferowane dostawy odpowiadajg wymaganiom okreslonym przez
Zamawiajgcego, nalezy przedtozyc:

- opis oferowanego sprzetu sporzgdzony wedtug zatgcznika 2a dla czesci A oraz zatgcznika 2b
dla czesci B. Opisy muszg potwierdza¢, ze oferowany przedmiot zamowienia posiada parametry
techniczne wymagane w opisie przedmiotu zamoéwienia — zatgcznik nr 3 do SIWZ.

Po zmianie:

W celu potwierdzenia, ze oferowane dostawy odpowiadajg wymaganiom okreslonym przez
Zamawiajgcego, nalezy ztozy¢:

- opis oferowanego sprzetu sporzadzony wedtug zatgcznika 2a dla czesci A, zatgcznika 2b dla
czesci B, zatgcznika 2c¢ dla czesci C, zatgcznika 2d dla czesci D. Opisy muszg potwierdzac, ze
oferowany przedmiot zaméwienia posiada parametry techniczne wymagane w opisie przedmiotu
zamowienia — zatgcznik nr 3 do SIWZ.

6. Rozdziat Vil pkt. 1
Przed zmiana:

Warunkiem przystgpienia do przetargu jest wniesienie przed uptywem terminu sktadania ofert
wadium w wysokosci:

Czes¢ A - 6200,00 zt (stownie zt: szes¢ tysiecy dwiescie 00/100)

Czesc¢ B - 2500,00 zi(stownie zt: dwa tysigce piecset 00/100)

Po zmianie:

Warunkiem przystgpienia do przetargu jest wniesienie przed uplywem terminu sktadania ofert
wadium w wysoko$ci:

Czes¢ A - 6200,00 zt (stownie zt: szesc tysiecy dwiescie 00/100)

Czes¢ B - 2500,00 zt(stownie zt: dwa tysigce piecset 00/100)

Czesc C — 400,00 zt (stownie zt: czterysta 00/100)

Czes¢ D — 500,00 zt (stownie zt: piecset 00/100)
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7. Zalacznik 3 do SIWZ czesé¢ A pkt. 3 — szlifierka do watkéw i otworéw oraz szlifowania
ptaskich czét przedmiotéow i kotnierzy

Przed zmiana:

Minimalne wymagania techniczne nie gorsze niz :

Lp. | Wymagane parametry Zakres parametrow
Parametry techniczne
1 | Rozstaw ktow min. 1000mm
2 | Wysokos¢ ktow min 150mm
3 V\./ymla.r'szllfO\.N.an|a watkow zewnetrzne min @ 5mm — max @ 350mm
niemniejsze niz
4 | Dlugos¢ szlifowania zewnetrzna max 1000mm
5 Wymiar szlifowania otworéw wewnetrznych nie min @ 25mm — max &
mniejsze niz 100mm
6 Ei%zugosc szlifowania wewnetrzna nie mniejsza 150mm
7 | Ciezar materiatu szlifowanego nie mniejsza niz 150 kg
8 | Minimalna dtugosc¢ szlifowania nie mniejsza niz 100mm
9 | Minimalny zakres posuw stotu nie mniejszy niz 0,1 =5 m/min
10 | Kat skretu stotu min +3° do -7°
11 Minimalny zakres automatyquych quuwc’)w 0,005-0,05 mm/skok
przy nawrotach stotu nie mniejszy niz
12 Manua.lna _droga. przemle.s'zczanla stotu w 544 TREOBE
zakresie nie mniejszym niz
13 | Przesuw szybki w zakresie nie mniejszym niz 50 £5 m/min
Wrzeciennik
14 Mlnlm.alny.zakr.es prgd_kosm _c?brotowej 25-250 Obr./min
wrzeciennika nie mniejsza niz
15 | Kat skretu wrzeciennika +90°
Wrzeciennik Sciernicy
16 Mlnlm_alny %a'kres. predkosci obrotowej 1600-3000 obr/min
wrzeciona sciernicy
17 | Zakres obrotéw wrzeciona $ciernicy +/-30°
18 zrzzemmszczeme gtowicy sciernej nie mniejsze 180 mm
19 | Podziatka skali 0,001mm - 0,0025 mm
Konik
20 | Mocowanie tulei wrzeciona MK 4
21 Dro_ga tulei_ wrzecionowej maksymalny wysuw 30+5 mm
tulei w koniku
Moc silnika
22 | Moc silnika wrzeciona $ciernicy min 4,0 [kW]
23 | Moc silnika wrzeciona roboczego min 1,0 [kW]
24 | Moc silnika wrzeciona do otwordow min 0,6 [kW]
25 | zasilane wg standardéw europejskich TAK
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(230/400V)
Wyposazenie
26 | Zbiornik chiodziwa TAK
27 | Uktad chtodzgcy elementu obrabianego TAK
28 | Zabierak do przedmiotu obrabianego TAK
29 | Obciggacz do sciernicy diamentowy TAK
30 | Obciggacz do Sciernicy TAK
31 | Ukfad centralnego smarowania TAK
32 | Kly min 2szt.
33 | Podtrzymka otwarta TAK
34 | Podtrzymka zamknieta TAK
35 | Urzadzenie do szlifowania otworéw TAK
36 | Uchwyt 3 szczekowy min @200mm
37 | Sciernice min 2szt.
38 | Kotnierz do Sciernicy TAK
39 | Trzpieh wywazajgcy TAK
40 | Stojak do wywazania TAK
41 | Odczyt cyfrowy dla przynajmniej 2 osie TAK
42 r’\la.rze.dzia do obstugi maszyny i demontazu TAK
Sciernicy
43 | Oswietlenie halogenowe TAK
Mozliwosci szlifierki w zakresie parametrow
geometrycznych
44 | chropowatos¢ wykonania min Ra 0,16um
45 | kotowatos¢ wykonania min 0,0015 mm
46 | walcowatos¢ wykonania min 0,005 mm/500 mm
47 | powtarzalnos¢ szlifowania srednic wykonania min 0,005mm
Po zmianie:
Minimalne wymagania techniczne nie gorsze niz :
Lp. | Wymagane parametry Zakres parametréow
Parametry techniczne
1 Rozstaw kiow min. 1000mm
2 | Wysokos¢ kiow min 150mm
3 | Wymiar szlifowania watkéw zewnetrzne min & 8mm — max & 350mm
4 | Dlugosc¢ szlifowania zewnetrzna max 1000mm
5 | Wymiar szlifowania otworéw wewnetrznych il 20 -~ g 4
100mm
6 Eiizugoéé szlifowania wewnetrzna nie mniejsza 190
7 | Ciezar materiatu szlifowanego nie mniejsza niz 150 kg
8 | Minimalna dtugo$¢ szlifowania nie mniejsza niz 100mm
9 | Minimalny zakres posuw stotu 0,1 =3 m/min
10 | Kat skretu stotu min +3° do -7°
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11 Minimalny zakres autqmatycznych quuwéw 0,005-0,05 mm/skok
przy nawrotach stotu nie gorszym niz

12 Manua.lna'droga przem}.eszczama stotu w 510 mm/Obr.
zakresie nie gorszym niz

13 | Przesuw szybki 50 £5 m/min
Wrzeciennik

14 predkoéc’: obrqtgwa wrzeciennika w zakresie 95-300 Obr./min
nie gorszym niz

15 | Kat skretu wrzeciennika +90°
Wrzeciennik Sciernicy

16 Minimglny .?a.kres. predkosci obrotowej 1600-3000 obr/min
wrzeciona $ciernicy

17 | Zakres obrotéw wrzeciona $ciernicy +/-30°

18 | Przemieszczenie gtowicy Sciernej 100-250 mm

19 | Podziatka skali 0,001mm - 0,0025 mm
Konik

20 | Mocowanie tulei wrzeciona MK 4

21 Dro_ga tulei_ wrzecionowej maksymalny wysuw 3045 mm
tulei w koniku
Moc silnika

22 | Moc silnika wrzeciona $ciernicy min 3,0 [kW]

23 | Moc silnika wrzeciona roboczego min 0,75 [kW]

24 | Moc silnika wrzeciona do otworéw min 0,55 [kW]

asilane wi g jski

25 (2230/400V§J standardéw europejskich TAK
Wyposazenie

26 | Zbiornik chtodziwa TAK

27 | Ukfad chlodzacy elementu obrabianego TAK

28 | Zabierak do przedmiotu obrabianego TAK

29 | Obciggacz do Sciernicy diamentowy TAK

30 | Obciggacz do sciernicy TAK

31 | Uktad centralnego smarowania TAK

32 | Kty min 2szt.

33 | Podtrzymka otwarta TAK

34 | Podtrzymka zamknieta TAK

35 | Urzadzenie do szlifowania otworow TAK

36 | Uchwyt 3 szczekowy TAK

37 | Sciernice min 2szt.

38 | Kotnierz do ciernicy TAK

39 | Trzpien wywazajgcy TAK

40 | Stojak do wywazania TAK

41 | Odczyt cyfrowy dla przynajmniej 2 osie TAK

49 l’\la_rze.dzia do obstugi maszyny i demontazu TAK
Sciernicy

43 | Oswietlenie halogenowe TAK
Mozliwosci szlifierki w zakresie parametrow
geometrycznych
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44 | chropowato$¢ wykonania nie gorsza niz min Ra 0,05um
45 | kotowatos¢ wykonania nie gorsza niz min 0,001 mm
46 | walcowato$¢ wykonania nie gorsza niz min 0,005 mm/750 mm
47 | powtarzalnosc¢ szlifowania Srednic wykonania min 0,005mm

8. Zalacznik 3 do SIWZ czes¢ A pkt. 4 — tokarka konwencjonalna

Przed zmiana:

4 | Zakres posuwu wzdtuznego nie mniejszy niz 0,06-2.78 mm/obr
i;kres pOSUWU poprzecznego hie mniejszy 0,025-1.2 mmobr

6 Zakrgs wykpnywania gwintéw metryczny nie 0,8 — 14 mm
mniejszy niz
Uchwyt tokarski 3 szczekowy min 2000 mm

11 | z kompletem szczek zewnetrznych i TAK
wewnetrznych

Po zmianie:

Zakres posuwu wzdtuznego nie mniejszy niz 0,06-1.6 mm/obr
ﬁiazkres posuwu poprzecznego nie mniejszy 0,025-0.7 mmobr

6 Zakrgs wyl_(gnywania gwintow metryczny nie 0.2 — 14 mm
mniejszy niz
Uchwyt tokarski 3 szczekowy min 200 mm

11 | z kompletem szczek zewnetrznych i TAK
wewnetrznych

9. Zalacznik 3 do SIWZ czes¢ B pkt. 1 — wiertarka kolumnowa
Przed zmiana:

= Maksymalna odlegtos¢ wrzeciono - stét przynajmniej 600 mm

= Moc silnika min 2,2 KW
Po zmianie:

= Maksymalna odlegto$¢ wrzeciono - stot przynajmniej 590 mm
= Moc silnika min 2 KW

10. Zamawiajacy dodaje nowe zataczniki do SIWZ:

a) _nr2ci2d - Opis oferowanego przedmiotu zamoéwienia dla czesci Ci D

b) nr3 — Szczegdblowy opis przedmiotu zaméwienia czesé C i D

11. Zamawiajacy zatacza poprawione wzory zatacznikéw do SIWZ:

- nr 1- formularz oferta,

Projekt ,Stworzenie nowoczesnej infrastruktury technicznej dla realizacji programu ksztatcenia Inzynieréw Przyszto$ci

w Politechnice Gdariskiej” wspdffinansowany przez Unig Europejskg ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko. Warto$¢ dofinansowania — 67.186.928,68 zf. @
)



+

INFRASTRUKTURA S Evmorersia

s | SRODOWISKO POLITECHNIKA ROZWOJU REGIONALNEGO

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI GDANSKA

Oznaczenie sprawy: ZP/387/051/D/14

- nr 1A - formularz rzeczowo — cenowy,

- nr 2a i 2b - Opis oferowanego przedmiotu zamoéwienia

Wprowadzone zmiany stanowia integralng czes¢ SIWZ.
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