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Zatacznik nr 2a do SIWZ

OPIS OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

CZESC A

1. FREZARKA KONWENCJONALNA

(poda¢ producenta, typ, model)

O nastepujacych parametrach:
UWAGA!

NALEZY WYPEENIC MIEJSCA WYKROPKOWANE,

OFERUJEMY

W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE ZAZNACZYC WEASCIWE

Wymagany zakres

Oferowane parametry

Lp. Wymagane parametry TR (uzupelnlcf; ?aznaczyc
witasciwe)
1 | Wymiary robocze stotu min. 1250 x 260 mm
2 | Przesuw wzdtuzny stotu (x) min. 700 mm
3 | Przesuw poprzeczny stotu (y) min 250 mm
4 | Przesuw pionowy stotu (z) min. 400 mm
5 P_re,dkosc obrotowa v_vrze_c:lgna 50 — 1800 obr/min
pionowego w zakresie minimalnym
6 | Moc silnika gtéwnego min. 2,0 [kW]
7 | Gtowica pionowa skretna TAK TAK/NIE
8 | Uchwyt trzpienia ISO 40 TAK/NIE
9 | Wysuwana pinola wrzeciona TAK TAK/NIE
10 | Odczyt cyfrowy dla 3 osi TAK TAK/NIE
Zasilane wg standardéw
11 europejskich (230/400V) TAK TAKINIE
12 Przyspieszony posuw wzdtuzny i TAK TAK/NIE
poprzeczny
13 | Stot zrowkami T TAK TAK/NIE
14 | Obcigzenie stotu nie mniejsze niz 400kg
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15 | Uktad centralnego smarowania TAK TAKINIE
16 | Narzedzia do obstugi maszyny TAK TAK/NIE
17 | Ostona TAK TAK/NIE
18 | Uktad chtodzenia TAK TAK/NIE
19 | Oswietlenie halogenowe TAK TAK/NIE

2. PRZECINARKA TASMOWA

OFERUJEMY

(podaé producenta, typ, model)

O nastepujacych parametrach:
UWAGA!

NALEZY WYPEENIC MIEJSCA WYKROPKOWANE, ; ’
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE ZAZNACZYC WEASCIWE

Wymagany zakres

Oferowane parametry

Lp. Wymagane parametry parametréw (uzupelmci; ?aznaczyc
wiasciwe)
1 | Przecinarka potautomatyczna TAK TAK/NIE
2 | Ptynne podnoszenie ramienia TAK TAK/NIE
3 | Predkos¢ tasmy min 20- max 80 m/min
4 | Mozliwos$¢ ciecia pod katem 45°-60° w prawo i lewo
5 | Minimalna $rednica ciecia 5mm
6 | Maks. s$rednica ciecia na okragto min & 250mm
7 | Maks. ciecie w prostokgcie min 200x200mm
8 | Imadto reczne lub hydrauliczne TAK TAK/NIE
9 Mlnlmalna dtugos¢ materiatu w 30mm
imadle Tl e
10 | Moc silnika min 1,5kW
zasilane wg standardow europejskich
11 (230/400V) TAK TAK/NIE
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12 | Uktad centralnego smarowania TAK TAK/NIE
13 | Uktad chtodzenia wraz z emulsjg TAK TAK/NIE
14 | Dodatkowa pita bimetaliczna 2 szt. TAK/NIE
15 | Narzedzia do obstugi maszyny TAK TAK/NIE
16 | Zderzak do ustawienia dtugosci ciecia TAK TAK/NIE
17 | Rolotok min 1000mm

3. SZLIFIERKA DO WALKOW | OTWOROW ORAZ SZLIFOWANIA PLASKICH CZOL

PRZEDMIOTOW | KOLNIERZY

OFERUJEMY

(podaé producenta, typ, model)

O nastepujacych parametrach:

UWAGA! )
NALEZY WYPEENIC MIEJSCA WYKROPKOWANE, )
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE ZAZNACZYC WtASCIWE

Lp. Wymagane parametry Wymagany zakres
parametrow

Oferowane parametry
(uzupetni¢; zaznaczy¢
wiasciwe)

Parametry techniczne

1 Rozstaw kitow min. 1000mm

2 | Wysokosé kiéw min 150mm

Wymiar szlifowania watkéw
3 | zewnetrzna w zakresie nie min @ 8mm — max & 350mm
mniejszym niz

4 | Dlugosé szlifowania zewnetrzna max 1000mm
5 Wymiar szlifowania otworéw min @ 30mm — max &
wewnetrznych w zakresie 100mm | e
6 | Dlugosc¢ szlifowania wewnetrzna nie mniejsza niz 120mm
7 | Ciezar materiatu szlifowanego nie mniejszy niz 150 kg
8 | Minimalna diugos¢ szlifowania nie mniejsza niz 100mm
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9 M|n|ma?Iny.posuwu StOhlJ.W 0.1 — 3 m/min
zakresie nie gorszymniz =~ | 7T T T s
10 | Kat skretu stotu min +3° do -7°
Minimalny zakres . nie gorszy niz 0,005-0,05
11 | automatycznych dosuwoéw przy |  °  C L
mm/skok
nawrotach stotu
12 Manualna droga plrzemleszczap.la 5-10 mm/Obr.
stolu w zakresie nie gorszymniz | T T | e
13 | Przesuw szybki 50 + 5 m/min
Wrzeciennik
14 predkosg obrotowa wrzec.|f—:~nn|ka 25-300 Obr /min
w zakresie nie gorszymniz | T 7 T e
15 | Kat skretu wrzeciennika +90°
Wrzeciennik Sciernicy
16 | Minimalny zakres predkosci 1600-3000 obr/min
obrotowej wrzeciona $ciernicy | T | e
17 ?alkrels obrotéw wrzeciona +1-30°
Sciernicy | T s
18 Przemles.zcz.eme gtowicy .S.CIemej 100-250 mm
w zakresie nie gorszymniz | T T |
19 | Podziatka skali 0,001 mm - 0,0025 mm
Konik
20 | Mocowanie tulei wrzeciona MK 4 TAK/NIE
21 Droga tulei wrzecionowej _ 3045 mm
maksymalny wysuw tulei w koniku | " 1
Moc silnika
22 | Moc silnika wrzeciona Sciernicy min 3,0 [kW]
23 | Moc silnika wrzeciona roboczego min 0,75 [kKW]
o4 Moc sl|ln|ka wrzeciona do min 0,55 [KW]
otworow | T e
2 zasilan_e wg standardéw TAK
S europejskich (230/400V) TAK/NIE
Wyposazenie
26 | Zbiornik chtodziwa TAK TAK/NIE
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Uktad chtodzacy elementu
21 obrabianego TAK TAK/NIE
Zabierak do przedmiotu
28 obrabianego TAK TAK/NIE
Obciggacz do $ciernicy
29 diamentowy TAK TAK/NIE
30 | Obciggacz do Sciernicy TAK TAKINIE
31 | Uktad centralnego smarowania TAK TAK/NIE
32 | Kly min 2szt.
33 | Podtrzymka otwarta TAK TAK/NIE
34 | Podtrzymka zamknieta TAK TAK/NIE
Urzadzenie do szlifowania
3 otworow TAK TAK/NIE
36 | Uchwyt 3 szczekowy TAK TAK/NIE
37 | Sciernice min 2szt.
38 | Kotnierz do Sciernicy TAK TAK/NIE
39 | Trzpien wywazajacy TAK TAK/NIE
40 | Stojak do wywazania TAK TAK/NIE
Odczyt cyfrowy dla przynajmniej
41 2 osie TAK TAK/NIE
Narzedzia do obstugi maszyny i
42 demontazu Sciernicy TAK TAK/NIE
43 | Oswietlenie halogenowe TAK TAK/NIE
Mozliwosci szlifierki w zakresie parametrow geometrycznych
44 chropowg.tosc wykonania nie min Ra 0,05um
gorszaniz | T T s
45 kf).iowatosc wykonania nie gorsza min 0,001 mm
niz.- L T
46 walcowaft_osc wykonania nie min 0,005 mm/750 mm
gorszaniz | TTTT T TE e
47 powtarza.lnosc szlifowania srednic min 0,005mm
wykonania | T e
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4. TOKARKA KONWENCJONALNA

OFERUJEMY

(poda¢ producenta, typ, model)

O nastepujacych parametrach:

UWAGA! )
NALEZY WYPEENIC MIEJSCA WYKROPKOWANE, )
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE ZAZNACZYC WEASCIWE

Oferowane parametry
Wymagany zakres . o
Lp. | Wymagane parametry . (uzupetni¢; zaznaczy¢
parametrow .
wiasciwe)
1 | Srednica toczenia nad fozem min. @400 mm
2 | Dlugosé toczenia min. 1000 mm
3 Zak.r(.as obrgtow wrzeciona nie 30-2000 obr/min
mniejszy nizz. | T T e
4 Zak.r(.as posll.qu wzdtuznego nie 0,06-1,6 mm/obr
mniejszy niz. | T T T e
5 Zak-r(-as posftljwu poprzecznego nie 0,025-0,7 mm/obr
mniejszy niz. | 7T T T e
6 Zakres wyko.nywar.ue.z gwm.t.ow 0.2 — 14 mm
metryczny nie mniejszy nizz =~ | 7 T | e
7 | Moc silnika gtéwnego min 5,0 [kW]
8 | Maksymalne wymiary narzedzia 25x25 mm
9 | Odczyt cyfrowy dla 3 osi TAK TAK/NIE
zasilane wg standardéw
10 europejskich (230/400V) TAK TAKINIE
Uchwyt tokarski 3 szczekowy min
11 | 200 mm z kompletem szczek TAK TAK/NIE
zewnetrznych i wewnetrznych
Uchwyt tokarski samocentrujgcy z
12 kqmplgtem szczek twardych i TAK TAK/NIE
miekkich
13 | Kiet staty i obrotowy TAK TAK/NIE
14 | Liniat do toczenia stozkéw dtugich TAK TAK/NIE
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15 | Podtrzymka ruchoma TAK TAK/NIE
16 | Podtrzymka stata TAK TAK/NIE
17 Targza z'ablerakowa wraz z TAK TAK/NIE
zabierakiem

18 | Zabierak czotowy TAK TAK/NIE
. TAK/NIE

19 | Uktad centralnego smarowania TAK
. TAK/NIE

20 | Uktad chfodzenia TAK
. . TAK/NIE

21 | Narzedzia do obstugi maszyny TAK
- . TAK/NIE

22 | Oswietlenie halogenowe TAK
. TAK/NIE

23 | Kota zmianowe TAK

(podpis wtasnoreczny osoby(0séb)
uprawnionej(ych) do reprezentowania wykonawcy)
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Zatacznik nr 2b do SIWZ

OPIS OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

CZESC B

1. WIERTARKA KOLUMNOWA Z OPRZYRZADOWANIEM

OFERUJEMY

(podac producenta, typ, model)

O nastepujacych parametrach:

UWAGA! )
NALEZY WYPEENIC MIEJSCA WYKROPKOWANE, )
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE ZAZNACZYC WEASCIWE

Wymagany zakres Oferowane parametry
Wymagane parametry parametrow (uzupetnié; zaznaczy¢
witasciwe)
1 2 3

Wiertarka zawiera mechanizmy przeznaczone do wykonywania przynajmniej takich

operacji jak :

wiercenie TAK TAK/NIE
rozwiercanie TAK TAK/NIE
nawiercanie TAK TAK/NIE
rozwiercania zgrubnego TAK TAK/NIE
gwintowanie TAK TAK/NIE
Specjalne zastosowanie: TAK/NIE
- wiercenie pod katem TAK
mozliwos¢ przesuwania w
Podpora stotu roboczego pionie z mozliwoscig obracania
sie 0 +180° wokét kolumny TAK/NIE
mozliwos¢ obracania sie o 360°
. w 0si pionowej oraz pochylania
Stot roboczy sie 0 +45° rownolegle do
podpory TAK/NIE
trwale przymocowana tabliczka
Znamionowa zawierajgca min:
- hazwe producenta, oznaczenie TAK TAK/NIE

typu, nr fabryczny, date
produkcji, znak CE
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Minimalne parametry techniczne nie gorsze niz:

Stoét opuszczany i podnoszony
recznie TAK TAK/NIE
Stot obrotowy e o N T T
Wymiary stotu
Min. 500 X 420 MM | siiiirrinnenerasrsnnenass

Wymiary rowkéw teowych
stét/podstawa CO NAJMNIE] 14MM | tiiiiiiierecenneereenaaeeennaes
Automatyczny posuw wrzeciona TAK TAK/NIE
: . . . minimum - 32 mm w stali i
Srednica wiercenia - .

mlnlmum - 35 mm W OdIeWIe -----------------------------------
Gwintowanie min M22
Stozek wrzeciona ( Morsea ) min No4
Odlegtos¢ osi wrzeciona od L
kolumny przynajmniej 330 mm
Maksymalna o,dleg’fosc przynajmniej 590 mm
WrzeCIOno - StOI’ ---------------------------------
Maksymalna odlegtosé min 1100 mm
wrzeciono - podstawa | T s
Srednica kolumny min 140 mm

minimalne zawarte w przedziale
Obroty wrzeciona 65 - 95 obr / min oraz
maksymalne min 3200 obr/min

Moc silnika min 2 KW
Podstawowe, minimalne wyposazenie wiertarki
Stof uchylny £45° | e,
Pompka chtodziwa TAK TAK/NIE
Smarowanie wymuszone TAK TAK/NIE
Oswietlenie o napieciu 24V TAK TAK/NIE
Cyfrowy v_vySW|etIacz predkosci TAK TAK/NIE
obrotowej
Uchwyt wiertarski TAK TAK/NIE
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Tuleja redukcyjna TAK TAK/NIE

Podstawka z rowkami teowymi TAK TAK/NIE

2. SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN

OFERUJEMY

(podac producenta, typ, model)

O nastepujacych parametrach:

UWAGA! )
NALEZY WYPELNIC MIEJSCA WYKROPKOWANE, )
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE ZAZNACZYC WEASCIWE

Wymagany zakres Oferowane parametry
Wymagane parametry parametréw (uzupetnié; zaznaczyé
witasciwe)

Niezbedne, wymagane parametry techniczne nie gorsze niz:

Wielkos$¢ stotu 200 x 460 mm (£20)
Posuw wzdtuzny min. 500 mm
Posuw poprzeczny min. 220 mm

Odlegtos¢ od powierzchni stotu

4 ! max. 530 mm
do osi wrzeciona

Maksymalne obcigzenie stotu 150 kg
Rowek teowy mocowania stotu 1x13-14 mm
Predkos¢ stotu w zakresie Od 0 — do [25 (£5)] m/min

Przesuw poprzeczny na 1

dziatke skali noniusza 0,02 mm

Przesuw poprzeczny na 1 obrét

kotka > mm

Poprzeczny posuw

automatyczny w zakresie 0d (0,5) - do (12-15) mm/min
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POSUW. poprzeczny min. 500 mm/min

przyspieszony | L e
« C : 200 - 250 mm

Srednica $ciernicy w zakresie

Obroty wrzeciona min. 2800 obr/min

Reczny przesuw wrzeciona na 1

Obrét ké+ka 2 mm ---------------------
Reczny przesuw wrzeciona na 1 0,001 mm

dziatkg skali noniusza | |
Automc_':ltyczny posuw pionowy w 0,002 — 0,2 mm

ZakreSIe --------------------
Moc silnika gtéwnego min 1,5kwW

Minimalne wyposazenie

Sciernica TAK TAK/NIE
Tylna ostona TAK TAK/NIE
Stét magnetyczny TAK TAK/NIE
Posuw automatyczny dla 2 osi TAK TAK/NIE
Mikroposuw TAK TAK/NIE
Wywazarka statyczna $ciernicy TAK TAK/NIE
Przyrzady do réwnolegtego i

prom|e.n|owe.go’ o.bC|a.lgan|a oraz TAK TAK/NIE
do obciggania Sciernicy pod

katem

Pochtaniacz pytu TAK TAK/NIE
Ukfad chtodziwa TAK TAK/NIE
Separator wioréw z filtrem TAK TAK/NIE
magnetycznym

Odczyt cyfrowy dla 2 osi TAK TAK/NIE

(podpis wtasnoreczny osoby(oséb)
uprawnionej(ych) do reprezentowania wykonawcy)
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