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Załącznik nr 1B do SIWZ
										ZP/412/051/D/2014

 ……………………………                                           ……..………………….,dn.………………………..
(pieczątka Wykonawcy)


OFERUJEMY
……………………………….
(Producent, model)
O następujących parametrach - właściwościach pomiarowych.

NALEŻY WYPEŁNIĆ MIEJSCA WYKROPKOWANE, 
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE

	Maksymalna temperatura Tmax ………………(co najmniej 1500oC)


	Temperatura pracy ciągłej pieca …………………(co najmniej 1450oC)


	Długość strefy grzejnej………………….(co najmniej 400 mm)


	Długość o stałej temperaturze ΔT 10K ………….(co najmniej 120 mm)

	Określenie profilu temperatury w całej strefie grzejnej pieca przez producenta:…………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………..

	Moc …………………………………………(co najmniej 6000 W)


	Wyposażony w rurę roboczą z materiału C799 (Al2O3 99,7%) do pracy pod próżnią w temperaturze ……………….(wyższej niż 1300 oC)
	TAK/NIE

	Średnica wewnętrzna rury roboczej przeznaczonej do pracy pod próżnią z Al2O3 99,7%
 …………………………………...(minimum 70 mm)

	Dostosowany do rury roboczej zestaw do zasilania gazem do pracy w atmosferze ochronnej oraz do pracy pod próżnią
	TAK/NIE

	Dodatkowa termopara/wskaźnik do pomiaru temperatury w rurze roboczej w strefie o stałej ΔT 10K. Maksymalna odchyłka od wartości mierzonej temperatury……………………
	TAK/NIE

	Programator pieca spełniający następujące wymagania:
minimalna liczba segmentów: 20
umożliwiający kontrolę szybkości nagrzewania (ramping)
umożliwiający kontrolę czasu wygrzewania w końcowej zadanej temperaturze
umożliwiający realizację różnych programów nagrzewania (przystanki w różnej temperaturze do chwili osiągnięcia maksymalnej zadanej temperatury procesu, regulację czasu trwania przystanku (-ów) w danej temperaturze, ustawienie różnych szybkości nagrzewania pomiędzy przystankami temperaturowymi, itp.)
umożliwiający kontrolę szybkości ochładzania pieca
wyposażony w wyświetlacz wyświetlający informację o zadanym programie
umożliwiający ustawienie opóźnionego startu programu
	TAK/NIE

	Piec wyposażony w dodatkowy ogranicznik temperatury zabezpieczający przed przegrzaniem
	TAK/NIE



…………………………………
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
[bookmark: _GoBack]		do występowania w imieniu Wykonawcy)
Projekt „Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej” współfinansowany przez Unię Europejską ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego Infrastruktura i Środowisko. 
	Wartość dofinansowania – 73 664 000 zł.	
Numer umowy o dofinansowanie: UDA-POIS.13.01-017/08-06.
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