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1. Nieoznaczone krawedzie zatama¢ 0.2/45".
2. Krawedzie rowka pod pierscien uszczelniajgcy wykona¢ promieniem RO.2. e R e N e
Anodowanie Czarny 10 um 0.08 dm”2
Materiat Masa [kg] | Szt. Nr archiwalny
ENAW 6082-T6 Zasteoui
epuje rys.
WALEK 92025 0,003 | 1 e
Zastgpiony rys.
Konstr. | P.Bloch Nr ark/l.ark 1/1 Podziatka POLITECHNIKA GDANSKA
Spr. T.Chrusciel Format A4 5:1 Centrum Morskich
Wydat | L.Rowinski Data 30.09.2014 ) Technologii Militarnych
Nazwa elementu L.p./rys. 2/908-03
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