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1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

  Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (określonej dalej skrótem SST) 
są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót konstrukcyjnych w ramach inwestycji:  „Budo-

wa komory rentgenowskiej w Laboratorium Spawalnictwa w budynku Wydziału Mechanicznego Po-

litechniki Gdańskiej przy ul. Siedlickiej 1”. 

2.    Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu robót wymienionych w punkcie 1. 

 

3.    Zakres robót objętych SST. 

Ustalenia zawarte  w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót konstrukcyjnych  
zgodnie z Dokumentacją Projektową.  

Zakres robot obejmuje:   

• Wykonanie mikropali. 
• Wykonanie stropu żelbetowego komory rentgenowskiej   
• Pogrubienie i dozbrojenie pasa posadzki pod ścianami pomieszczenia. 
• Wykonanie ścian nośnych. 

 Szczegółowy zakres prac został określony w pkt. 7. niniejszej SST oraz w DP. 

3.1 Określenia podstawowe 

  Określenia podane w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są zgodne                             
z określeniami  w  obowiązujących Polskich Normach. Podstawowe określenia zostały opisane w 
„Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 
 

    3.2 Grupy, klasy i kategorie robót. 

 W ramach całej inwestycji przewiduje się roboty odpowiednio zakwalifikowane do następujących 
działów, grup, klas i kategorii robót wg „ WSPÓLNEGO SŁOWNIKA ZAMÓWIEŃ „  ( CPV). 

 DZIAŁ 45000000-7  ROBOTY BUDOWLANE 

GRUPA 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowę. 
   KLASA   45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów                   

                                                                        budowlanych, roboty ziemne. 

  KATEGORIA  45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne. 

-  45111200-0     Roboty w zakresie przygotowania terenu pod  
                                 budowę i roboty ziemne 

  GRUPA 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia    

                                                              kompletnych obiektów budowlanych lub ich części oraz  

                                                              roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej. 

  KLASA  45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i                
                                                           konstrukcji dachowych i inne podobne roboty.   

                                                                  specjalistyczne.  

   



  

  ART PROJEKT K&M Sp. z o.o. 
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

 

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________  

 
   - 4 - 

   KATEGORIA            45262000-1 Specjalne roboty budowlane. 

 -       45262210-6    Fundamentowanie  
 -   45262211-3    Wbijanie pali 

      -  45262300-4 Betonowanie. 
    - 45262310-7 Zbrojenie. 

-    45262522-6    Roboty murarskie. 
    - 45262600-7    Różne specjalne roboty budowlane 

 3.3  Ogólne wymagania  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”. 
Roboty konstrukcyjne powinny odbywać się na podstawie aktualnej Dokumentacji Projekto-

wej, sporządzonej w oparciu o ogólnie obowiązujące zasady, lecz z uwzględnieniem specyfiki 
stosowanych systemów i materiałów. 

Roboty należy wykonywać w synchronizacji z pozostałymi branżami, i z uwzględnieniem wy-
tycznych dla pozostałych branż. 

Przewidziane w projekcie materiały muszą odpowiadać Polskim Normom, a także posiadać 
odpowiednie certyfikaty i aprobaty techniczne dopuszczającej do stosowania w  budownictwie. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność                             
z Dokumentacją Projektową, ST  i  obowiązującymi normami. Ponadto Wykonawca wykona ro-
boty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru. 

4.  Materiały. 

Ogólne warunki dotyczące stosowanych materiałów podano w „Ogólnej Specyfikacji Tech-
nicznej” OST. 

Stosować należy materiały budowlane dla których wydano certyfikat na znak bezpieczeństwa 
„B” lub wyroby budowlane dla których dokonano oceny zgodności i wydano certyfikat zgodności 
lub deklarację zgodności z Polską Normą lub odpowiednią aprobatą techniczną. 
W przypadkach wymagających dodatkowych wyjaśnień lub uściśleń Wykonawca ma obowiązek: 
•  uzyskać brakujące dane bezpośrednio od producenta danego materiału lub wyrobu, 
• sprawdzić poprawność i zgodność otrzymanych danych z obowiązującymi normami i innymi 
dokumentami. 
Podstawowe materiały: 

Beton i jego składniki. 

Do betonu powinien być stosowany cement powszechnego użytku wg PN-B-19701. 
Zalecany do betonów konstrukcyjnych cement portlandzki. 
Kruszywo do betonu (piasek, żwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo 
łamane) powinno odpowiadać wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712. 
Woda powinna być “odmiany 1” i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250. 
Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiadać PN-B-06250. Dodatki powinny po-
nadto posiadać wymagane certyfikaty i świadectwa dopuszczeniowe.  Należy je stosować zgodnie z 
instrukcją producenta. 
Projektowanie składu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadać wymaganiom PN-B-06250. 
Wykonawca powinien przedłożyć do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru szczegółowe receptu-
ry robocze mieszanek dla wszystkich rodzajów betonów, które zostaną 
użyte. Receptury te powinny być umieszczone trwale na tablicy roboczej w odniesieniu do 1m3 i do 
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jednego zarobu betoniarki. Dane te należy korygować w miarę potrzeb. 
W przypadku korzystania z betonu dostarczanego z wytwórni powinien on posiadać wymagane cer-
tyfikaty i świadectwa jakości. 
Przyjęta w dokumentacji projektowej klasa betonu: 
- konstrukcje żelbetowe: C20/25, 
- beton B25 W8, 
- chudy beton: C8/10. 

Stal zbrojeniowa 

Stal zbrojeniowa powinna odpowiadać wymaganiom podanym w PNH- 93215. Właściwości stali 
powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-84020 . 
Pręty zbrojeniowe powinny być oczyszczone z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luźnej rdzy, tłustych palm 
lub innych zanieczyszczeń. Metody czyszczenia nie powinny powodować zmian we właściwościach 
technicznych stali ani późniejszej korozji. Pręty zbrojeniowe posiadające uszkodzenia zewnętrzne 
(pęknięcia, ubytki, wgniecenia itp) nie mogą być użyte. 
Przyjęta w dokumentacji projektowej klasa stali zbrojeniowej: 
- zbrojenie A-IIIN (RBW500) 
- zbrojenie A-I (St3S) 
Wymiary, średnice stali itp. należy stosować zgodnie z zestawieniami w DP 
Wymiary, profile, średnice stali itp. należy stosować zgodnie z zestawieniami w DP 
 

Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akcep-

tację Inżyniera. Odbiór materiałów z ewentualnymi zaleceniami szczegółowymi potwierdza 

Inżynier wpisem do dziennika budowy. 

Jeżeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technicznej zostały wskazane znaki towarowe, patenty 

lub pochodzenie materiałów czy urządzeń służących do wykonania niniejszego zamówienia – wszę-
dzie tam Zamawiający dodaje wyrazy „lub równoważne”. 

 

 

5.  Sprzęt  

Ogólne warunki stosowania sprzętu podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”  
Na budowie zastosowany będzie różnego rodzaju sprzęt: 

• stacjonarny tj.: podnośniki przyścienne, 
• pompy do betonu, betoniarki-gruszki, 
• spawarka elektryczna, 
• sprzęt do palowania - Sprzęt używany do wykonania pali iniekcyjnych musi być zaakcepto-

wany przez Inżyniera. 
• wyciąg jednomasztowy z napędem elektrycznym, 
• ubijak spalinowy, 
• wibratory do betonu, 
• nożyce do stali zbrojeniowej, 
• giętarki, piła do cięcia płytek, 
• łopaty , taczki, wiadra itp. 
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Sprzęt używany w robotach konstrukcyjnych musi odpowiadać wymaganym przepisom eksploata-
cyjnym w zakresie: 

• wymagań użytkowych 
• utrzymania odpowiedniego stanu technicznego 
• częstotliwości i zakresu kontroli stanu technicznego 
• przestrzegania warunków bhp i ochrony p.poż. w czasie użytkowania sprzętu. 

 

Uwaga: W SST strony powinny uzgodnić konkretny typ (rodzaj) sprzętu i jego istotne parametry 
techniczne. 
 

6.  Transport. 

Ogólne warunki stosowania transportu podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”  
Do wykonania robót będących przedmiotem niniejszej SST stosować następujący, sprawny tech-

nicznie  i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, transport: 
• samochód ciężarowy do 5 ton, samochód dostawczy, 
• samochód do transportu betonu + pompa, 
• samochód samowyładowczy. 

Transport kruszywa 

Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je 
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem. 
Transport cementu 

Cement należy przewozić zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08. 
Transport stali zbrojeniowej i profilowej 

Stal zbrojeniową i profilowa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach za-
bezpieczających ją przed korozją i uszkodzeniami. 
Transport elementów prefabrykowanych 

Elementy prefabrykowane można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabez-
pieczających je przed uszkodzeniami. 
Transport mieszanki betonowej 

Transport mieszanki betonowej powinien odbywać się zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 . W 
przypadku korzystania z betonu z wytwórni transport na miejsce budowy powinien odbywać się 
przy pomocy specjalistycznego sprzętu zgodnie z obowiązującymi zasadami. 
 

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikające z niedotrzymania wymienionych po-

wyżej warunków obciążają Wykonawcę. 

7.  Wykonanie robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z Dokumentacją 
Projektową, SST, zaleceniami Kierownika Budowy. 

7.1. Zakres robót konstrukcyjnych  

7.1.1 Wykonanie fundamentów w postaci mikropali. 

Z uwagi na niekorzystne warunki gruntowe  wykonać posadowienie pośrednie na mikrofalach 
Ø250 (zgodnie z DP) ; długość pali 10,5m. Beton wodoszczelny W8 B25. 
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Szczegółowe rozwiązania przedstawione zostały na rysunkach w DP. 
 

 Roboty palowe muszą być wykonywane tylko przez Wykonawcę posiadającego odpowiedni 
sprzęt do wykonania mikropali oraz odpowiednie doświadczenie w prowadzeniu tego typu robót. 
Wykonawca na życzenie Inwestora musi opracować i przedłożyć do zaakceptowania przez Inspek-
tora projekt technologii i organizacji oraz PZJ dla robót palowych. 

Roboty palowe muszą być realizowane na podstawie DP zawierającej projekt techniczny palo-
wania, określający cechy materiałowe pali, wartości parametrów geotechnicznych, zagłębienia pa-
li, niezbędna nośność pali. 

W przypadku stwierdzenia istotnych niezgodności warunków geotechnicznych z podanymi               
w projekcie (dokumentacji geotechnicznej), należy odpowiednio dostosować liczbę i wymiary mi-
kropali w uzgodnieniu z inspektorem i nadzorem autorskim. 

Analogicznie należy postąpić w przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otworu                        
w gruncie na nieprzewidziane przeszkody (kamienie, kłody drewna, itp.). 

Zasady wykonania mikropali opisano w pkt. 7.2.1 niniejszej SST. 

7.1.2 Wykonanie stropu nad pomieszczeniem rentgena   

Płyta żelbetowa gr. 20cm z betonu C20/25  , zbrojona stalą A-III N oparta na ścianach nośnych za 
pośrednictwem żelbetowych wieńców oraz w bruździe ścian istniejących na głębokość ok. 12cm.  
Wykończenie stropu tynk barytobetonowy, gr. 5cm. 
Szczegółowe rozwiązania przedstawione zostały na rysunkach w DP. 

7.1.3  Posadzka w pomieszczeniach rentgena, ciemni, sterowni 

Płyta żelbetowa gr. 35 cm z betonu wodoszczelnego W8 B25, zbrojona stalą A-IIIN na podkładzie 
z chudego betonu gr. 10cm. Izolacja folia PE jako warstwa poślizgowa. 
Szczegółowe rozwiązania przedstawione zostały na rysunkach w DP. 

7.1.4 Ściany nośne 

        Ściany komory rentgenowskiej 

• tynk barytobetonowy 5cm 
• ściana z bloczków betonowych, gr. 50cm 
• tynk barytobetonowy 5cm 

         Ściany ciemni oraz sterowni 

• tynk cementowo-wapienny, 1,5cm 
• ściana z bloczków betonowych, gr. 12cm 
• tynk cementowo-wapienny, 1,5cm 

7.1.5. Zasady prowadzenia robót 

• wszystkie prace budowlane należy prowadzić pod nadzorem osób do tego uprawnionych, 
• przy wykonywaniu przebudowy wewnątrz budynku należy zachować szczególną ostrożność, 
• należy sprawdzić wszystkie wymiary związane z wbudowaniem elementów stalowych bezpo-
średnio na montażu (dokonać ewentualnej korekty), 

• usuwanie elementów oraz wykonywanie otworów należy wykonywać metodami bezwstrzą-
sowymi, 
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• podczas wykonywania nowych otworów w ścianach murowanych – istniejących należy pod-
stemplować istniejące stropy, 

• dopuszcza się wykonanie otworów w elementach żelbetowych nowoprojektowanych o średni-
cy do 20 cm, 

• nie dopuszcza się wykonywania przebić i otworów w elementach konstrukcyjnych istniejące-
go budynku (podciągi żelbetowe i słupy), 

• w istniejących płytach stropowych dopuszcza się wykonywanie pojedynczych otworów o śred-
nicy maksymalnie do 15 cm – po uprzedniej konsultacji z projektantem, 

• przejścia instalacji wewnętrznych przez istniejące ściany należy wykonać bezpośrednio pod 
stropem. szerokość otworu do 40 cm, wykonanie otworów szerszych należy uzgodnić z pro-
jektantem, 

• wszystkie elementy stalowe należy zabezpieczyć antykorozyjnie poprzez powłoki ochronne – 
malowanie lub cynkowanie ogniowe, 

• wszystkie roboty budowlano-montażowe należy prowadzić zgodnie z „warunkami technicz-
nymi wykonywania i odbioru robót budowlano-montażowych”, sztuką budowlaną, 
obowiązującymi normami, zachowując przepisy bhp, pod nadzorem osoby posiadającej 
uprawnienia budowlane do kierowania robotami (uprawnienia wykonawcze). 

• wszystkie materiały budowlane muszą posiadać aprobaty techniczne, znak bezpieczeństwa 
„b”, oraz spełniać warunki normowe, 

• wszystkie zmiany konstrukcyjne należy uzgodnić z projektantem, 
• podczas prac ziemnych należy dokonać oględzin zalegającego gruntu i ocenić go pod wzglę-

dem nośności. W przypadku stwierdzenia gruntów innych niż przyjęte w projekcie należy wy-
konać ponowną analizę nośności posadowienia. 

     7.2. Zasady i wymagania dot. robót konstrukcyjnych  

7.2.1. Wykonanie mikropali 
 

Przygotowanie placu budowy 

Teren robót potrzebny do wykonania mikropali należy przygotować i utrzymywać w taki sposób, 
aby wykonawstwo mogło przebiegać bezpiecznie i wydajnie. Zaleca się zinwentaryzować oraz 
ewentualnie usunąć istniejące i eksploatowane instalacje podziemne. 

Kolejność wykonania 

Kolejność wykonania mikropali należy zaplanować z uwzględnieniem szkodliwych skutków osia-
dań na wzmacniane lub przyległe konstrukcje i na nośność poprzednio wykonanych mikropali. 

Wiercenie 

Wymagania ogólne 

Wiercenie powinno być wykonane z uwzględnieniem wyszczególnionych tolerancji. Tolerancje 
powinny być każdorazowo określone w dokumentacji wykonawczej. W innym przypadku zaleca 
się stosowanie następujących tolerancji: 
• Położenie w planie mikropali pionowych i ukośnych:  ±100 mm 
• Pochylenie mikropali pionowych i ukośnych:  ±0.04 m/m 
• Długość mikropala:     +100/-0 mm 
Odchyłki ustawienia osi wiercenia i żerdzi wiercącej powinny być sprawdzone po wywierceniu 2m 
otworu. 
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Średnica otworu powinna zapewnić przewidzianą w projekcie grubość otuliny zaczynem na całej 
długości buławy. 
Urządzenia wiertnicze i platforma robocza powinny być stabilne. 
Wymagania szczegółowe 

Metodę wiercenia należy wybrać z uwzględnieniem wymagań dotyczących warunków gruntowych 
i stanu fundamentów oraz tak, aby zapewnić osiągniecie projektowanej długości, stateczności 
otworu i założonego przekroju poprzecznego na całej długości mikropala. Należy sprawdzić usy-
tuowanie, długość i pochylenie otworu wiertniczego zgodnie z tolerancjami określonymi w doku-
mentacji projektowe.. 
Wiercenie może być wykonane z użyciem wody, powietrza i cieczy wiertniczych. Ciecz wiertnicza 
nie powinna przeszkadzać w późniejszym wykonaniu wypełnienia lub iniekcji. Wiercenie powinno 
być prowadzone w sposób pozwalający na natychmiastowe zauważenie istotnych różnic warunków 
gruntowych (np. rodzaj gruntu, kolor wypływającego urobku oraz straty płuczki w otworze), które 
mogą być łatwe do rozpoznania przez operatora maszyny. 
Wszystkie duże rozbieżności pomiędzy warunkami rozpoznanymi a założonymi należy nie-
zwłocznie sygnalizować projektantowi. 

Zbrojenie i elementy nośne 

Zbrojenie należy wykonać tak, aby był możliwy jego transport i wbudowanie do otworu lub rury 
osłonowej bez uszkodzenia ani trwałego odkształcenia. Zbrojenie należy składować we właści-
wych warunkach. W czasie wstawiania zbrojenia do otworu, wypełniania otworu, iniekcji lub be-
tonowania, zbrojenie powinno być czyste, wolne od luźnej rdzy i zgorzelin hutniczych. 
Połączenia zbrojenia należy wykonać tak, aby nie następowały szkodliwe przemieszczenia zbroje-
nia podczas jego pogrążania oraz w czasie wyciągania rury osłonowej. Zbrojenie należy odpo-
wiednio zamocować i sprawdzić przez opuszczeniem do gruntu.  
Przy wstawianiu zbrojenia należy zapewnić jego położenie w osi mikropala oraz zachowanie wła-
ściwego otulenia iniektem, zaprawą lub betonem na całej długości. Elementy dystansowe i centru-
jące należy stosować w odstępach nie większych niż 3m, co najmniej jeden na każdy element. 

Iniekcja 

Do wypełnienia i iniekcji otworu wiertniczego można wykorzystywać następujące metody: 
• Wypełnienie otworu iniektem; 
• Iniekcję przez tymczasową rurę osłonową; 
• Iniekcję wielokrotną przez rurki iniekcyjne. 
Metoda tłoczenia iniektu powinna być określona w projekcie wykonawczym w zależności od wa-
runków gruntowych, wymaganej nośności pobocznicy i podstawy, rodzaju iniektu oraz używanego 
sprzętu.  

Przygotowanie iniektu 

Przygotowanie iniektu oraz wypełnianie i iniekcja powinny się odbywać w taki sposób, aby za-
gwarantować wymaganą w projekcie wytrzymałość iniektu. Iniekt i jego składniki należy zabez-
pieczyć przed możliwością zanieczyszczenia podczas składowania i podawania. Dozowanie skład-
ników iniektu powinno się odbywać zalegalizowanymi urządzeniami odmierzającymi, 
z uwzględnieniem tolerancji deklarowanych przez producenta. Mieszalniki należy dobierać tak, 
aby zapewnić jednorodność iniektu. Pompy i urządzenia iniekcyjne powinny być dostosowane do 
wybranej metody wypełnienia lub iniekcji. 
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Wypełnienie otworu wiertniczego iniektem 

Przerwa pomiędzy zakończeniem wiercenia a wypełnieniem otworu iniektem powinna być możli-
wi jak najkrótsza. Należy zapewnić wypełnienie iniektem całej długości otworu mikropala. Pod-
czas wypełniania otworu wiertniczego przez rurę wlewową koniec rury powinien pozostawać za-
nurzony w iniekcie, a iniekcję należy prowadzić aż do momentu, kiedy konsystencja iniektu wy-
pływającego na powierzchnię będzie taka sama jak iniektu wtłaczanego. Podczas wypełniania 
otworu wiertniczego powietrze i ciecz wiertnicza powinny zostać całkowicie wyparte przez iniekt. 
Zwierciny pozostałe w otworze wiertniczym powinny zostać usunięte podczas wypełniania otwo-
ru. 
Iniekcja wielokrotna przez rurki iniekcyjne 

Iniekcja wielokrotna może być wykonywana jako pojedyncze iniekcje przez oddzielne rurki iniek-
cyjne zakończone na różnych głębokościach. Kolejne fazy iniekcji wielokrotnej powinny być wy-
konywane dopiero po związaniu iniektu, którym wypełniono otwór wiertniczy. Iniekcja powinna 
być przeprowadzona zgodnie z projektem wykonawczym. Gdy niemożliwe jest uzyskanie założo-
nego ciśnienia iniekcji, należy przeprowadzić po pewnym czasie dodatkowe etapy iniekcji, aż do 
uzyskania potrzebnego ciśnienia. Rurki iniekcyjne należy płukać wodą po każdym etapie iniekcji 
oraz należy je wypełnić iniektem po zakończeniu całego procesu iniekcji. 

Roboty wykończeniowe 

Głowice i zbrojenie mikropali po wykonaniu należy oczyścić z zabrudzenie betonem, zawiesiną 
lub gruntem. Wystające rurki iniekcyjne należy odciąć. Operacja usuwania nadmiaru betonu po-
winna być przeprowadzona po uzyskaniu przez iniekt lub beton dostatecznej wytrzymałości oraz 
powinna usunąć cały iniekt lub beton, który jest zanieczyszczony lub jest jakości gorszej od wy-
maganej. Ucinanie i rozkucie głowicy mikropala należy wykonywać, zachowując ostrożność, by 
uniknąć spękań i uszkodzeń pozostałej części mikropala. 

  7.2.2. Zasady wykonywania zbrojenia 

a) Czystość powierzchni zbrojenia  
- Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych 
płatków rdzy, kurzu i błota. 
- Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejna należy opalać np. lam-
pami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 
- Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we  
właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji.  
b) Przygotowanie zbrojenia 
- Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane.  
W przypadku stwierdzenia krzywizn w prętach stali zbrojeniowej należy ją prostować. Cięcie i gię-
cie stali zbrojeniowej należy wykonywać mechanicznie. 
- Haki, odgięcia prętów, włącza i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg Dokumentacji 
Projektowej z równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-91 IS-10042 

c) Montaż zbrojenia 
- Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem  
szalowania bocznego. 
- Montaż zbrojenia płyt należy wykonywać bezpośrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozsta-
wu prętów. 
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- Dla zachowania właściwej grubości otulin należy układane w deskowaniu zbrojenie  
podpierać podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości  
otulenia.  
- Szkielety płaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i ułożeniu w deskowaniu należy łączyć zgodnie 
z rysunkami roboczymi przez spawanie. 
- Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do 
zgrzewania i spawania prętów mogą być dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, mający 
odpowiednie uprawnienia. 
- Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciskami.  
- Skrzyżowanie zbrojenia płyt należy wiązać, zgrzewać lub spawać: 

- w dwóch rzędach prętów skrajnych - każde skrzyżowanie, 
- w pozostałych rzędach - co drugie w szachownicę. 

- Zamknięcia strzemion należy umieszczać na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyżowań 
prętów i strzemion, styki spawania mogą się znajdować na jednym pręcie.  
- Liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczanych na budowę siatkach lub szkieletach płaskich 
nie powinna przekraczać 4 w stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce lub szkielecie płaskim.  
- Liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie powinna przekraczać 25% ogólnej ich 
liczby. 

      7.2.3. Betonowanie 

Ogólne zasady wykonania robót 
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i  
harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty  
budowlane.  
Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez wykonawcę 
szczegółowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzo-
ru) obejmującej: 
- wybór składników betonu, 
- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,  
- sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 
- kolejność i sposób betonowania, 
- wskazanie przerw roboczych i sposobów łączenia betonu w tych przerwach, 
- sposób pielęgnacji betonu, 
- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),  
- zestawienie koniecznych badań,  
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru  
prawidłowość wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a szczególności:  
- prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień, pomostów itp., 
- prawidłowość wykonania zbrojenia, 
- zgodność rzędnych z projektem, 
- czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą  
wielkość otuliny, 
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej,  
- prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw dyla-
tacyjnych, warstw izolacyjnych, itp., 
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- prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych w  
betonową konstrukcję (kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.), 
- gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania, 
Roboty betoniarskie musza być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i  
PN-B-0625. 
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpi-
sem do dziennika budowy. 

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej  
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym  
zakładzie produkcji betonu, który może zapewnić żądane w ST wymagania.  
Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo zdo-
kładnością: 
±2% - przy dozowaniu cementu i wody 
±3% - przy dozowaniu kruszywa. 
Donatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Wagi powinny być kontrolowane co naj-
mniej raz w roku. 
Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz w miesią-
cu. Przy dozowaniu składników powinno się uwzględnić korektę związaną ze zmiennym zawilgo-
ceniem kruszywa. 
Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien być on krótszy niż 2 minuty.  
Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej ła-
twe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stoso-
waniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.  
Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą 
spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny 
zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0m).  
Opad betonu: 
- Fundamenty: 70-80 mm, 
- Ściany, płyty i belki: 50-75 mm, 
- Słupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm  
Należy sprawdzić czy wyniki badań mieszanki betonowej są zgodne z wynikami testów opadu beto-
nu. W celu ułatwienia układania mieszanki można zwiększyć opad mieszanki betonowej, ale tylko 
przy pomocy dodatków plastyfikujących, a nie przez dodawanie wody. 
Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów doku-
mentacji technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 
- przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub ruro-
ciągu pompy,  
- przy betonowaniu oczepów, gzymsów, wsporników, zamków i stref przydylatacyjnych stosować 
wibratory wgłębne. 
Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki:  
- wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań/mm, z buławami o średnicy nie 
większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej,  
- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora,  
- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5÷8 cm w 
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warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20÷30 s., po czym wyj-
mować powoli w stanie wibrującym, 
- kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promie-
niem skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3÷0,5 m, 
- belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt pomo-
stów i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości;  
- czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą) wibracyjną w jednym miejscu 
powinien wynosić od 30 do 60 s., 
- zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i 
od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie 
tak, aby nie powstały martwe pola. 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z 
Projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Projektantem, 
w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do po-
wierzchni elementu. 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do 
połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, 
luźnych odruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilżenie wodą. 
Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania.  
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowa-
nia nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Je-
żeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 
godzin. 
Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzed-
nio ułożonego betonu.  
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest wcze-
śniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo ro-
bót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 

Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu  

Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5°C, 
zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa 
przed pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na prób-
kach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga 
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili 
układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. 
Temperatura mieszanki betonowej w chwili opróżnienia betoniarki nie powinna być wyższa niż 
35°C. 
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy zabezpieczyć 
miejsce robót za pomocą mat lub folii. 

Pielęgnacja betonu 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi wo-
doszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton prze 
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deszczem i nasłonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż 
po 12 godz. od zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnością betonu i prowadzić ją 
co najmniej przez 7 dni (prze polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Przy temperaturze otoczenia + 
15°C i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co najmniej 
1 raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę.  
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-B-32250. W czasie 
dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej 
do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. 

Wykańczanie powierzchni betonu  

Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania:  
- wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kru-
szywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię,  
- pęknięcia i rysy są niedopuszczalne,  
- równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać wymogom 
normy PN-B-10260; wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 mm.  
Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli dokumentacja projek-
towa nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych konstrukcji, to 
bezpośrednio po rozebraniu deskowań należy wszystkie wystające nierówności wyrównać za 
pomocą tarcz karborundowych i czystej wody. 
Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. 
 

Szczegółowy zakres prac jest określony w projekcie architektoniczno-budowlanym, branża 

budowlano-konstrukcyjna oraz architektura. 

Całość prac należy wykonywać zgodnie z Dokumentacją Projektową, przedmiarem robót, 

poleceniami Inspektora nadzoru i uzgodnieniami z Inwestorem. 

Roboty związane z montażem elementów powinny być wykonywane zgodnie z instrukcjami 

zawartymi w książeczkach montażowych, instrukcyjnych, gwarancyjnych producenta. 

8.   Kontrola jakości robót. 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 
Kontrolę jakości wykonanych robót należy dokonać poprzez porównanie wykonania robót                 
z Dokumentacją Projektową oraz zgodnością z warunkami technicznymi. 

8.1. Palowanie 

8.1.1. Zakres kontroli 

Sprawdzenie przygotowania terenu należy przeprowadzać na zgodność z odpowiednim punktem ni-
niejszej Specyfikacji. W przypadku uzasadnionych przesłanek napotkania nie zinwentaryzowanych 
urządzeń lub instalacji, otwory do głębokości 1,2 m powinny być wykopane ręcznie. Ponadto kon-
troli podlegają: 

• warunki gruntowe, 
• materiały użyte do wykonania mikropali, 
• zgodność z Dokumentacją Projektową warunków gruntowych, usytuowania mikropali i ich dłu-

gości, 
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• wytrzymałość na ściskanie zaczynu użytego do formowania mikropali; z 10% mikropali należy 
pobrać próbki i przekazać do zbadania wytrzymałości związanego zaczynu, 

• nośność mikropali o ile takie badanie jest przewidziane w projekcie lub polecone przez nadzór 
inwestorski; w przypadku konstrukcji tymczasowych, jeśli akceptuje to projektant, nie wymaga 
się próbnych obciążeń mikropali, w innych przypadkach należy stosować się do zaleceń Projek-
tanta i normy palowej PN-83/B-02482. 

Wykonawca w czasie robót rejestruje wszystkie niezbędne dane dotyczące wykonania mikropali i 
umieszcza je w metrykach wykonania mikropali.  

8.1.2. Kontrola warunków gruntowych 

Sprawdzenie podłoża polega na porównaniu rzeczywistych warunków gruntowych z warunkami 
podanymi w dokumentacji. 

Dla wszystkich mikropali należy przeprowadzać makroskopową ocenę wydobywanego 
urobku zgodnie z PN-B-04452:2002. Szczegółowe sprawdzenie podłoża wykonuje się w co 
najmniej jednym otworze dla każdej podpory mostu lub grupy kilku mikropali, oraz w przy-
padku, gdy badania makroskopowe wykażą istotne różnice w stosunku do parametrów pod-
łoża przyjętych w projekcie fundamentu. Sprawdzenie podłoża powinno być wykonane po-
przez nadzór autorski. Ewentualne przeprojektowanie winno być dokonane przez nadzór 
autorski i zaakceptowane przez Inżyniera. 

8.1.3. Kontrola materiałów 

Kontrola wykonywana jest wg zasad określonych w Projekcie Technicznym i w pkt.2 niniejszej ST. 

8.1.4.Kontrola robót i ich zgodności z Dokumentacją Projektową 

Dla każdego mikropala należy sporządzić metrykę, zawierającą następujące dane: 

� numer mikropala, 
� średnicę wiercenia i uformowanego trzonu, 
� rzędną głowicy, 
� rzędna podstawy,  
� warunki gruntowe,  
� rodzaj zaczynu iniekcyjnego, 
� objętość wtłoczonego zaczynu (dm3) lub ilość zużytego cementu (kg), 
� jeśli wykonywano iniekcję trzonu, sposób jej przeprowadzenia (wielopunktowa, strefowa), liczba 

iniekcji i sposób jej przeprowadzenia, objętość wtłoczonego zaczynu, ciśnienie zaczynu w czasie 
iniekcji. 

6.5. Tolerancje wykonania 

• rozstaw mikropali :  ± 5 cm, 
• głębokość formowania mikropali: - 10 cm (tolerancji plusowej nie ogranicza się), 
• wytrzymałość na ściskanie zaczynu użytego do formowania trzonu: -5 % (tolerancji plusowej nie 

ogranicza się). 

8.2. Zbrojenie 

Badania stali na budowie 
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- Badaniu stali na budowie należy poddać każdą osobną partię stali nie większą od 60 ton.  
- Z każdej partii należy pobierać po 6 próbek do badania na zginanie i 6 próbek do określenia grani-
cy plastyczności. Stal może być przeznaczona do zbrojenia tylko wówczas, jeśli na próbkach zgina-
nych nie następuje pęknięcie lub rozwarstwienie. 
- Jeżeli rzeczywista granica plastyczności jest niższa od stwierdzonej na zaświadczeniu lub żądanej 
- stal badana może być użyta tylko za zezwoleniem Inwestora.  

Badania w czasie budowy 

- Sprawdzenie materiałów polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadają przewidzianym w 
Dokumentacji Projektowej i czy są zgodne ze świadectwami jakości i protokołami odbiorczymi, 
- Sprawdzenie ułożenia zbrojenia wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomnicą i ta-
śmą, suwmiarką i porównanie z Dokumentacją Techniczną oraz PN-63/B-0625. 

Tolerancje wykonania 

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia:  
- Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczać 4 mm.  
-   Dopuszczalna różnica długości pręta liczona wzdłuż osi od odgięcia do odgięcia w stosunku do 
podanych na rysunku nic powinna przekraczać- - 10 mm. 
-  Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia podłużnego nie powinno 
przekraczać 3 %, 
- Różnica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczać +3 mm.  
- Różnice w rozstawie między prętami głównymi w belkach nie pow. przekraczać +0.5 m. 
- Różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać +2 cm. 

8.3. Betonowanie 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu:  
• Szalunków  
• Zbrojenia  
• Cementu i kruszyw do betonu  
• Receptury betonu  
• Sposobu przygotowania i jakości mieszanki betonowej przed wbudowaniem  
• Sposobu ułożenia betonu i jego zawibrowania, 
• Dokładności prac wykończeniowych, 
• Pielęgnacji betonu. 

8.4. Roboty murowe 

Materiały  
Przy odbiorze pustaków należy przeprowadzić na budowie:  
-sprawdzenie zgodności klasy oznaczonej na cegłachz zamówieniem i wymaganiami stawianymi w 
dokumentacji technicznej,  
-próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie:  
a) wymiarów i kształtu,  
b) liczby szczerb i pęknięć, 
c) odporności na uderzenia,  
d) przełomu ze zwróceniem szczególnej uwagi na zawartość margla. 
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W przypadku niemożności określenia jakości przez próbę doraźną należy ją poddać badaniom labo-
ratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu). 
Zaprawy  
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i konsy-
stencję w sposób podany w obowiązującej normie. 

 

Kontrola jakości robót powinna być przeprowadzona w czasie wszystkich faz robót zgodnie z 
wymaganiami Polskich Norm i Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-
montażowych. Każda dostarczona partia materiałów powinna być zaopatrzona w świadectwo kon-
troli jakości producenta. Wyniki przeprowadzonych badań należy uznać za dodatnie, jeżeli wszyst-
kie wymagania dla danej fazy robót zostały spełnione. Jeśli którekolwiek z wymagań nie zostało 
spełnione, należy daną fazę robót uznać za niezgodną z wymaganiami normy i po dokonaniu po-
prawek przeprowadzić badanie ponownie. 
Wykonawca winien przedłożyć Inspektorowi nadzoru wszystkie protokoły prób, atesty gwarancji 
producenta dla stosowanych materiałów, że zastosowane materiały spełniają wymagane normami 
warunki techniczne.  

 

  9.   Obmiar robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 
Obmiary będą przeprowadzane przed częściowym lub końcowym odbiorem robót, a także w przy-
padku występowania dłuższych przerw w prowadzeniu robót lub zmianie Wykonawcy robót.  
Obmiary robót zanikających przeprowadzane będą w czasie wykonywania tych robót. 
Obmiary robót ulegających zakryciu będą przeprowadzane przed ich zakryciem. 
Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robót. 

10.  Odbiór robót. 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 
Przy odbiorze należy sprawdzić zgodność wykonania robót z Dokumentacją Projektową. 
Odbiór robót (w każdym zakresie) należy przeprowadzić zgodnie z obowiązującymi normami              
i przepisami. 

10.1. Palowanie 

10.1.1 Zakres odbiorów 
Odbiorom podlegają: 
- materiały, 
- wykonane mikropale. 
Końcowego odbioru dokonuje się na podstawie: 
- rysunków z naniesionymi zmianami i uzupełnieniami dokonanymi w trakcie robót, 
- metryk mikropali, 
- stwierdzenia zgodności zakresu robót z założonym w Dokumentacji Projektowej, 
- stwierdzenia uzyskania parametrów założonych w Dokumentacji Projektowej na podstawie badań 
określonych w pkt 8 niniejszej ST. 
Na podstawie wyników badań i kontroli przeprowadzonych wg punktu 6 należy sporządzić protoko-
ły odbioru robót końcowych. Jeżeli wszystkie badania i odbiory dały wyniki pozytywne, wykonane 
roboty należy uznać za zgodne z wymaganiami Specyfikacji. 
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Jeżeli choć jedno badanie lub odbiór dało wynik negatywny, wykonane roboty należy uznać za nie-
zgodne z wymaganiami Specyfikacji. W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany jest doprowadzić 
roboty do zgodności z wymaganiami SST i przedstawić je do ponownego odbioru. 

10.1.2. Sposób postępowania w przypadku uzyskania negatywnych wyników badań 
W przypadku uzyskania negatywnych wyników badań Autor Dokumentacji Projektowej powinien 
stwierdzić: 
- czy nie uzyskanie pozytywnych wyników badań jest skutkiem nie spełnienia wymogów niniejszej 
ST lub nie zachowania zasad technologicznych, czy też jest to wynik rozbieżności rzeczywistych 
warunków gruntowych od określonych w dokumentacji geologicznej, 
- czy zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych mikropali celem uzyskania wymaganej nośności 
fundamentu. 
Jeśli potrzeba wykonania dodatkowych mikropali nie jest spowodowana winą Wykonawcy, roboty 
będą robotami dodatkowymi, za wykonanie których Wykonawcy przysługuje dodatkowe wynagro-
dzenie. 

10.2. Zbrojenie 

Odbiór stali na budowie 
- Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które powinien 
być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali- Zaświadczenie to powinno zawierać: 
- znak wytwórcy, 
- średnicę nominalną, 
- gatunek stali,  
- numer wyrobu lub partii, 
- znak obróbki cieplnej. 
- Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztu-
ki dla każdej wiązki. 
- Dostarczona na budowę stal, która: 
a) nie ma zaświadczenia (atestu), 
b) oględziny zewnętrzne nasuwają wątpliwości co do jej własności, 
c) pęka przy wykonywaniu haków, może być dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyska-
nia pozytywnych wyników badań wg normy PN-91/H-043. 

Odbiór zamontowanego zbrojenia 
- Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inwestora 
oraz wpisany do Dziennika Budowy, 
- Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji 
żelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji, 
- Sprawdzenie zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje: 

- zgodność kształtu prętów, 
- zgodność liczby prętów i ich średnic w poszczególnych przekrojach,  
- rozstaw strzemion,  
- prawidłowe wykonanie haków, złącz i długości zakotwień,  
- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia. 
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10.3. Betonowanie 

Jakość betonu powinna być stwierdzona w „Protokole z kontroli jakości”. Poza wytrzymałością be-
tonu na ściskanie należy zbadać jego jakość pod względem zagęszczenia i jednolitości struktury. 
Sprawdzenie cech geometrycznych wykonanej konstrukcji betonowej lub jej elementów polega na 
porównaniu jej z rysunkami roboczymi.  

 

Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając Inspekto-
rowi do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót. 
     Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą ST 
oraz wymaganiami dokumentów odniesienia. 

 

10.4. Roboty murowe 

Odbiór robót murowych powinien się odbywać przed wykonaniem tynków i innych robót wykoń-
czeniowych, ale po osadzeniu stolarki i ościeżnic. 
Wszystkie elementy ścian oraz sposób i dokładność ich wykonania muszą bezwzględnie spełniać 
warunki wymienione w pkt. 8. niniejszej SST (Kontrola jakości).   
     

    Przy odbiorze robót wykonawca ma przedstawić następujące dokumenty: 

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupełnieniami dokonanymi w trakcie 
wykonania robót (Dokumentacja Powykonawcza), 

- Dziennik Budowy, 
- Dokumenty uzasadniające uzupełnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robót 
- Dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów, 
- Protokoły częściowych odbiorów robot, 
- Protokoły badań technicznych i pomiarów, 
- Świadectwa jakości wydane przez dostawców urządzeń i materiałów, 
- Dokumentacje fabryczne zamontowanych urządzeń, 

 

Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając Inspekto-
rowi do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót. 
Potwierdzeniem uczestnictwa w komisjach częściowych i komisjach roboczych powinien być wpis 
w dzienniku budowy , natomiast zakończenie etapu robót powinno być potwierdzone spisaniem pro-
tokółu odbiorów częściowych 
Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą ST 
oraz wymaganiami dokumentów odniesienia. 

 

11.  Normy i przepisy. 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami                        
( PN ) warunkami technicznymi, instrukcjami producentów przyjętych do realizacji materiałów                 
i urządzeń  

a)  Normy: 
• PN-EN 14199 Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Mikropale. 
• PN-EN 1536:2001 Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Pale wiercone 
• PN-EN 1992-1-1 Projektowanie konstrukcji z betonu. Reguły ogólne i reguły dla budynków. 
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• PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność. 
• PN-EN 197-1 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów powszech-

nego użytku. 
• PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nośność pali i fundamentów na palach 
• PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu. 
• PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe 
• PN-EN 197-1: 2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące ce-

mentów powszechnego użytku. 
• EN 14199 Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Mikropale.(PZWFS przekłada na 

polski) 
• PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badania i oceny 

przydatności wody zarobowej do betonu 
• PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
• PN-H-84023-6/A1:1996 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki 

(Zmiana A1) 
• PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie 
• PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania sto-

sowane w kraju 
• PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane 
• PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe wymagania 

stosowane w kraju 
• PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe 

wymagania stosowane w kraju 
• PN-ENV 10080:2004  - Stal do zbrojenia betonu.  
• PN 82/H-93215 - Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 
• PN-91/H-043 10 - Próba statyczna rozciągania metali 
• PN-H-04408 Metale. technologiczna próba zginania.  
• PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale: Próba rozciągania. Metoda badania w temperaturze oto-

czenia.  
• PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania 

przy odbiorze. 
• PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykłe. 
• PN-EN 998-1:2004  - Wymagania dotyczące zapraw do murów. Część 1: Zaprawa tynkarska. 
• PN-EN 1015-12:2002  - Metody badań zapraw do murów - Część 12: Określenie przyczepności 

do podłoża stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania 
• PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy 
• PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementów z autoklawizowa-

nych betonów komórkowych. Wymagania i badania   przy odbiorze. 
• PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
• PN-79/M.-47340.00 - Betonowanie. Podział. 
• PN-80/M.-47340.02 - Betonowanie. Ogólne wymagania i badania. 
• PN-88/B-06250 - Beton zwykły. 
• PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.  
• PN-EN 196-1-6 Metody badania cementu.  
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• PN-B-043 20 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości.  
• PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu. 
• PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej. Część 1: Pobieranie próbek. 
• PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 - Badania betonu. Część 1: Kształt, wymiary i inne wymaga-

nia dotyczące próbek do badania i form. 
• PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu. Część 2: Wykonywanie i pielęgnacja próbek do badań 

wytrzymałościowych. 
• PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Część 1: Odwierty rdzeniowe. Wyci-

nanie,  ocena i badanie wytrzymałości na ściskanie. 
• PN-B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. metoda ultradźwiękowa badania wy-

trzymałości betonu na ściskanie.  
• PN-B-06262 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. metoda sklerometryczna badania wy-

trzymałości betonu na ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu N.  
• PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali.  
• PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne  
• PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.  
• PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych.  
• PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.  
• PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli.  
• PN-90/H-0 1103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.  
• PN-87/H-0 1104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.  
• PN-88/H-0 1105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.  
• PN-9 1/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco.  
• PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.  
• PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.  
• PN-M-47900.00-03 Rusztowania stojące metalowe robocze.  

 (Każdorazowo należy sprawdzić aktualność norm) 

 


