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Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (okreslonej dalej skrétem SST)
sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét konstrukcyjnych w ramach inwestycji: ,, Budo-
wa komory rentgenowskiej w Laboratorium Spawalnictwa w budynku Wydziatu Mechanicznego Po-
litechniki Gdanskiej przy ul. Siedlickiej 1.

Zakres stosowania SST.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt konstrukcyjnych
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Zakres robot obejmuje:

Wykonanie mikropali.
Wykonanie stropu zelbetowego komory rentgenowskiej

Pogrubienie i dozbrojenie pasa posadzki pod §cianami pomieszczenia.
Wykonanie $cian no$nych.

Szczegbtowy zakres prac zostat okreslony w pkt. 7. niniejszej SST oraz w DP.

3.1 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegélowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne
z okresleniami w obowiazujacych Polskich Normach. Podstawowe okreslenia zostaty opisane w
,,0golnej Specyfikacji Technicznej” OST.

3.2 Grupy, Kklasy i kategorie robét.

W ramach catej inwestycji przewiduje si¢ roboty odpowiednio zakwalifikowane do nastgpujacych
dziatéw, grup, klas i kategorii rob6t wg ,, WSPOLNEGO SLOWNIKA ZAMOWIEN ,, ( CPV).

DZIAL 45000000-7 _ROBOTY BUDOWIANE
GRUPA 45100000-8  Przygotowanie terenu pod budowe.
KLASA 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow
budowlanych, roboty ziemne.
KATEGORIA 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

- 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod
budowg i roboty ziemne
GRUPA 45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich cze¢$ci oraz
roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej.
KLASA 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryc i

konstrukcji dachowych i inne podobne roboty.
specjalistyczne.
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KATEGORIA 45262000-1  Specjalne roboty budowlane.
- 45262210-6 Fundamentowanie
- 45262211-3 Whijanie pali
- 45262300-4 Betonowanie.
- 45262310-7 Zbrojenie.
- 45262522-6 Roboty murarskie.
- 45262600-7 Rozne specjalne roboty budowlane

3.3 Ogoélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ,,0gdlnej Specyfikacji Technicznej”.

Roboty konstrukcyjne powinny odbywac si¢ na podstawie aktualnej Dokumentacji Projekto-
wej, sporzadzonej w oparciu o ogdlnie obowiazujace zasady, lecz z uwzglednieniem specyfiki
stosowanych systeméw i materiatow.

Roboty nalezy wykonywa¢ w synchronizacji z pozostatymi branzami, i z uwzgl¢dnieniem wy-
tycznych dla pozostatych branz.

Przewidziane w projekcie materialy musza odpowiada¢ Polskim Normom, a takze posiada¢
odpowiednie certyfikaty i aprobaty techniczne dopuszczajacej do stosowania w budownictwie.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i obowiazujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona ro-
boty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

Materiaty.

Ogodlne warunki dotyczace stosowanych materiatéw podano w ,,Ogdlnej Specyfikacji Tech-
nicznej” OST.

Stosowac nalezy materiaty budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa
,B” lub wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci i wydano certyfikat zgodnosci
lub deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub odpowiednia aprobata techniczna.
W przypadkach wymagajacych dodatkowych wyjasnien lub uscislen Wykonawca ma obowiazek:
e uzyska¢ brakujace dane bezposrednio od producenta danego materiatu lub wyrobu,
e gsprawdzi¢ poprawno$¢ i zgodnos$¢ otrzymanych danych z obowiazujacymi normami i innymi
dokumentami.
Podstawowe materiaty:

Beton i jego sktadniki.

Do betonu powinien by¢ stosowany cement powszechnego uzytku wg PN-B-19701.

Zalecany do betonéw konstrukcyjnych cement portlandzki.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo
famane) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712.

Woda powinna by¢ “odmiany 1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiada¢ PN-B-06250. Dodatki powinny po-
nadto posiada¢ wymagane certyfikaty i Swiadectwa dopuszczeniowe. Nalezy je stosowa¢ zgodnie z
instrukcja producenta.

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.
Wykonawca powinien przedtozy¢ do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru szczegétowe receptu-
ry robocze mieszanek dla wszystkich rodzajow betonéw, ktére zostana

uzyte. Receptury te powinny by¢ umieszczone trwale na tablicy roboczej w odniesieniu do 1m3 i do
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jednego zarobu betoniarki. Dane te nalezy korygowa¢ w miarg¢ potrzeb.

W przypadku korzystania z betonu dostarczanego z wytworni powinien on posiada¢ wymagane cer-
tyfikaty i $wiadectwa jakosci.

Przyjeta w dokumentacji projektowej klasa betonu:

- konstrukcje zelbetowe: C20/25,

- beton B25 W8,

- chudy beton: C8/10.

Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w PNH- 93215. Wtasciwosci stali
powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-84020 .

Prety zbrojeniowe powinny by¢ oczyszczone z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luznej rdzy, ttustych palm
lub innych zanieczyszczen. Metody czyszczenia nie powinny powodowac zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej korozji. Prgty zbrojeniowe posiadajace uszkodzenia zewngtrzne
(peknigcia, ubytki, wgniecenia itp) nie moga by¢ uzyte.

Przyjeta w dokumentacji projektowej klasa stali zbrojeniowe;:

- zbrojenie A-IIIN (RBWS500)

- zbrojenie A-I (St3S)

Wymiary, Srednice stali itp. nalezy stosowa¢ zgodnie z zestawieniami w DP

Wymiary, profile, Srednice stali itp. nalezy stosowac¢ zgodnie z zestawieniami w DP

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akcep-
tacj¢ Inzyniera. Odbiéor materialéw z ewentualnymi zaleceniami szczegélowymi potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Jezeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technicznej zostaty wskazane znaki towarowe, patenty
lub pochodzenie materiatow czy urzadzen stuzgcych do wykonania niniejszego zamowienia — wsze-
dzie tam Zamawiajqcy dodaje wyrazy ., lub rownowazne”.

Sprzet

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ,,0golnej Specyfikacji Technicznej”
Na budowie zastosowany bedzie r6znego rodzaju sprzet:
stacjonarny tj.: podnos$niki przyscienne,
pompy do betonu, betoniarki-gruszki,
spawarka elektryczna,
sprzet do palowania - Sprz¢t uzywany do wykonania pali iniekcyjnych musi by¢ zaakcepto-
wany przez Inzyniera.
wyciag jednomasztowy z napedem elektrycznym,
ubijak spalinowy,
wibratory do betonu,
nozyce do stali zbrojeniowej,
gictarki, pita do cigcia ptytek,
topaty , taczki, wiadra itp.
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Sprzet uzywany w robotach konstrukcyjnych musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploata-
cyjnym w zakresie:

* wymagan uzytkowych

® utrzymania odpowiedniego stanu technicznego

e czestotliwosci 1 zakresu kontroli stanu technicznego

® przestrzegania warunkéw bhp i ochrony p.poz. w czasie uzytkowania sprzegtu.

Uwaga: W SST strony powinny uzgodni¢ konkretny typ (rodzaj) sprz¢tu i jego istotne parametry
techniczne.

6. Transport.

Ogdlne warunki stosowania transportu podano w ,,0Ogélnej Specyfikacji Technicznej”
Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej SST stosowac nastgpujacy, sprawny tech-

nicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, transport:

e samochdd cigzarowy do 5 ton, samochdd dostawczy,

e samochdd do transportu betonu + pompa,

® samochdd samowyladowczy.
Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.
Transport cementu
Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.
Transport stali zbrojeniowej i profilowej
Stal zbrojeniowa 1 profilowa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach za-
bezpieczajacych ja przed korozja i uszkodzeniami.
Transport elementow prefabrykowanych
Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabez-
pieczajacych je przed uszkodzeniami.
Transport mieszanki betonowej
Transport mieszanki betonowej powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 . W
przypadku korzystania z betonu z wytwoérni transport na miejsce budowy powinien odbywac si¢
przy pomocy specjalistycznego sprzgtu zgodnie z obowiazujacymi zasadami.

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych po-
wyzej warunkéw obcigzaja Wykonawce.

7. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ,,0g6lnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST, zaleceniami Kierownika Budowy.

7.1. Zakres robét konstrukcyjnych
7.1.1 Wykonanie fundamentéw w postaci mikropali.

Z uwagi na niekorzystne warunki gruntowe wykona¢ posadowienie posrednie na mikrofalach
?250 (zgodnie z DP) ; dtugos¢ pali 10,5m. Beton wodoszczelny W8 B25.
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Szczegbtowe rozwiazania przedstawione zostaly na rysunkach w DP.

Roboty palowe musza by¢ wykonywane tylko przez Wykonawce posiadajacego odpowiedni
sprzet do wykonania mikropali oraz odpowiednie doswiadczenie w prowadzeniu tego typu robot.
Wykonawca na zyczenie Inwestora musi opracowac i przedtozy¢ do zaakceptowania przez Inspek-
tora projekt technologii i organizacji oraz PZJ dla robét palowych.

Roboty palowe musza by¢ realizowane na podstawie DP zawierajacej projekt techniczny palo-
wania, okreslajacy cechy materiatowe pali, warto$ci parametréw geotechnicznych, zaglebienia pa-
li, niezb¢dna no$nos¢ pali.

W przypadku stwierdzenia istotnych niezgodno$ci warunkéw geotechnicznych z podanymi
w projekcie (dokumentacji geotechnicznej), nalezy odpowiednio dostosowac liczbg i wymiary mi-
kropali w uzgodnieniu z inspektorem i nadzorem autorskim.

Analogicznie nalezy postapi¢ w przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otworu
w gruncie na nieprzewidziane przeszkody (kamienie, ktody drewna, itp.).

Zasady wykonania mikropali opisano w pkt. 7.2.1 niniejszej SST.

7.1.2 Wykonanie stropu nad pomieszczeniem rentgena

Plyta zelbetowa gr. 20cm z betonu C20/25 , zbrojona stala A-III N oparta na §cianach no$nych za
posrednictwem zelbetowych wiencéw oraz w bruzdzie $cian istniejacych na gtgbokos¢ ok. 12cm.
Wykonczenie stropu tynk barytobetonowy, gr. Scm.

Szczegbtowe rozwiazania przedstawione zostaty na rysunkach w DP.

7.1.3 Posadzka w pomieszczeniach rentgena, ciemni, sterowni

Plyta zelbetowa gr. 35 cm z betonu wodoszczelnego W8 B25, zbrojona stala A-IIIN na podktadzie
z chudego betonu gr. 10cm. Izolacja folia PE jako warstwa poslizgowa.
Szczegbtowe rozwiazania przedstawione zostaty na rysunkach w DP.

7.1.4 Sciany nosne

Sciany komory rentgenowskiej
¢ tynk barytobetonowy 5cm
e $ciana z bloczkéw betonowych, gr. 50cm
¢ tynk barytobetonowy 5cm

S'ciany ciemni oraz sterowni

¢ tynk cementowo-wapienny, 1,5cm

e $ciana z bloczkéw betonowych, gr. 12cm
¢ tynk cementowo-wapienny, 1,5cm

7.1.5. Zasady prowadzenia roboét

e wszystkie prace budowlane nalezy prowadzi¢ pod nadzorem oséb do tego uprawnionych,

e przy wykonywaniu przebudowy wewnatrz budynku nalezy zachowac¢ szczeg6lna ostroznos¢,

e nalezy sprawdzi¢ wszystkie wymiary zwiazane z wbudowaniem elementéw stalowych bezpo-
srednio na montazu (dokona¢ ewentualnej korekty),

e usuwanie elementéw oraz wykonywanie otworéw nalezy wykonywa¢ metodami bezwstrza-
sowymi,
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® podczas wykonywania nowych otworéw w Scianach murowanych — istniejacych nalezy pod-
stemplowac istniejace stropy,

® dopuszcza si¢ wykonanie otworéw w elementach zelbetowych nowoprojektowanych o $redni-
cy do 20 cm,

® nie dopuszcza si¢ wykonywania przebi¢ 1 otworéw w elementach konstrukcyjnych istniejace-
go budynku (podciagi zelbetowe i stupy),

* w istniejacych ptytach stropowych dopuszcza si¢ wykonywanie pojedynczych otworéw o sred-
nicy maksymalnie do 15 cm — po uprzedniej konsultacji z projektantem,

e przejScia instalacji wewngtrznych przez istniejace $ciany nalezy wykona¢ bezposrednio pod
stropem. szerokos¢ otworu do 40 cm, wykonanie otworéw szerszych nalezy uzgodnic z pro-
jektantem,

* wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez powtoki ochronne —
malowanie lub cynkowanie ogniowe,

e wszystkie roboty budowlano-montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z ,,warunkami technicz-
nymi wykonywania 1 odbioru rob6t budowlano-montazowych”, sztuka budowlana,
obowiazujacymi normami, zachowujac przepisy bhp, pod nadzorem osoby posiadajacej
uprawnienia budowlane do kierowania robotami (uprawnienia wykonawcze).

e wszystkie materiaty budowlane musza posiada¢ aprobaty techniczne, znak bezpieczenstwa
,b”, oraz spetnia¢ warunki normowe,

® wszystkie zmiany konstrukcyjne nalezy uzgodni¢ z projektantem,

® podczas prac ziemnych nalezy dokona¢ ogledzin zalegajacego gruntu i oceni¢ go pod wzglg-
dem nos$nosci. W przypadku stwierdzenia gruntéw innych niz przyjgte w projekcie nalezy wy-
kona¢ ponowng analiz¢ no$nosci posadowienia.

7.2. Zasady i wymagania dot. robét konstrukcyjnych
7.2.1. Wykonanie mikropali

Przygotowanie placu budowy

Teren robé6t potrzebny do wykonania mikropali nalezy przygotowac i utrzymywac w taki sposob,
aby wykonawstwo mogto przebiega¢ bezpiecznie i wydajnie. Zaleca si¢ zinwentaryzowa¢ oraz
ewentualnie usung¢ istniejace i eksploatowane instalacje podziemne.

Kolejnosé wykonania
Kolejnos¢ wykonania mikropali nalezy zaplanowac z uwzglednieniem szkodliwych skutkéw osia-
dan na wzmacniane lub przylegte konstrukcje 1 na nosnos¢ poprzednio wykonanych mikropali.

Wiercenie

Wymagania ogdlne

Wiercenie powinno by¢ wykonane z uwzgl¢dnieniem wyszczegdlnionych tolerancji. Tolerancje
powinny by¢ kazdorazowo okreslone w dokumentacji wykonawczej. W innym przypadku zaleca
si¢ stosowanie nast¢pujacych tolerancji:

® Polozenie w planie mikropali pionowych i1 ukosnych: +100 mm
® Pochylenie mikropali pionowych i ukos$nych: +0.04 m/m
¢ Diugos¢ mikropala: +100/-0 mm

Odchytki ustawienia osi wiercenia i zerdzi wiercacej powinny by¢ sprawdzone po wywierceniu 2m
otworu.
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Srednica otworu powinna zapewni¢ przewidziana w projekcie grubo$é otuliny zaczynem na calej
dtugosci butawy.

Urzadzenia wiertnicze i platforma robocza powinny by¢ stabilne.

Wymagania szczegotowe

Metodg wiercenia nalezy wybra¢ z uwzglednieniem wymagan dotyczacych warunkéw gruntowych
1 stanu fundamentéw oraz tak, aby zapewni¢ osiagniecie projektowanej dtugosci, statecznosci
otworu 1 zatozonego przekroju poprzecznego na catej dtugosci mikropala. Nalezy sprawdzi¢ usy-
tuowanie, dtugos¢ i pochylenie otworu wiertniczego zgodnie z tolerancjami okres§lonymi w doku-
mentacji projektowe..

Wiercenie moze by¢ wykonane z uzyciem wody, powietrza i cieczy wiertniczych. Ciecz wiertnicza
nie powinna przeszkadza¢ w pdzniejszym wykonaniu wypetnienia lub iniekcji. Wiercenie powinno
by¢ prowadzone w spos6b pozwalajacy na natychmiastowe zauwazenie istotnych r6znic warunkéw
gruntowych (np. rodzaj gruntu, kolor wypltywajacego urobku oraz straty ptuczki w otworze), ktére
moga by¢ tatwe do rozpoznania przez operatora maszyny.

Wszystkie duze rozbieznoSci pomigdzy warunkami rozpoznanymi a zatozonymi nalezy nie-
zwlocznie sygnalizowa¢ projektantowi.

Zbrojenie i elementy nosne

Zbrojenie nalezy wykonac¢ tak, aby byl mozliwy jego transport i wbudowanie do otworu lub rury
ostonowej bez uszkodzenia ani trwatego odksztalcenia. Zbrojenie nalezy sktadowa¢ we wiasci-
wych warunkach. W czasie wstawiania zbrojenia do otworu, wypelniania otworu, iniekcji lub be-
tonowania, zbrojenie powinno by¢ czyste, wolne od luznej rdzy i1 zgorzelin hutniczych.

Potaczenia zbrojenia nalezy wykonac tak, aby nie nastgpowaty szkodliwe przemieszczenia zbroje-
nia podczas jego pograzania oraz w czasie wyciagania rury oslonowej. Zbrojenie nalezy odpo-
wiednio zamocowac i sprawdzi¢ przez opuszczeniem do gruntu.

Przy wstawianiu zbrojenia nalezy zapewni¢ jego potozenie w osi mikropala oraz zachowanie wta-
sciwego otulenia iniektem, zaprawa lub betonem na catej dtugosci. Elementy dystansowe i centru-
jace nalezy stosowac w odstgpach nie wigkszych niz 3m, co najmniej jeden na kazdy element.

Iniekcja

Do wypelnienia i iniekcji otworu wiertniczego mozna wykorzystywac nastgpujace metody:

® Wypeknienie otworu iniektem;

¢ Iniekcjg przez tymczasowa rurg ostonowa;

¢ Iniekcj¢ wielokrotng przez rurki iniekcyjne.

Metoda tloczenia iniektu powinna by¢ okreslona w projekcie wykonawczym w zaleznosci od wa-
runkéw gruntowych, wymaganej no$nosci pobocznicy i podstawy, rodzaju iniektu oraz uzywanego
sprz¢tu.

Przygotowanie iniektu

Przygotowanie iniektu oraz wypetnianie i iniekcja powinny si¢ odbywac¢ w taki sposéb, aby za-
gwarantowa¢ wymagana w projekcie wytrzymatos$¢ iniektu. Iniekt i jego sktadniki nalezy zabez-
pieczy¢ przed mozliwoscia zanieczyszczenia podczas sktadowania 1 podawania. Dozowanie sktad-
nikéw iniektu powinno si¢ odbywac zalegalizowanymi urzadzeniami odmierzajacymi,

z uwzglednieniem tolerancji deklarowanych przez producenta. Mieszalniki nalezy dobiera¢ tak,
aby zapewni¢ jednorodno$¢ iniektu. Pompy i urzadzenia iniekcyjne powinny by¢ dostosowane do
wybranej metody wypetnienia lub iniekcji.
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Wypetnienie otworu wiertniczego iniektem

Przerwa pomigdzy zakonczeniem wiercenia a wypelnieniem otworu iniektem powinna by¢ mozli-
wi jak najkrétsza. Nalezy zapewni¢ wypelnienie iniektem catej dtugosci otworu mikropala. Pod-
czas wypelniania otworu wiertniczego przez rur¢ wlewowa koniec rury powinien pozostawac za-
nurzony w iniekcie, a iniekcj¢ nalezy prowadzi¢ az do momentu, kiedy konsystencja iniektu wy-
ptywajacego na powierzchni¢ bedzie taka sama jak iniektu wttaczanego. Podczas wypelniania
otworu wiertniczego powietrze i ciecz wiertnicza powinny zosta¢ catkowicie wyparte przez iniekt.
Zwierciny pozostale w otworze wiertniczym powinny zosta¢ usuni¢te podczas wypelniania otwo-
ru.

Iniekcja wielokrotna przez rurki iniekcyjne

Iniekcja wielokrotna moze by¢ wykonywana jako pojedyncze iniekcje przez oddzielne rurki iniek-
cyjne zakonczone na réznych giebokosciach. Kolejne fazy iniekcji wielokrotnej powinny by¢ wy-
konywane dopiero po zwigzaniu iniektu, ktérym wypetniono otwor wiertniczy. Iniekcja powinna
by¢ przeprowadzona zgodnie z projektem wykonawczym. Gdy niemozliwe jest uzyskanie zatozo-
nego cis$nienia iniekcji, nalezy przeprowadzi¢ po pewnym czasie dodatkowe etapy iniekcji, az do
uzyskania potrzebnego ci$nienia. Rurki iniekcyjne nalezy ptuka¢ woda po kazdym etapie iniekcji
oraz nalezy je wypelni¢ iniektem po zakonczeniu catego procesu iniekcji.

Roboty wykonczeniowe

Gtlowice 1 zbrojenie mikropali po wykonaniu nalezy oczysci¢ z zabrudzenie betonem, zawiesing
lub gruntem. Wystajace rurki iniekcyjne nalezy odciaé. Operacja usuwania nadmiaru betonu po-
winna by¢ przeprowadzona po uzyskaniu przez iniekt lub beton dostatecznej wytrzymatosci oraz
powinna usung¢ caty iniekt lub beton, ktéry jest zanieczyszczony lub jest jakoSci gorszej od wy-
maganej. Ucinanie i rozkucie glowicy mikropala nalezy wykonywa¢, zachowujac ostroznos¢, by
unikna¢ spekan i uszkodzen pozostalej czg¢sci mikropala.

7.2.2. Zasady wykonywania zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia

- Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i blota.

- Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lam-
pami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

- Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia

- Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac. Cigcie 1 gig-
cie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie.

- Haki, odgigcia pretow, wiacza 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacji
Projektowej z r6wnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91 IS-10042

¢) Montaz zbrojenia

- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego.

- Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozsta-
wu pretow.
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- Dla zachowania wtlasciwej grubosci otulin nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podkitadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci
otulenia.
- Szkielety plaskie 1 przestrzenne po ich ustawieniu i1 utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie
z rysunkami roboczymi przez spawanie.
- Laczenie pretow nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do
zgrzewania 1 spawania pr¢tow moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy
odpowiednie uprawnienia.
- Skrzyzowania prgtéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
- Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wiagzac¢, zgrzewac lub spawac:

- w dwoch rzgdach pretéw skrajnych - kazde skrzyzowanie,

- w pozostatych rzedach - co drugie w szachownicg.
- Zamknigcia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan
pretéw i strzemion, styki spawania moga si¢ znajdowac na jednym precie.
- Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowg siatkach lub szkieletach ptaskich
nie powinna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim.
- Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25% og6lnej ich
liczby.

7.2.3. Betonowanie

Ogdlne zasady wykonania robot

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgeda wykonywane roboty
budowlane.

Rozpoczegcie roboét betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez wykonawce
szczegdtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzo-
ru) obejmujace;j:

- wybor sktadnikoéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,

- kolejnosc¢ 1 sposéb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposoboéw laczenia betonu w tych przerwach,

- sposob pielggnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan,

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidlowos¢ wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a szczegdlnosci:
- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos$¢ rzednych z projektem,

- czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkos$¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dyla-
tacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
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- prawidlowo$¢ rozmieszczenia 1 niezmienno$¢ ksztattu elementdw wbudowanych w
betonowa konstrukcj¢ (kanatoéw, wpustéw, saczkow, kotw, rur itp.),

- gotowos¢ sprz¢tu 1 urzadzen do prowadzenia betonowania,

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i
PN-B-0625.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpi-
sem do dziennika budowy.

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym
zakladzie produkcji  betonu, ktory moze zapewni¢ zadane w ST  wymagania.
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo zdo-
ktadnoscia:

+2% - przy dozowaniu cementu i wody

+3% - przy dozowaniu kruszywa.

Donatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co naj-
mniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesia-
cu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzgledni¢ korekt¢ zwigzang ze zmiennym zawilgo-
ceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ on krétszy niz 2 minuty.
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j ta-
twe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stoso-
waniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszank¢ podawa¢ za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).

Opad betonu:

- Fundamenty: 70-80 mm,

- Sciany, phyty i belki: 50-75 mm,

- Stupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm

Nalezy sprawdzi¢ czy wyniki badah mieszanki betonowej sa zgodne z wynikami testow opadu beto-
nu. W celu utatwienia uktadania mieszanki mozna zwigkszy¢ opad mieszanki betonowej, ale tylko
przy pomocy dodatkéw plastyfikujacych, a nie przez dodawanie wody.

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogdéw doku-
mentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniac¢ nastgpujace zalecenia:

- przy wykonywaniu ptyt mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub ruro-
ciagu pompy,

- przy betonowaniu oczepdéw, gzymsoéw, wspornikow, zamkoéw i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wglebne.

Przy  zaggszczaniu  mieszanki  betonowej nalezy  spelnia¢  nastgpujace  warunki:
- wibratory wglebne stosowaé o czgstotliwosci min. 6000 drgaf/mm, z butawami o Srednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pregtami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej,
- podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora,
- podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na gigbokos¢ 5+8 cm w
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warstwe¢ poprzednia i przytrzymywac¢ butaweg w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyj-
mowac¢ powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zagltebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promie-
niem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

- belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomo-
stow 1 charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tata) wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosic¢ od 30 do 60 s.,

- zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci 1
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do§wiadczalnie
tak, aby nie powstaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem,
w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do po-
wierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego,
luZznych odruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczg¢ciem —betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowa-
nia nie powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Je-
zeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2
godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzed-
nio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wcze-
sniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo ro-
bét 1 dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prob-
kach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢
miejsce robot za pomoca mat lub folii.

Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi wo-
doszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i1 chroniacymi beton prze
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deszczem 1 nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz
po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnoscia betonu i prowadzi¢ ja
co najmniej przez 7 dni (prze polewanie co najmniej 3 razy na dobg). Przy temperaturze otoczenia +
15°C i1 wyzszej beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej
1 raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobg.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami 1 drganiami przynajmniej
do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowiazuja nastgpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagtegbien migdzy ziarnami kru-
szywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,

- peknigcia 1 rysy sa niedopuszczalne,

- réwnos¢ powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacj¢ powinna odpowiada¢ wymogom
normy PN-B-10260; wypuktosci 1 wglgbienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projek-
towa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukeji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierdwnosci wyrdéwnac za
pomoca tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

Szczegotowy zakres prac jest okreslony w projekcie architektoniczno-budowlanym, branza
budowlano-konstrukcyjna oraz architektura.

Calos¢ prac nalezy wykonywa¢é zgodnie z Dokumentacja Projektowa, przedmiarem roboét,
poleceniami Inspektora nadzoru i uzgodnieniami z Inwestorem.

Roboty zwigzane z montazem elementow powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w ksiazeczkach montazowych, instrukcyjnych, gwarancyjnych producenta.

Kontrola jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ,,0gblnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Kontrolg jakosci wykonanych robdt nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonania robot
z Dokumentacja Projektowa oraz zgodnos$cia z warunkami technicznymi.

8.1. Palowanie
8.1.1. Zakres kontroli

Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy przeprowadza¢ na zgodno$¢ z odpowiednim punktem ni-
niejszej Specyfikacji. W przypadku uzasadnionych przestanek napotkania nie zinwentaryzowanych
urzadzen lub instalacji, otwory do gtebokosci 1,2 m powinny by¢ wykopane recznie. Ponadto kon-
troli podlegaja:

e warunki gruntowe,

¢ materiaty uzyte do wykonania mikropali,

e 7zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa warunkéw gruntowych, usytuowania mikropali i ich dtu-
gosci,
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e wytrzymato$¢ na Sciskanie zaczynu uzytego do formowania mikropali; z 10% mikropali nalezy
pobrac¢ probki i1 przekaza¢ do zbadania wytrzymatos$ci zwiazanego zaczynu,

® nos$nos¢ mikropali o ile takie badanie jest przewidziane w projekcie lub polecone przez nadzor
inwestorski; w przypadku konstrukcji tymczasowych, jesli akceptuje to projektant, nie wymaga
si¢ probnych obciazen mikropali, w innych przypadkach nalezy stosowac si¢ do zalecen Projek-
tanta i normy palowej PN-83/B-02482.

Wykonawca w czasie robét rejestruje wszystkie niezb¢dne dane dotyczace wykonania mikropali i

umieszcza je w metrykach wykonania mikropali.

8.1.2. Kontrola warunkéw gruntowych

Sprawdzenie podioza polega na porOéwnaniu rzeczywistych warunkéw gruntowych z warunkami
podanymi w dokumentacji.

Dla wszystkich mikropali nalezy przeprowadza¢ makroskopowa oceng wydobywanego
urobku zgodnie z PN-B-04452:2002. Szczegétowe sprawdzenie podtoza wykonuje si¢ w co
najmniej jednym otworze dla kazdej podpory mostu lub grupy kilku mikropali, oraz w przy-
padku, gdy badania makroskopowe wykaza istotne réznice w stosunku do parametréw pod-
toza przyjetych w projekcie fundamentu. Sprawdzenie podtoza powinno by¢ wykonane po-
przez nadzor autorski. Ewentualne przeprojektowanie winno by¢ dokonane przez nadzor
autorski i1 zaakceptowane przez Inzyniera.

8.1.3. Kontrola materiatow
Kontrola wykonywana jest wg zasad okreslonych w Projekcie Technicznym i w pkt.2 niniejszej ST.
8.1.4.Kontrola robét i ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa

Dla kazdego mikropala nalezy sporzadzi¢ metryke, zawierajaca nastgpujace dane:

* numer mikropala,

= Srednicg wiercenia i uformowanego trzonu,

* rzedna glowicy,

= rzedna podstawy,

= warunki gruntowe,

= rodzaj zaczynu iniekcyjnego,

» objeto$é wttoczonego zaczynu (dm?) lub iloéé zuzytego cementu (kg),

= jesli wykonywano iniekcj¢ trzonu, sposéb jej przeprowadzenia (wielopunktowa, strefowa), liczba
iniekcji 1 sposéb jej przeprowadzenia, objgtos¢ wttoczonego zaczynu, ciSnienie zaczynu w czasie
iniekcji.

6.5. Tolerancje wykonania

e rozstaw mikropali : =5 cm,

e golebokos¢ formowania mikropali: - 10 cm (tolerancji plusowej nie ogranicza si¢),

e wytrzymato$¢ na Sciskanie zaczynu uzytego do formowania trzonu: -5 % (tolerancji plusowej nie
ogranicza sig).

8.2. Zbrojenie

Badania stali na budowie
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- Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobna parti¢ stali nie wigksza od 60 ton.
- Z kazdej partii nalezy pobiera¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia grani-
cy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jesli na probkach zgina-
nych nie nastgpuje pgknigcie lub rozwarstwienie.

- Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zadanej
- stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inwestora.

Badania w czasie budowy

- Sprawdzenie materialow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja przewidzianym w
Dokumentacji Projektowej i czy sa zgodne ze §wiadectwami jakos$ci i1 protokotami odbiorczymi,

- Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomnicg i ta-
$ma, suwmiarka i poréwnanie z Dokumentacja Techniczng oraz PN-63/B-0625.

Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiar6w w zakresie cigcia, gigcia 1 rozmieszczenia zbrojenia:
- Dopuszczalna wielko§¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢c 4 mm.
- Dopuszczalna réznica dtugosci preta liczona wzdtuz osi od odgigcia do odgigcia w stosunku do
podanych na rysunku nic powinna przekracza¢- - 10 mm.

- Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia podluznego nie powinno
przekraczac 3 %,

- R6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 mm.

- Réznice w rozstawie migdzy pretami gtdéwnymi w belkach nie pow. przekracza¢ +0.5 m.

- R6znice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

8.3. Betonowanie

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:
e Szalunkéw
Zbrojenia
Cementu i kruszyw do betonu
Receptury betonu
Sposobu przygotowania i jako$ci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,
Doktadnosci prac wykonczeniowych,
Pielggnacji betonu.

8.4. Roboty murowe

Materiaty
Przy odbiorze pustakéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

-sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtachz zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

-proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie 1 mierzenie:

a) wymiaréw 1 ksztattu,

b) liczby szczerb 1 pgknigc,

¢) odpornosci na uderzenia,

d) przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
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10.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci przez probg dorazna nalezy ja podda¢ badaniom labo-
ratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy 1 odpornosci na dziatanie mrozu).

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej markg 1 konsy-
stencje w sposOb podany w obowiazujacej normie.

Kontrola jakos$ci robét powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robé6t zgodnie z
wymaganiami Polskich Norm i Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych. Kazda dostarczona partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kon-
troli jako$ci producenta. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznaé za dodatnie, jezeli wszyst-
kie wymagania dla danej fazy robot zostaly speinione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato
spetnione, nalezy dana fazg rob6t uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy i po dokonaniu po-
prawek przeprowadzi¢ badanie ponownie.

Wykonawca winien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru wszystkie protokoty préb, atesty gwarancji
producenta dla stosowanych materiatéw, ze zastosowane materialy spelniaja wymagane normami
warunki techniczne.

Obmiar robot

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ,,0gdélnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Obmiary bgda przeprowadzane przed czgsciowym lub koncowym odbiorem robét, a takze w przy-
padku wystgpowania dluzszych przerw w prowadzeniu robét lub zmianie Wykonawcy robét.
Obmiary robo6t zanikajacych przeprowadzane bgda w czasie wykonywania tych robot.
Obmiary rob6t ulegajacych zakryciu beda przeprowadzane przed ich zakryciem.
Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robot.

Odbioér robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ,,0g6lnej Specyfikacji Technicznej” OST.

Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania robdt z Dokumentacja Projektowa.

Odbidr robét (w kazdym zakresie) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi normami
1 przepisami.

10.1. Palowanie

10.1.1 Zakres odbioréw

Odbiorom podlegaja:

-materiaty,

-wykonane mikropale.

Koncowego odbioru dokonuje si¢ na podstawie:

-rysunkow z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robdét,

-metryk mikropali,

-stwierdzenia zgodnosci zakresu rob6t z zalozonym w Dokumentacji Projektowej,

-stwierdzenia uzyskania parametréw zatozonych w Dokumentacji Projektowej na podstawie badan
okreslonych w pkt 8 niniejszej ST.

Na podstawie wynikéw badan i kontroli przeprowadzonych wg punktu 6 nalezy sporzadzi¢ protoko-
ty odbioru rob6t koncowych. Jezeli wszystkie badania i1 odbiory daty wyniki pozytywne, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami Specyfikacji.
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Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za nie-
zgodne z wymaganiami Specyfikacji. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z wymaganiami SST 1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

10.1.2. Sposéb postgpowania w przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan

W przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan Autor Dokumentacji Projektowej powinien
stwierdzi¢:

-czy nie uzyskanie pozytywnych wynikéw badan jest skutkiem nie spelnienia wymogdw niniejszej
ST lub nie zachowania zasad technologicznych, czy tez jest to wynik rozbieznosci rzeczywistych
warunkow gruntowych od okreslonych w dokumentacji geologiczne;j,

-czy zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych mikropali celem uzyskania wymaganej no$nosci
fundamentu.

Jesli potrzeba wykonania dodatkowych mikropali nie jest spowodowana wina Wykonawcy, roboty
beda robotami dodatkowymi, za wykonanie ktérych Wykonawcy przystuguje dodatkowe wynagro-
dzenie.

10.2. Zbrojenie

Odbidr stali na budowie

- Odbi6r stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali- Zaswiadczenie to powinno zawierac:
- znak wytworcy,

- srednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplne;.

- Cechowanie wiazek i krggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztu-
ki dla kazdej wiazki.

- Dostarczona na budowg stal, ktora:

a) nie ma zaswiadczenia (atestu),

b) ogledziny zewngtrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wlasnosci,

c¢) peka przy wykonywaniu hakéw, moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyska-
nia pozytywnych wynikéw badan wg normy PN-91/H-043.

Odbiér zamontowanego zbrojenia
- Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inwestora
oraz wpisany do Dziennika Budowy,
- Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowe] 1 postanowieniami niniejszej Specyfikacji,
- Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodnos¢ ksztattu pretow,

- zgodnos¢ liczby pretéw i ich Srednic w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidtowe wykonanie hakéw, ztacz i dlugosci zakotwien,

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.
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10.3. Betonowanie

Jakos¢ betonu powinna by¢ stwierdzona w ,,Protokole z kontroli jako$ci”. Poza wytrzymatoscia be-
tonu na $ciskanie nalezy zbada¢ jego jako$¢ pod wzgledem zageszczenia i jednolitosci struktury.
Sprawdzenie cech geometrycznych wykonanej konstrukcji betonowej lub jej elementéw polega na
poréwnaniu jej z rysunkami roboczymi.

Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspekto-
rowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza roboét.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza ST
oraz wymaganiami dokumentéw odniesienia.

10.4. Roboty murowe

Odbiér robét murowych powinien si¢ odbywaé przed wykonaniem tynkoéw i innych rob6t wykon-
czeniowych, ale po osadzeniu stolarki 1 o$cieznic.

Wszystkie elementy Scian oraz sposéb i doktadno$¢ ich wykonania musza bezwzglednie spetniac¢
warunki wymienione w pkt. 8. niniejszej SST (Kontrola jakosci).

Przy odbiorze rob6t wykonawca ma przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

11.

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie
wykonania rob6t (Dokumentacja Powykonawcza),

- Dziennik Budowy,

- Dokumenty uzasadniajace uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot

- Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

- Protokoty czgsciowych odbioréw robot,

- Protokoty badan technicznych i pomiaréw,

- Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcéw urzadzen i materiatéw,

- Dokumentacje fabryczne zamontowanych urzadzen,

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspekto-
rowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza robot.

Potwierdzeniem uczestnictwa w komisjach czg$ciowych i komisjach roboczych powinien by¢ wpis
w dzienniku budowy , natomiast zakonczenie etapu robot powinno by¢ potwierdzone spisaniem pro-
tokétu odbioréw czgsciowych

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza ST
oraz wymaganiami dokumentéw odniesienia.

Normy i przepisy.

Roboty bgda wykonywane w bezpieczny sposob, S$cisle w zgodzie z Polskimi Normami
( PN ) warunkami technicznymi, instrukcjami producentéw przyjetych do realizacji materiatow
1 urzadzen

a) Normy:
¢ PN-EN 14199 Wykonawstwo specjalnych rob6t geotechnicznych. Mikropale.

e PN-EN 1536:2001 Wykonawstwo specjalnych rob6t geotechnicznych. Pale wiercone
¢ PN-EN 1992-1-1 Projektowanie konstrukcji z betonu. Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw.
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PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszech-
nego uzytku.

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$nos¢ pali i fundamentéw na palach
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe

PN-EN 197-1: 2002 Cement. Cz¢s¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace ce-
mentéw powszechnego uzytku.

EN 14199 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Mikropale.(PZWES przektada na
polski)

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i oceny
przydatnosci wody zarobowej do betonu

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-H-84023-6/A1:1996 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
(Zmiana A1)

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania sto-
sowane w kraju

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pregty zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

PN-ENV 10080:2004 - Stal do zbrojenia betonu.

PN 82/H-93215 - Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/H-043 10 - Préba statyczna rozciagania metali

PN-H-04408 Metale. technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale: Préba rozciagania. Metoda badania w temperaturze oto-
czenia.

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 998-1:2004 - Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czg$¢ 1: Zaprawa tynkarska.
PN-EN 1015-12:2002 - Metody badan zapraw do muréw - Czg$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutkeg i do tynkowania

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowa-
nych betonéw komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-79/M.-47340.00 - Betonowanie. Podzial.

PN-80/M.-47340.02 - Betonowanie. Ogélne wymagania i badania.

PN-88/B-06250 - Beton zwykty.

PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.

PN-EN 196-1-6 Metody badania cementu.
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PN-B-043 20 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu.

PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej. Czg$¢ 1: Pobieranie prébek.

PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 - Badania betonu. Cz¢$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymaga-

nia dotyczace probek do badania i form.

e PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu. Czg$¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do badan
wytrzymatosciowych.

e PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Czgs¢ 1: Odwierty rdzeniowe. Wyci-
nanie, ocena i badanie wytrzymatosci na $ciskanie.

e PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. metoda ultradzwigkowa badania wy-
trzymatos$ci betonu na sciskanie.

e PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. metoda sklerometryczna badania wy-

trzymatos$ci betonu na Sciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu N.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Og6lne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-0 1103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-0 1104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-0 1105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-9 1/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-M-47900.00-03 Rusztowania stojace metalowe robocze.

(Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualno$¢ norm)
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