POLITECHNIKA
GDANSKA

Ogtoszenie o udzielanym zamdwieniu

ZZ/.'Z.'?J./O1 7/D/2015/0PM ,
Gdansk, dnia .43.02. 2015

Nazwa Zamawiajgcego:

POLITECHNIKA GDANSKA

Wydziat Oceanotechniki i Okretownictwa
ul. G. Narutowicza 11/12

80-233 Gdansk

NIP: 584-020-35-93

REGON: 000001620

Politechnika Gdariska na podstawie art. 131b ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo
zamowienn publicznych (Dz. U. z 2013 r. poz. 907, 984, 1047 i 1473 oraz z 2014 r.
poz. 423), informuje o udzielanym zamoéwieniu na dostawelustuge w dziedzinie
obronnos$ci i bezpieczenstwa.

1. Przedmiot zaméwienia

Przedmiot zamoéwienia obejmuje dostawe oprzyrzadowania technologicznego - formy
wiryskowej dla wypraski ostony tunelu pionowego pojazdéw giebinowych Systemu OPM na
okret KORMORAN Il - zgodnie z opisem stanowigcym zatgcznik nr 1 do niniejszego
ogtoszenia.

2. Sposoéb przygotowania oferty

Oferte nalezy ziozyé w formie pisemnej do dnia A3..01.2015 do godz. 12:00 drogg
elektroniczng na adres elibiala@pg.gda.pl, w tytule wiadomosci wpisujgc:
,ZZ/Z.4./017/D/2015/0PM oferta na wykonanie formy wtryskowe;j”.

Oferta powinna zawierac:

- warto$¢ netto oraz brutio realizacji zaméwienia oraz poszczegéinych form, uwzgledniajgcg
wszelkie koszty niezbedne do jego realizacji, w tym cene towaru i koszty transportu do
siedziby Zamawiajgcego w PLN do dwéch miejsc po przecinku,

- termin realizacji zaméwienia.

- warunki ptatnosci

- warunki gwarancji.

3. Kryteria oceny ofert:
Przy dokonywaniu wyboru najkorzystniejszej oferty zastosowane zostang nastepujgce kryteria
oceny:
- cena 80%:
(cena najnizej oferty)/(cena badanej oferty) x 80
- termin realizacji (w dniach) 20%:
(najkrétszy termin realizacji)/(termin realizacji badanej oferty) x 20

Kryterium cena oceniane bedzie na podstawie wartosci oferty w PLN. W przypadku ztozenia
oferty w walucie innej niz PLN, oferta zostanie przeliczona na PLN wg kursu NBP, tabela A,
obowigzujgcego w dniu wyznaczonym jako termin skiadania ofert.

4. Osoby upowaznione do kontaktu:
- w kwestiach administracyjnych - Eliza Biatasik, tel. 58 347 1578, e-mail: elibiala@pg.gda.pl
- w kwestiach technicznych — Bogumit Porala, tel. 58 347 1186, e-mail: bora@pg.gda.pl
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5. Szczeg6lne warunki realizacji zamoéwienia
5.1. Warunki ptatnosci: 21 dni, od dnia doreczenia faktury wraz z dokumentami
potwierdzajgcymi wykonanie pracy (protokét zdawczo-odbiorczy) na konto Wykonawcy
wskazane w fakturze.
5.2. Wykonawca zapfaci Zamawiajgcemu kary umowne:
a. za opéznienie w wykonaniu przedmiotu umowy - w wysokosci 0,5% wartosci brutto
zamowienia, za kazdy dziert opdznienia,
Cc. za odstgpienie przez Zamawiajgcego lub Wykonawce od umowy z przyczyn
zaleznych od Wykonawcy - w wysokos$ci 10% wartoéci brutto zaméwienia.
5.3. Wykonawca zobowigzany jest do zawarcia z Zamawiajgcym pisemnej umowy na
realizacje przedmiotu zamowienia.
5.4. Zamawiajgcy dopuszcza wprowadzenie zmian do dokumentacji technicznej przedmiotu
zamobwienia w porozumieniu i za zgodg Wykonawcy.

6. Inne postanowienia

6.1 Zamawiajgcy po terminie ziozenia ofert przewiduje mozliwo$é negocjacji warunkéw
realizacji zaméwienia z Wykonawcami, ktorzy ziozyli oferte.

6.2 Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania w kazdym czasie bez
podania przyczyn.

7. Zamowienie zostanie udzielone Wykonawcy, ktérego oferta uzyska najwy2sza ilo§é
punktéw.

Zatgezniki:
Zatgcznik nr 1. Opis ostony tunelu pionowego - 1 str.
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Zatgcznik nr 1
do Ogtoszenia 22/.22../017/D/2015/0PM

Ostona tunelu pionowego.
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Wymiary oznaczone na rysunku stanowig podstawe do opracowania ostatecznego ksztattu wypraski.
Nalezy je dobra¢ w zalezno$ci od przyjetej technologii wykonania formy wiryskowej z uwzglednieniem
danych o elementach wspdfpracujgcych. Dopuszcza sie zmiany grubosci cian oraz uzebrowania.
Wymagana twardo$¢ materiatu dla elementéw formujgcych: 48-50 HRC

Wymagana twardo$¢ materiatu dla pozostatych elementéw: stal narzedziowa 35-37 HRC



