
Załącznik nr 1 do SIWZ 
(nazwa i adres wykonawcy)
OFERTA

Zamawiający:
Politechnika Gdańska
Ul. G. Narutowicza 11/12
80-233 Gdańsk

Nawiązując do ogłoszenia dotyczącego postępowania o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego na dostawę kriochłodziarki, reaktora wysokociśnieniowego, suszarki próżniowej, mikroskopu, prasy, przecinarki i polerek w ramach Projektu Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej, nr postępowania ZP/67/051/D/15

My niżej podpisani:
………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………..…………………………….
……………………………………………………….................................................
(należy podać imiona i nazwiska osób upoważnionych do reprezentowania wykonawcy)

działający w imieniu i na rzecz
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................
(należy podać pełną nazwę Wykonawcy i adres wraz z podaniem adresu poczty elektronicznej)

Oferujemy realizację powyższego przedmiotu zamówienia, zgodnie z zapisami SIWZ,
za cenę: ...................................zł netto/ brutto (niepotrzebne skreślić)* w części I,
za cenę: ...................................zł netto/ brutto (niepotrzebne skreślić)* w części II,
za cenę: ...................................zł netto/ brutto (niepotrzebne skreślić)* w części III,
za cenę: ...................................zł netto/ brutto (niepotrzebne skreślić)* w części IV,
za cenę: ...................................zł netto/ brutto (niepotrzebne skreślić)* w części V,
za cenę: ...................................zł netto/ brutto (niepotrzebne skreślić)* w części VI

*Cenę oferty należy określić w wartości brutto (z podatkiem VAT), w PLN, z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku. Wykonawca zagraniczny mający siedzibę w Unii Europejskiej lub w krajach trzecich określa cenę w PLN w kwocie netto (bez podatku VAT).

1. Oświadczamy, że wykonamy zamówienie w terminie – ZAZNACZYĆ/PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE:
- przewidzianym w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia w części ……………..,
- krótszym o 1 tydzień niż przewidziany w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia w części…………..,
- krótszym o 2 tygodnie niż przewidziany w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia w części……………

(UWAGA !!! W przypadku braku wskazania w ofercie terminu dostawy Zamawiający uzna, że Wykonawca zaoferował wykonanie zamówienia w terminie przewidzianym w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia dla danej części.)



2. Oświadczamy, że udzielimy
gwarancji do terminu ………………w cz. I,
…………. m-cy gwarancji w cz. II,
…………. m-cy gwarancji w cz. III,
…………. m-cy gwarancji w cz. IV,
…………. m-cy gwarancji w cz. V,
…………. m-cy gwarancji w cz. VI

(UWAGA !!! W przypadku braku wskazania w ofercie terminu gwarancji Zamawiający uzna, że Wykonawca zaoferował minimalny wymagany okres gwarancji wskazany w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia) na przedmiot zamówienia licząc od dnia podpisania protokołu odbioru na warunkach określonych w załączniku nr 6a i 6 do SIWZ – wzorach umów.

3. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze SIWZ, nie wnosimy do jej treści zastrzeżeń 
i uznajemy się za związanych określonymi w niej postanowieniami i zasadami postępowania.

4. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z postanowieniami wzoru umowy, który stanowi załącznik do specyfikacji. Nie wnosimy do jej treści zastrzeżeń. Zobowiązujemy się w przypadku wyboru naszej oferty do zawarcia umowy na określonych w niej warunkach, w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.

5. Uważamy się za związanych niniejszą ofertą na czas wskazany w specyfikacji, czyli przez okres 60 dni od upływu terminu składania ofert.

6. Akceptujemy warunki płatności określone we wzorze umowy. 

7. Oświadczamy, że wadium:
W cz. I o wartości ………….............. PLN,
W cz. II o wartości ………….............. PLN,
W cz. III o wartości ………….............. PLN,
W cz. IV o wartości ………….............. PLN,
W cz. V o wartości ………….............. PLN,
W cz. VI o wartości ………….............. PLN
wnieśliśmy w dniu ............w formie.......................................... 
1. Wadium wniesione w pieniądzu w przedmiotowym postępowaniu proszę zwrócić na nr rachunku bankowego: …………………………………………………………
NAZWA BANKU:………………………………………………………..
1. Wadium wniesione w pieniądzu w przedmiotowym postępowaniu proszę zwrócić na:
NAZWA BANKU/- ……………………………….
NR ROZLICZENIOWY BANKU/ CLEARING CODE (eg. Sort Code/BLZ/ABA) ……………………………………………………………………………………………..
KOD SWIFT/ BIC - ………………………………………………………………………..
ADRES BANKU - …………………………………………………………………………
NUMER RACHUNKU BANKU ………………………………………………………….
(wypełnia Wykonawca wnoszący Wadium w pieniądzu)



W przypadku zwrotu wadium w pieniądzu na rachunek krajowy Wykonawca wypełnia pkt 7. 1. Wykonawca, którego wadium ma być zwrócone na rachunek zagraniczny wypełnia pkt 7.2
8. Oświadczamy, że zamówienie zamierzamy zrealizować przy udziale podwykonawców w następującym zakresie (wypełnić jeśli dotyczy)…………………………………………..

9. Oświadczamy, iż tajemnicę przedsiębiorstwa w rozumieniu przepisów o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, które nie mogą być udostępnione stanowią informacje zawarte w ofercie na stronach nr:..........................................................................................................
UWAGA! Wykonawca zobowiązany jest wykazać, iż zastrzeżone informacje stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa.

10. Ofertę składamy na ……………….stronach.


11. Załącznikami do niniejszej oferty, stanowiącymi jej integralną część są:
1) .............................................................................................
2) .............................................................................................
3) .............................................................................................
4) .............................................................................................
5) .............................................................................................
6) .............................................................................................
7) .............................................................................................
8) .............................................................................................




.................., dn. ......................................




.....................................................
(podpis i pieczątka wykonawcy)
                                                                                                                   




















Załącznik nr 2 do SIWZ
......................................					   
Nr postępowania: ZP/67/051/D/15
(pieczątka Wykonawcy)


OŚWIADCZENIE
o spełnianiu warunków udziału w postępowaniu
(art. 22 ust. 1 uPzp)

Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego na dostawę kriochłodziarki, reaktora wysokociśnieniowego, suszarki próżniowej, mikroskopu, prasy, przecinarki i polerek w ramach Projektu Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej,

oświadczamy, że spełniamy warunki udziału w postępowaniu określone w art. 22 ust. 1 ustawy Prawo zamówień publicznych, dotyczące:

1. posiadania uprawnień do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania; 
2. posiadania wiedzy i doświadczenia; 
3. dysponowania odpowiednim potencjałem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania zamówienia; 
4. sytuacji ekonomicznej i finansowej.





--------------------------------------------------------------
(podpis i pieczątka osoby/osób upoważnionych
do występowania w imieniu wykonawcy
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Projekt „Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej” współfinansowany przez Unię Europejską ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego Infrastruktura i Środowisko. 
	Wartość dofinansowania – 73 664 000 zł.	
Numer umowy o dofinansowanie: UDA-POIS.13.01-017/08-06.





Załącznik nr 3 do SIWZ

Nr postępowania: ZP/67/051/D/15
......................................					          
(pieczątka Wykonawcy)




OŚWIADCZENIE
o braku podstaw do wykluczenia z postępowania
(art. 24 ust. 1 ustawy Prawo zamówień publicznych)



Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego na dostawę kriochłodziarki, reaktora wysokociśnieniowego, suszarki próżniowej, mikroskopu, prasy, przecinarki i polerek w ramach Projektu Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej,,

oświadczamy, że: nie ma podstaw do wykluczenia nas z postępowania o udzielenie zamówienia publicznego na podstawie przesłanek, o których mowa w art. 24 ust. 1 ustawy Prawo zamówień publicznych.









--------------------------------------------------------------
(podpis i pieczątka osoby/osób upoważnionych
do występowania w imieniu wykonawcy)













       


       

Załącznik nr 4 do SIWZ

......................................	ZP/67/051/D/15				          ZP/……/051/D/2013
(pieczątka Wykonawcy)



INFORMACJA
O PRZYNALEŻNOŚCI DO GRUPY KAPITAŁOWEJ
Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego na dostawę kriochłodziarki, reaktora wysokociśnieniowego, suszarki próżniowej, mikroskopu, prasy, przecinarki i polerek w ramach Projektu Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej,,
Oświadczam (oświadczamy), że:
należymy/nie należymy* do grupy kapitałowej w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentów (Dz. U. nr 50, poz. 331 z późn.zm.).
Lista podmiotów należących do tej samej grupy kapitałowej**:
1.	……………………………….,
2.	……………………………….,
3.	……………………………….,
4.	……………………………….,
5.	……………………………….,
6.	……………………………….,
7.	……………………………….,
8.	………………………………..
(...)

…………………………………………..
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu wykonawcy

*niepotrzebne skreślić,
**uzupełnić w przypadku przynależności do grupy kapitałowej w rozumieniu definicji zawartej w art. 4 pkt. 14 ustawy z dnia 16 lutego 2007 roku o ochronie konkurencji i konsumentów (Dz. U. Nr 50, poz. 331 z późn. zm.)

		
		Załącznik nr 5-2 do SIWZ
										ZP/67/051/D/15

 ……………………………                                           ……..………………….,dn.………………………..
(pieczątka Wykonawcy)


OFERUJEMY
……………………………….
(Producent, model)
O następujących parametrach - właściwościach pomiarowych.


NALEŻY WYPEŁNIĆ MIEJSCA WYKROPKOWANE, 
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE

	Pojemność reaktora w zakresie od ………….. do …………ml,

	Temperatura pracy do ..........................st. C,

	Maksymalne ciśnienie pracy przy 300 st. C ………… Bar,

	Możliwość grzania elektrycznego
	TAK/NIE

	Czujnik ciśnienia do………..Bar

	
Czujnik temperatury zewnętrzny (na zewnątrz komory reakcyjnej),
	TAK/NIE

	Czujnik temperatury wewnątrz komory reakcyjnej,
	TAK/NIE

	Wejście gazowe z zaworem - możliwość napełniania komory reaktora gazem z butli
	TAK/NIE

	Sterownik (kontroler) temperatury i ciśnienia - możliwość ustawienia kilkustopniowego równoległego programu ciśnieniowego i temperaturowego,
	TAK/NIE

	Zestaw narzędzi pozwalający na obsługę reaktora.
 
	TAK/NIE

	Ręczny zawór wentylujący
	TAK/NIE

	Stojak
	TAK/NIE





…………………………………
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu Wykonawcy)


		

Załącznik nr 5-3 do SIWZ
										ZP/67/051/D/15

 ……………………………                                           ……..………………….,dn.………………………..
(pieczątka Wykonawcy)
OFERUJEMY
……………………………….
(Producent, model)
O następujących parametrach - właściwościach pomiarowych.
NALEŻY WYPEŁNIĆ MIEJSCA WYKROPKOWANE, 
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE
	WYMAGANIA TECHNOLOGICZNE I KONSTRUKCYJNE

	Pojemność ………… l.

	Nie mniej niż dwie półki, o nośności min. 20 kg każda. Możliwość zamontowania dodatkowych półek. 
	TAK/NIE

	Masa pustego urządzenia poniżej 100 kg. 

	TAK/NIE

	Komora robocza wykonana ze stali nierdzewnej. Komora robocza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.
	TAK/NIE

	Przeszklone drzwi umożliwiające obserwację. 
	TAK/NIE

	Temperatura grzania minimum do 200°C, z regulacją temperatury z dokładnością do jednego stopnia lub lepszą
	TAK/NIE

	Cyfrowa regulacja temperatury.

	TAK/NIE

	Czas nagrzewania do 100°C do 80 minut, do 200°C nie więcej niż 115 minut. 
	TAK/NIE

	podciśnienie końcowe  max/ 0,01 mbar.

	TAK/NIE

	Licznik czasu pracy.

	TAK/NIE

	Możliwość suszenia lekkich, sypkich próbek bez ryzyka ich rozpylenia
	TAK/NIE

	Chemicznie odporna pompa próżniowa w zestawie. Zestaw podłączeniowy pomp próżniowych zawierający minimum: pierścienie, dysze, przewody. 

	TAK/NIE

	BEZPIECZEŃSTWO I HIGIENA PRACY

	Termostat bezpieczeństwa. 

	TAK/NIE

	Sygnalizacją alarmu temperatury. 

	TAK/NIE

	Pomiar aktualnego ciśnienia wewnątrz komory
	TAK/NIE

	Uszczelka ognioszczelna. 

	TAK/NIE

	Ochrona przed kroplami padającymi pod dowolnym kątem, ze wszystkich stron.
	TAK/NIE

	Ochrona przed wnikaniem pyłu w ilościach zakłócających pracę urządzenia.

	TAK/NIE

	Dokumentacja techniczna. 

	TAK/NIE

	Instrukcja obsługi.

	TAK/NIE




…………………………………
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu Wykonawcy)




Załącznik nr 5-4 do SIWZ
ZP/67/051/D/15
									
 ……………………………                                           ……..………………….,dn.………………………..
(pieczątka Wykonawcy)
OFERUJEMY
……………………………….
(Producent, model)
O następujących parametrach - właściwościach pomiarowych 
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE
	Mikroskop metalograficzny

	Statyw mikroskopu metalograficznego o konstrukcji odpornej na drgania, współosiowe pokrętła śrub mikrometrycznej i makrometrycznej po obu stronach mikroskopu do ustawienia ostrości. Najmniejsza wielkość podziałki na śrubie mikrometrycznej nie większa niż 1 mikrometr. Zakres ruchu w osi Z co najmniej 25 mm. Mikroskop zapewniający pracę  w świetle odbitym z wbudowanym układem zasilania o mocy minimum 100W z płynną regulacją natężenia światła
	TAK/NIE

	Układ oświetlenia do światła odbitego z przysłoną polową oraz aperturową, z układem oświetlenia do jasnego i ciemnego pola, z gniazdami: polaryzatora, analizatora i filtrów
	TAK/NIE

	Lampa oświetlacza o mocy min. 100W z wbudowanym kolektorem oraz wbudowanym odbłyśnikiem z tyłu
	TAK/NIE

	Rewolwer - miska obiektywowa co najmniej 5-cio pozycyjna kodowana. Rewolwer                      dla obiektywów ciemnopolowych
	TAK/NIE

	Stolik bez uchwytów preparatowych o zakresie ruchu minimum 110mm(X) x 105mm(Y)                 z płytką metalową do pracy w świetle odbitym. Nośność stolika minimum 1000g. Możliwość obserwacji próbek o wysokości do minimum 65 mm. Możliwość rozbudowania mikroskopu o dodatkowe elementy umożliwiające obserwacje próbek o wysokości do co najmniej 105 mm. 
	TAK/NIE

	Układ optyki korygowanej do nieskończoności z kompletem obiektywów o długości optycznej nie większej niż 45mm klasy co najmniej Plan-fluorytowej dedykowanych do pracy w świetle odbitym w technikach Jasne Pole, Ciemne Pole, Kontrast Interferencyjny Nomarskiego DIC o parametrach apertury numerycznej (N.A) i odległości roboczej (W.D.) nie gorszych niż:
Plan Fluoryt 5x, (NA/WD: 0.15/12,0mm)
Plan Fluoryt 10x, (NA/WD: 0.30/6,5mm)
Plan Fluoryt 20x, (NA/WD: 0.45/3,0mm)
Plan Fluoryt 50x (NA/WD: 0.80/1.00mm)
Plan Fluoryt 100x (NA/WD: 0.90/1.00mm)

	TAK/NIE

	Nasadka trinokularowa trójpozycyjna z podziałem światła 100/0; 20/80 i 0/100, okulary              o powiększeniu podanym 10x i o polu widzenia minimum 22mm z regulacją dioptryjną minimum ±5 dpt każdy
	TAK/NIE

	
Wyposażenia do pracy z technikami interferencyjnymi:
obracany polaryzator
analizator
wsuwka do Różnicowego Kontrastu Interferencyjnego DIC
komplet obiektywów do pracy w technice Różnicowego Kontrastu Interferencyjnego DIC
	TAK/NIE

	
Oprogramowanie do sterowania kamerą oraz do analizy obrazu
powiększenia automatycznie odczytywane przez oprogramowanie, zdjęcia automatycznie wykalibrowane,
pełne sterowanie kamerą – rozdzielczości, balans bieli, wzmocnienia, sposób pomiaru ekspozycji, w menu sterowania kamerą możliwość zdefiniowania zestawu ustawień kontrastu i trybu pracy kamery dla różnych technik obserwacji w tym dla światła odbitego – Jasne pole, Ciemne pole, polaryzacja, DIC – kontrast Nomarskiego,
Zapis obrazu w wielu formatach, co najmniej: TIF, BMP, JPG, JPEG2000, PCX, TGA, PSD, WMF, EMF, RAS, PCT, PNG, CMP, SGI, VSI, AVI, BigTIFF,
pomiary stereologiczne, dokonywanie przeliczeń na wybrane parametry stereologiczne
archiwizacja i wizualizacja wyników w postaci tabel i wykresów
pojedyncze („stop-klatka”) i sekwencyjne pobieranie obrazu (klatki obrazu w ustalonych odstępach czasowych)
możliwość składania obrazów wielkoformatowych próbek nie mieszczących się w polu widzenia danego obiektywu przy zachowaniu wszystkich parametrów optycznych
Możliwość uzyskiwania zdjęć z pogłębioną głębią ostrości
możliwość ustalenia restrykcji (ograniczeń) w stosunku do mierzonych elementów, tak aby możliwe było pomierzenie tylko elementów spełniających określone kryteria wymiaru lub kształtu
binaryzacja obrazu w reprezentacji RGB lub HSI; RGB – możliwość progowania po kolorze, HSI – możliwość progowania po odcieniach szarości lub nasycenia
automatyczne i ręczne selekcjonowanie obiektów do pomiaru
automatyczne i manualne pomiary minimum: pola powierzchni, długości, średnicy Fereta, obwodu, kąta, środka ciężkości, współczynnika okrągłości, wydłużenia, objętości względnej, współczynników kształtu i innych
kontrola balansu bieli w całym polu lub na wybranym fragmencie obrazu
statystyka przeprowadzonych pomiarów (średnia, odchylenie standardowe, minimum, maksimum i odpowiednie wykresy z ich dalszą edycją; liczba wielkości ze wspomnianą wyżej statystyką, gęstość i udział procentowy obiektów w polu lub wybranych polach)
zapis wyników : natywny (nie poprzez import/export) odczyt i zapis formatów plików: xls, xlsx, 
	TAK/NIE

	zainstalowany system operacyjny:
Obsługa minimum  512 GB pamięci RAM
Obsługa protokołu RDP w trybie klienta i hosta
Obsługa wielu monitorów
Funkcja szybkiego przełączania użytkowników
Funkcja tworzenia kopii zapasowych systemu po sieci LAN
Funkcja automatycznej zmiany drukarki domyślnej w zależności od podłączonej sieci komputerowej 
Obsługa dołączenia do domeny systemu Windows Server
Możliwość uruchomienia, obsługa i wsparcie techniczne dla zaoferowanego systemu operacyjnego świadczone przez producentów następującego użytkowanego przez Politechnikę oprogramowania:
- National Instruments LabView, Siemens NX8, Siemens SolidEdge, Autodesk AutoCAD, Autodesk Inventor, Autodesk 3Ds MAX, Adobe Design, Adobe Photoshop, CorelDraw, CorelCAD, Microsoft Office 2003/2007/2010, Microsoft Viso, Microsoft Project, Vmware Vsphere Client.
	TAK/NIE

	Zestaw komputerowy do obsługi mikroskopu i kamery, umożliwiający sprawną pracę oprogramowania mikroskopu i kamery
	TAK/NIE

	Kamera mikroskopowa (Do zainstalowania na mikroskopie optycznym)

	Kamera cyfrowa kolorowa
Matryca CCD o rozdzielczości nie mniejszej niż 5,07 mln efektywnych pikseli
Mocowanie do mikroskopu za pomocą adaptacji z gwintem typu C
Czas ekspozycji: minimum w zakresie 1/10000 – 160 sekund
Kontrola ekspozycji: automatyczna; ręczna
Pomiar ekspozycji: z całego pola; punktowy
Rozdzielczość zapisu: (co najmniej takie jak wymieniono) 2588x1960; 1292x980; 640x480 pikseli
Zapis obrazu w wielu formatach, co najmniej: TIF, BMP, JPG, JPEG2000, PCX, TGA, PSD, WMF, EMF, RAS, PCT, PNG, CMP, SGI, VSI, AVI, BigTIFF
Przesył obrazu do komputera na żywo z szybkością określoną dla każdej rozdzielczości i nie mniejszą niż: 
2588x1960 – 9 klatek/sekundę
640 x 480 – 33 klatek/sekundę
Przesyłanie obrazu do komputera za pomocą złącza FireWire 6-pin, możliwość podłączenia do sterownika jednocześnie trzech głowic kamer
	TAK/NIE




…………………………………
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu Wykonawcy)

 





























Załącznik nr 5-5 do SIWZ
										ZP/67/051/D/15
 ……………………………                                           ……..………………….,dn.………………………..
(pieczątka Wykonawcy)
OFERUJEMY
……………………………….
(Producent, model)
O następujących parametrach - właściwościach pomiarowych.
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE

	Prasa przeznaczona do ściskania - z pomiarem i zapisem siły ściskającej, przesunięcia, oraz czasu pomiaru 
	TAK/NIE

	Prasa musi być wyposażona w dwa przeciwbieżne siłowniki, sterowane oddzielnie, w sposób ręczny.
	TAK/NIE

	Całkowity nacisk prasy 2x minimum 30T
	TAK/NIE

	Siłowniki hydrauliczne muszą być zasilane niezależnie - osobnymi zestawami silnikowo-pompowymi, z osobnymi zaworami do płynnej regulacji maksymalnego ciśnienia oleju oraz osobnymi regulatorami do płynnej regulacji przepływu oleju. 
	TAK/NIE

	Prasa musi być wyposażona w siłowniki dwustronnego działania mocowane na kryzie przy dławicy
	TAK/NIE

	Maksymalny nacisk siłownika górnego minimum 30T
	TAK/NIE

	Maksymalny nacisk siłownika dolnego minimum 30T
	TAK/NIE

	Maksymalne ciśnienie w siłowniku nie wyższe niż 150 bar
	TAK/NIE

	Skok siłowników minimum 140 mm (dobrać zakres roboczy siłowników hydraulicznych siłowników i wysokości komory roboczej tak, aby przy maksymalnym wysunięciu tłoczysk uzyskać 10mm prześwitu pomiędzy powierzchniami atakującymi siłowników)
	

	Średnice tłoczysk nie mniejsze niż Ø120 mm
	TAK/NIE

	Zakończenie tłoczysk - otwór centralny nieprzelotowy dostosowany do sworznia nasadki mocowanej śrubami bocznymi. 
	TAK/NIE

	Wyposażenie tłoczyska górnego - nasadki mocowane w otworze centralnym tłoczyska górnego: płaska nasadka krótka minimum Ø129mm i L minimum 30mm - szt 1, nasadka długa płaska minimum Ø129mm i L minimum 180mm - szt. 1.
	TAK/NIE

	Wyposażenie tłoczyska dolnego - nakładany hydrauliczny miernik ciśnienia (siły nacisku) mocowana na sworzeń w tłoczysku, powierzchnia robocza minimum Ø180mm
	TAK/NIE

	Hydrauliczny miernik ciśnienia (siły nacisku) o wymiarach dostosowanych do średnicy tłoczyska dolnego, maksymalnym ciśnieniu pracy minimum 250bar, oraz nacisku minimalnym 60T
	TAK/NIE

	Prasa musi być w wykonaniu dwu częściowym tj. jedna część musi być w postaci ramy roboczej z siłownikami hydraulicznymi, czujkami i panelem sterującym, a druga część musi stanowić wolnostojący zasilacz hydrauliczny w obudowie ochronnej z włazem serwisowym i elementami sterującymi. Obie części muszą być połączone przewodami hydraulicznymi z wykorzystaniem szybkozłączy i przewodem elektrycznym wielożyłowym (zasilnie i sterowanie) na złączu przemysłowym.

	TAK/NIE

	Całkowita maksymalna wysokość prasy nie więcej niż 2000 mm
	

	Zajmowana powierzchnia nie więcej niż 1200x1000mm (prasa) + nie więcej niż 950x750mm (zasilacz)
	TAK/NIE

	Zakres roboczy siłowników hydraulicznych (40 ÷ 300 mm) lub szerszy
	TAK/NIE

	Wysokość dolnej powierzchni roboczej (stołu prasy) przy schowanym siłowniku 850 -1000 mm
	TAK/NIE

	Wysokość górnej powierzchni roboczej przy schowanym siłowniku 1200 - 1350 mm
	TAK/NIE

	Wymiary komory roboczej: szerokość minimum 380 mm głębokość min 400 mm
	TAK/NIE

	Wielkość dolnej płyty komory roboczej min  380 x400 mm
	TAK/NIE

	Zasilanie prasy: AC 400V 50Hz TN-S, 10A (wtyczka 16A TN-s)
	TAK/NIE

	Napęd pomp hydraulicznych silniki elektryczne o mocy min 1 kW, obr min 1400 obr/min, natężenie prądu min 2,5 do maks 6,3 A 
	TAK/NIE

	Sterowanie pracą prasy
	TAK/NIE

	1. Sterowanie kierunkiem wysuwu siłowników - ręczne na elektrozaworach w postaci przycisków na skrzyni sterowniczej (min 2 x 2 przyciski – góra/dół, awaryjny wyłącznik bezpieczeństwa, włącznik modułu pomiarowego, przycisk testu).
	TAK/NIE

	1. Prasa musi być wyposażona w: zawór regulacji maksymalnego ciśnienia na każdy siłownik osobno (2 szt.), regulator przepływu oleju na każdy siłownik osobno (2 szt), główny wyłącznik zasilania, awaryjny wyłącznik bezpieczeństwa, osobne włączniki pomp na panelu przednim obudowy agregatu zasilającego, główny wyłącznik zasilania 
	TAK/NIE

	1. Prasa musi być wyposażona w dotykowy kolorowy wyświetlacz HDI modułu pomiarowego z przezroczystą osłonką zamkną na klucz.
	TAK/NIE

	Moduł pomiarowo rejestrujący: urządzenie musi być wyposażone we wspólny moduł rejestrujący składający się z:
	TAK/NIE

	1. moduł rejestrujący z wyświetlaczem dotykowym, kolorowym o przekątnej min 5”, pamięci wewnętrznej min 1,3 GB i liczbie kanałów min 5 z portem komunikacyjnym typu USB, z możliwością wyświetlania min 4 pomiarów na jednym wykresie, z cyfrowym odczytem siły nacisku na obu siłownikach i hydraulicznym mierniku nacisku wyskalowanym w jednostkach siły nacisku: t, kN, kg; ciśnienia panującego w siłowniku za tłokiem, w barach i MPa oraz drogi przesuwu siłowników w mm – 1 szt
	TAK/NIE

	1. przetwornik ciśnienia o zakresie pomiarowym dostosowanym do ciśnienia w siłowniku, błąd podstawowy min ±0,2% zakresu, błąd od zmian napięcia zasilania 0,005%/V, histereza, powtarzalności ±0,05% zakresu; stabilność długookresowa ±0,1% / rok, błąd temperaturowy ±0,2% / 10°C – 2 szt
	TAK/NIE

	1. linowy przetwornik wysuwu siłowników z cyfrowym pomiarem przesuwu o zakresie pomiarowym minimum 0÷160 mm, błąd pomiarowy maksimum ±0,5% zakresu, powtarzalność pomiaru ±0,05% zakresu, błąd temperatury ±200 ppm / °C - 2 szt
	TAK/NIE

	1. przetwornik ciśnienia – hydrauliczny miernik nacisku o zakresie pomiarowym minimum 0÷250 bar, błąd podstawowy min ±0,2% zakresu, błąd od zmian napięcia zasilania 0,005%/V, histereza, powtarzalności ±0,05% zakresu; stabilność długookresowa ±0,1% / rok, błąd temperaturowy ±0,2% / 10°C – 1 szt
	TAK/NIE

	Urządzenie rejestrujące musi być zamontowane w skrzynce sterowniczej prasy wyposażone w oprogramowanie do wizualizacji wyników i ich przebiegu w czasie rzeczywistym, do wyświetlania na module pomiarowo rejestrującym oraz musi być wyposażony w program do archiwizacji i obróbki zapisanych wyników pomiarowych. Częstotliwość pomiarowa urządzenia pomiarowo rejestrującego powinna wynosić minimum 0,2 s
	TAK/NIE

	Wyposażenie:
	

	1. Laptop o przekątnej ekranu min 15,6”, wyjście HDMI, system operacyjny –ułatwiający konfigurowanie modułu pomiarowego, obsługę dodatkowego programu archiwizacyjnego i konieczny ze względu na wykorzystanie zewnętrznego monitora pokazowego 21,5”,
	TAK/NIE

	1. Monitor o przekątnej ekranu 21,5”, 5ms, FullHD, HDMI, panoramiczny, tuner TV – pokazowy podłączany do laptopa (bliźniaczy obraz) – 1 sztuka
	TAK/NIE

	1. Monitor telewizyjny o przekątnej minimum 42”, 100Hz, rozdzielczości obrazu minimum 1920x1080, FullHD, HDMI, panoramiczny 16:9 – do podłączenia kamery i wyświetlania obrazu z komory roboczej prasy – 1 sztuka
	TAK/NIE

	1. Kamera cyfrowa (FullHD) – od nagrywania obrazu i przesyłania obrazu na drugi monitor pokazowy. Kamera wyposażona w kartę SD 16GB – 1 szt.
	TAK/NIE

	1. Mocowanie kamery, mocowanie monitorów, kable, przewody, inne elementy złączne, potrzebne do podłączenia dodatkowych monitorów, laptopa i kamery itp.
	TAK/NIE

	1. Dwa dodatkowe gniazdka zasilające 230V z osłonkami w skrzynce sterowniczej 
	TAK/NIE

	Prasa musi być wyposażona w osłonę tylną stałą (odkręcaną) z materiału przeźroczystego i przednią uchylną wyposażoną w wizjer z przeźroczystego materiału bezpiecznego, połączoną z krańcowym wyłącznikiem bezpieczeństwa.
	TAK/NIE

	Komora (cała przestrzeń pod prasą) agregatu hydraulicznego musi być obudowana obudową z włazem serwisowym z wizjerem.
	TAK/NIE

	Możliwość odtwarzania wyników z modułu pomiarowego poprzez PC w czasie rzeczywistym.
	TAK/NIE







…………………………………
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu Wykonawcy)
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NALEŻY WYPEŁNIĆ MIEJSCA WYKROPKOWANE, 
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE
Przetarg na zakup wyposażenia pracowni przygotowywania zgładów Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej
	1. Przecinarka precyzyjna metalograficzna
	

	Precyzyjna przecinarka do cięcia różnych materiałów metalicznych i niemetalicznych o regulowanej prędkości obrotowej tarczy minimum w zakresie od 300 do 5000 obr/min lub szerszym oraz automatycznym przesuwie stolika, w co najmniej dwóch osiach
	TAK/NIE

	Zakres posuwu stolika w osi X (do przodu i do tyłu), co najmniej 200mm, w osi Y (na boki), co najmniej 80mm, w osi Z (góra dół), co najmniej 80mm
	TAK/NIE

	 Precyzja posuwu stolika w osi X min. 10μm, w osi Y min.1μm, w osi Z min. 10μm
	TAK/NIE

	 Urządzenie zapewnia płynną zmianę prędkości posuwu stolika w zakresie min. 0,005 do 6 mm/s
	TAK/NIE

	Praca z tarczami o średnicach minimum w zakresie od 70 do 203mm lub szerszym
	TAK/NIE

	Sterowanie urządzenia z pozycji wyświetlacza min. LCD 5” oraz poprzez joystick
	TAK/NIE

	Praca na urządzeniu w dwóch trybach ręcznej i automatycznej
	TAK/NIE

	Urządzenie wyposażone w zewnętrzny zbiornik chłodzący o pojemności min. 15 litrów i wydajności pompy min.7 litrów/minutę.
	TAK/NIE

	Zestaw zacisków i uchwytów umożliwiających mocowanie próbek o średnicy od 3 do 50mm i długości 200mm
	TAK/NIE

	Pozycjonowanie stolika oraz próbki ze wskazaniem cyfrowej wartości położenia na wyświetlaczu LCD oraz za pomocą lasera wskazującego miejsce cięcia precyzyjnego
	TAK/NIE

	Urządzenie wyposażone w system anty przeciążeniowy dla silnika oraz dostosowanie prędkości obrotów tarczy i posuwu stolika do aktualnego procesu cięcia
	TAK/NIE

	Wbudowane programy min.: cięcie diagonalne, cięcie pulsacyjne/ciągłe, ciecie do TEM, cięcie plastrowe z podaniem różnej grubości, cięcie z powrotem, cięcie odgórne z opuszczaniem tarczy
	TAK/NIE

	Urządzenie programowalne umożliwiające zapisanie co najmniej 15 programów z podaniem wszystkich parametrów cięcia, bazy materiałowej oraz podaniem własnej bazy materiałowej
	TAK/NIE

	Przecinarka wyposażona w przesuwne drzwi zapewniając łatwy dostęp do komory cięcia oraz minimalizująca przestrzeń pracy urządzenia
	TAK/NIE

	Zabezpieczenie przed otwarciem drzwi w czasie pracy oraz zabezpieczenie przed włączeniem urządzenia przy otwartych drzwiach
	TAK/NIE

	Konstrukcja przecinarki wykonana z materiału metalicznego nierdzewnego
	TAK/NIE

	Oświetlenie zmienno kierunkowe wewnątrz komory cięcia
	TAK/NIE

	Wymiary urządzenia nie mniejsze niż (SxWxG) 700mmx600mmx500mm
	TAK/NIE

	Zasilanie elektryczne 230 V / 50Hz
	TAK/NIE

	Urządzenie wyposażone w przyłącza wodne
	TAK/NIE

	Wymagane wyposażenie:
	TAK/NIE

	Tarcze korundowe do cięcia metali żelaznych (HV 500-800) 152x0,5x12,7mm w ilości 5szt
	TAK/NIE

	Tarcza diamentowa do cięcia węglików spiekanych i materiałów ceramicznych (HV >1200) 152x0,45x12,7mm w ilości 2 szt
	TAK/NIE

	Tarcze korundowe do cięcia metali nieżelaznych (HV 70-400) 152x0,5x12,7mm w ilości. 5szt
	TAK/NIE

	Tarcze korundowe do cięcia metali żelaznych (HV 400-800) 152x0,5x12,7mm w ilości. 5szt
	TAK/NIE

	Wbudowane przyłącze do odsysania mgły wodnej z komory cięcia
	TAK/NIE

	2. Szlifierko – polerka metalograficzna – 2 sztuki
	

	Szlifierko-polerka dwutalerzowa o średnicy talerza min. 250mm z płynnie regulowaną prędkością obrotową talerzy minimum w zakresie od 50 –600 obr/min. lub szerszym
	TAK/NIE

	Talerze przystosowane do pracy w systemie magnetycznym oraz za pomocą pierścienia dociskowego
	TAK/NIE

	System przeciw odpryskowy wody oraz przykrywa na przestrzeń roboczą
	TAK/NIE

	Wodny system oczyszczania przestrzeni roboczej
	TAK/NIE

	Konstrukcja urządzenia wykonana ze stopu metalu odpornego na korozję
	TAK/NIE

	Zasilanie 230V /50Hz
	TAK/NIE

	Urządzenie wyposażone w przyłącza wodne
	TAK/NIE

	Szybki system wymiany talerzy do pracy „klik-klak”
	TAK/NIE

	Wymagane wyposażenie:
	

	papiery ścierne P600, P800, P1000, P1200, sukna do polerowania różnych materiałów w ilości po 5szt
	TAK/NIE

	Zewnętrzny dotykowy wyświetlacz min LCD 5” do zapisywania danych z procesu szlifowania
	TAK/NIE




…………………………………
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu Wykonawcy)
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