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  Załącznik nr 5-2 do SIWZ
										ZP/67/051/D/15

 ……………………………                                           ……..………………….,dn.………………………..
(pieczątka Wykonawcy)


OFERUJEMY
……………………………….
(Producent, model)
O następujących parametrach - właściwościach pomiarowych.


NALEŻY WYPEŁNIĆ MIEJSCA WYKROPKOWANE, 
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE

	Pojemność reaktora w przedziale od 1800 do3800ml,
	TAK/NIE

	Temperatura pracy do ..........................st. C,

	Ciśnienie pracy przy 300 st. C ………… Bar,

	Możliwość grzania elektrycznego
	TAK/NIE

	Czujnik ciśnienia do………..Bar

	
Czujnik temperatury zewnętrzny (na zewnątrz komory reakcyjnej),
	TAK/NIE

	Czujnik temperatury wewnątrz komory reakcyjnej,
	TAK/NIE

	Wejście gazowe z zaworem - możliwość napełniania komory reaktora gazem z butli
	TAK/NIE

	Cyfrowy sterownik (kontroler) temperatury i ciśnienia - możliwość ustawienia kilkustopniowego równoległego programu ciśnieniowego i temperaturowego,
	TAK/NIE

	Zestaw narzędzi pozwalający na obsługę reaktora.
 
	TAK/NIE

	Ręczny zawór wentylujący
	TAK/NIE

	Stojak
	TAK/NIE

	Połączenia w obrębie reaktora typu ………...-…………..
	

	Reaktory wykonany ze stopu metali odpornych na korozję w środowisku wodnym
	TAK/NIE

	Uszczelka reaktora wykonana z metalu
	TAK/NIE





…………………………………
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu Wykonawcy)


	Załącznik nr 5-3 do SIWZ
										ZP/67/051/D/15

 ……………………………                                           ……..………………….,dn.………………………..
(pieczątka Wykonawcy)
OFERUJEMY
……………………………….
(Producent, model)
O następujących parametrach - właściwościach pomiarowych.
NALEŻY WYPEŁNIĆ MIEJSCA WYKROPKOWANE, 
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE
	WYMAGANIA TECHNOLOGICZNE I KONSTRUKCYJNE

	Pojemność ………… l.

	Nie mniej niż dwie półki, o nośności min. 20 kg każda. Możliwość zamontowania dodatkowych półek. 
	TAK/NIE

	Masa pustego urządzenia poniżej 100 kg. 

	TAK/NIE

	Komora robocza wykonana ze stali nierdzewnej. Komora robocza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym lub systemem bezpieczeństwa odcinającym zasilanie
	TAK/NIE

	Przeszklone drzwi umożliwiające obserwację. 
	TAK/NIE

	Temperatura grzania minimum do 200°C, z regulacją temperatury z dokładnością do jednego stopnia lub lepszą
	TAK/NIE

	Cyfrowa regulacja temperatury.

	TAK/NIE

	Czas nagrzewania do 70-100°C do 80 minut, do 150-200°C nie więcej niż 115 minut. 
	TAK/NIE

	podciśnienie końcowe  max/ 0,01 mbar.

	TAK/NIE

	Licznik czasu pracy.

	TAK/NIE

	Możliwość suszenia lekkich, sypkich próbek bez ryzyka ich rozpylenia
	TAK/NIE

	Chemicznie odporna pompa próżniowa w zestawie. Zestaw podłączeniowy pomp próżniowych zawierający minimum: pierścienie, dysze, przewody. 

	TAK/NIE

	BEZPIECZEŃSTWO I HIGIENA PRACY

	Termostat bezpieczeństwa. 

	TAK/NIE

	Sygnalizacją alarmu temperatury. 

	TAK/NIE

	Pomiar aktualnego ciśnienia wewnątrz komory
	TAK/NIE

	Uszczelka ognioszczelna. 

	TAK/NIE

	Ochrona przed kroplami padającymi pod dowolnym kątem, ze wszystkich stron.
	TAK/NIE

	Ochrona przed wnikaniem pyłu w ilościach zakłócających pracę urządzenia.

	TAK/NIE

	Dokumentacja techniczna. 

	TAK/NIE

	Instrukcja obsługi.

	TAK/NIE




…………………………………
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu Wykonawcy)




Załącznik nr 5-4 do SIWZ
ZP/67/051/D/15
									
 ……………………………                                           ……..………………….,dn.………………………..
(pieczątka Wykonawcy)
OFERUJEMY
……………………………….
(Producent, model)
O następujących parametrach - właściwościach pomiarowych 
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE
	Mikroskop metalograficzny

	Statyw mikroskopu metalograficznego o konstrukcji odpornej na drgania, współosiowe pokrętła śrub mikrometrycznej i makrometrycznej po obu stronach mikroskopu do ustawienia ostrości. Najmniejsza wielkość podziałki na śrubie mikrometrycznej nie większa niż 1 mikrometr. Zakres ruchu w osi Z co najmniej 25 mm. Mikroskop zapewniający pracę  w świetle odbitym z wbudowanym układem zasilania o mocy minimum 100W z płynną regulacją natężenia światła 
	TAK/NIE

	Układ oświetlenia do światła odbitego z przysłoną polową oraz aperturową, z układem oświetlenia do jasnego i ciemnego pola, z gniazdami: polaryzatora, analizatora i filtrów
	TAK/NIE

	Lampa oświetlacza o mocy min. 100W z wbudowanym kolektorem oraz wbudowanym odbłyśnikiem z tyłu lub o mocy minimum 50 W z wbudowanym tylnym zwierciadłem eliptycznym
	TAK/NIE

	Rewolwer - miska obiektywowa co najmniej 5-cio pozycyjna kodowana. Rewolwer                      dla obiektywów ciemnopolowych
	TAK/NIE

	Stolik bez uchwytów preparatowych o zakresie ruchu minimum 75mm(X) x 50mm(Y) z płytką metalową do pracy w świetle odbitym. Nośność stolika minimum 1000g. Możliwość obserwacji próbek o wysokości do minimum 38 mm. Możliwość rozbudowania mikroskopu o dodatkowe elementy umożliwiające obserwacje próbek o wysokości do co najmniej 73 mm. 
	TAK/NIE

	Układ optyki korygowanej do nieskończoności z kompletem obiektywów o długości optycznej nie większej niż 60 mm klasy co najmniej Plan-fluorytowej dedykowanych do pracy w świetle odbitym w technikach Jasne Pole, Ciemne Pole, Kontrast Interferencyjny Nomarskiego DIC o parametrach apertury numerycznej (N.A) i odległości roboczej (W.D.) nie gorszych niż:
Plan Fluoryt 5x, (NA/WD: 0.15/12,0mm)
Plan Fluoryt 10x, (NA/WD: 0.30/6,5mm)
Plan Fluoryt 20x, (NA/WD: 0.45/3,0mm)
Plan Fluoryt 50x (NA/WD: 0.80/1.00mm)
Plan Fluoryt 100x (NA/WD: 0.90/1.00mm)

	TAK/NIE

	Nasadka trinokularowa trójpozycyjna z podziałem światła 100/0; 20/80 i 0/100, okulary              o powiększeniu podanym 10x i o polu widzenia minimum 22mm z regulacją dioptryjną minimum ±5 dpt każdy
	TAK/NIE

	
Wyposażenia do pracy z technikami interferencyjnymi:
obracany polaryzator
analizator
wsuwka do Różnicowego Kontrastu Interferencyjnego DIC
komplet obiektywów do pracy w technice Różnicowego Kontrastu Interferencyjnego DIC
	TAK/NIE

	
Oprogramowanie do sterowania kamerą oraz do analizy obrazu
powiększenia automatycznie odczytywane przez oprogramowanie, zdjęcia automatycznie wykalibrowane,
pełne sterowanie kamerą – rozdzielczości, balans bieli, wzmocnienia, sposób pomiaru ekspozycji, w menu sterowania kamerą możliwość zdefiniowania zestawu ustawień kontrastu i trybu pracy kamery dla różnych technik obserwacji w tym dla światła odbitego – Jasne pole, Ciemne pole, polaryzacja, DIC – kontrast Nomarskiego,
Zapis obrazu w wielu formatach, co najmniej: TIF, BMP, JPG, JPEG2000, PNG, AVI, 
pomiary stereologiczne, dokonywanie przeliczeń na wybrane parametry stereologiczne
archiwizacja i wizualizacja wyników w postaci tabel i wykresów
pojedyncze („stop-klatka”) i sekwencyjne pobieranie obrazu (klatki obrazu w ustalonych odstępach czasowych)
możliwość składania obrazów wielkoformatowych próbek nie mieszczących się w polu widzenia danego obiektywu przy zachowaniu wszystkich parametrów optycznych
Możliwość uzyskiwania zdjęć z pogłębioną głębią ostrości
możliwość ustalenia restrykcji (ograniczeń) w stosunku do mierzonych elementów, tak aby możliwe było pomierzenie tylko elementów spełniających określone kryteria wymiaru lub kształtu
binaryzacja obrazu w reprezentacji RGB lub HSI; RGB – możliwość progowania po kolorze, HSI – możliwość progowania po odcieniach szarości lub nasycenia
automatyczne i ręczne selekcjonowanie obiektów do pomiaru
automatyczne i manualne pomiary minimum: pola powierzchni, długości, średnicy Fereta, obwodu, kąta, środka ciężkości, współczynnika okrągłości, wydłużenia, objętości względnej, współczynników kształtu i innych
kontrola balansu bieli w całym polu lub na wybranym fragmencie obrazu
statystyka przeprowadzonych pomiarów (średnia, odchylenie standardowe, minimum, maksimum i odpowiednie wykresy z ich dalszą edycją; liczba wielkości ze wspomnianą wyżej statystyką, gęstość i udział procentowy obiektów w polu lub wybranych polach)
zapis wyników: jako pliki txt,xls oraz odczyt i zapis analizowanych obrazów wraz z wynikami w przypadku plików nieskompresowanych(np.tiff), 
	TAK/NIE

	zainstalowany system operacyjny:
Obsługa minimum  512 GB pamięci RAM
Obsługa protokołu RDP w trybie klienta i hosta
Obsługa wielu monitorów
Funkcja szybkiego przełączania użytkowników
Funkcja tworzenia kopii zapasowych systemu po sieci LAN
Funkcja automatycznej zmiany drukarki domyślnej w zależności od podłączonej sieci komputerowej 
Obsługa dołączenia do domeny systemu Windows Server
Możliwość uruchomienia, obsługa i wsparcie techniczne dla zaoferowanego systemu operacyjnego świadczone przez producentów następującego użytkowanego przez Politechnikę oprogramowania:
- National Instruments LabView, Siemens NX8, Siemens SolidEdge, Autodesk AutoCAD, Autodesk Inventor, Autodesk 3Ds MAX, Adobe Design, Adobe Photoshop, CorelDraw, CorelCAD, Microsoft Office 2003/2007/2010, Microsoft Viso, Microsoft Project, Vmware Vsphere Client.
	TAK/NIE

	Zestaw komputerowy do obsługi mikroskopu i kamery, umożliwiający sprawną pracę oprogramowania mikroskopu i kamery
	TAK/NIE

	Kamera mikroskopowa (Do zainstalowania na mikroskopie optycznym)

	Kamera cyfrowa kolorowa
Matryca CCD o rozdzielczości nie mniejszej niż 5,07 mln efektywnych pikseli
Mocowanie do mikroskopu za pomocą adaptacji z gwintem typu C
Czas ekspozycji: minimum w zakresie 1/10000 – min. 60 sekund
Kontrola ekspozycji: automatyczna; ręczna
Pomiar ekspozycji: z całego pola; punktowy
Rozdzielczość zapisu: (co najmniej takie jak wymieniono) 2560x1920; 1280x960; 640x480 pikseli
Zapis obrazu w wielu formatach, co najmniej: TIF, BMP, JPG, JPEG2000 PNG, AVI, 
Przesył obrazu do komputera na żywo z szybkością określoną dla każdej rozdzielczości i nie mniejszą niż: 
2560x1920 – 4.4 klatek/sekundę
640 x 480 – 21 klatek/sekundę
Przesyłanie obrazu do komputera za pomocą złącza FireWire 6-pin, możliwość podłączenia do sterownika trzech głowic kamer
	TAK/NIE




…………………………………
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu Wykonawcy)

 





































Załącznik nr 5-6 do SIWZ
										ZP/67/051/D/15
 ……………………………                                           ……..………………….,dn.………………………..
(pieczątka Wykonawcy)
OFERUJEMY
……………………………….
(Producent, model)
O następujących parametrach - właściwościach pomiarowych.
NALEŻY WYPEŁNIĆ MIEJSCA WYKROPKOWANE, 
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE
Przetarg na zakup wyposażenia pracowni przygotowywania zgładów Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej
	1. Przecinarka precyzyjna metalograficzna
	

	Precyzyjna przecinarka do cięcia różnych materiałów metalicznych i niemetalicznych o regulowanej prędkości obrotowej tarczy minimum w zakresie od 300 do 5000 obr/min lub szerszym oraz automatycznym przesuwie stolika, w co najmniej dwóch osiach. Moc silnika …….0,75 kW
	TAK/NIE

	Zakres posuwu stolika w osi X (do przodu i do tyłu), co najmniej 200mm, w osi Y (na boki), co najmniej 80mm, w osi Z (góra dół), co najmniej 80mm
	TAK/NIE

	 Precyzja posuwu stolika w osi X min. 100μm, w osi Y min.100μm, w osi Z min. 10μm
	TAK/NIE

	 Urządzenie zapewnia płynną zmianę prędkości posuwu stolika w zakresie min. 0,005 do 6 mm/s
	TAK/NIE

	Praca z tarczami o średnicach minimum w zakresie od 70 do 203mm lub szerszym
	TAK/NIE

	Sterowanie urządzenia z pozycji wyświetlacza min. LCD 5” oraz poprzez joystick
	TAK/NIE

	Praca na urządzeniu w dwóch trybach ręcznej i automatycznej
	TAK/NIE

	Urządzenie wyposażone w zewnętrzny zbiornik chłodzący o pojemności min. 15 litrów i wydajności pompy min.7 litrów/minutę.
	TAK/NIE

	Zestaw zacisków i uchwytów umożliwiających mocowanie próbek o średnicy od 3 do 50mm i długości 200mm
	TAK/NIE

	Pozycjonowanie stolika oraz próbki ze wskazaniem cyfrowej wartości położenia na wyświetlaczu LCD oraz za pomocą lasera wskazującego miejsce cięcia precyzyjnego
	TAK/NIE

	Urządzenie wyposażone w system antyprzeciążeniowy obrotów dostosowujący prędkość posuwu stolika przy stałej prędkości obrotowej tarczy, do aktualnego procesu cięcia
	TAK/NIE

	Wbudowane programy min.: cięcie diagonalne, cięcie pulsacyjne, cięcie ciągłe, ciecie na plastry z zadaną różną grubością oraz kompensacją grubości tarczy, cięcie tarczy ręczne z kontrolą obciążenia
	TAK/NIE

	Czytelne obrazkowe menu sterowania ułatwiające obsługę urządzenia
	TAK/NIE

	Urządzenie programowalne umożliwiające zapisanie co najmniej 15 programów z podaniem wszystkich parametrów cięcia, bazy materiałowej oraz podaniem własnej bazy materiałowej
	TAK/NIE

	Przecinarka wyposażona w przesuwne drzwi/podnoszoną klapę zapewniając łatwy dostęp do komory cięcia oraz minimalizująca przestrzeń pracy urządzenia
	TAK/NIE

	Zabezpieczenie przed otwarciem drzwi w czasie pracy oraz zabezpieczenie przed włączeniem urządzenia przy otwartych drzwiach
	TAK/NIE

	Konstrukcja przecinarki wykonana z materiału metalicznego nierdzewnego
	TAK/NIE

	Oświetlenie zmienno kierunkowe wewnątrz komory cięcia
	TAK/NIE

	Wymiary urządzenia nie mniejsze niż (SxWxG) 700mmx500mmx500mm
	TAK/NIE

	Zasilanie elektryczne 230 V / 50Hz
	TAK/NIE

	Urządzenie wyposażone w przyłącza wodne
	TAK/NIE

	Wymagane wyposażenie:
	TAK/NIE

	Tarcze korundowe do cięcia metali żelaznych (HV 500-800) 152x0,5x12,7mm w ilości 5szt  i Tarcze korundowe do cięcia metali żelaznych (HV 400-800) 152x0,5x12,7mm w ilości. 5szt lub 180x0,5x25,4 mm w liczbie 10 szt.
	TAK/NIE

	Tarcza diamentowa do cięcia węglików spiekanych i materiałów ceramicznych (HV >1200) 152x0,45x12,7mm w ilości 2 szt lub 150x0,6x12,7 mm w liczbie 3 szt.
	TAK/NIE

	Tarcze korundowe do cięcia metali nieżelaznych (HV 70-400) 152x0,5x12,7mm w ilości. 5szt lub 100x0,3x12,7 w liczbie 10 szt.
	TAK/NIE

	lub 180x0,5x25,4 mm w liczbie 10 szt.
	TAK/NIE

	Wbudowane przyłącze do odsysania mgły wodnej z komory cięcia
	TAK/NIE

	2. Szlifierko – polerka metalograficzna – 2 sztuki
	

	Szlifierko-polerka dwutalerzowa o średnicy talerza min. 250mm z płynnie regulowaną prędkością obrotową talerzy minimum w zakresie od 50 –600 obr/min. lub szerszym
	TAK/NIE

	Talerze przystosowane do pracy w systemie magnetycznym oraz za pomocą pierścienia dociskowego
	TAK/NIE

	System przeciw odpryskowy wody oraz przykrywa na przestrzeń roboczą
	TAK/NIE

	Wodny system oczyszczania przestrzeni roboczej
	TAK/NIE

	Konstrukcja urządzenia wykonana ze stopu metalu odpornego na korozję
	TAK/NIE

	Zasilanie 230V /50Hz, Moc silnika …..kW
	TAK/NIE

	Urządzenie wyposażone w przyłącza wodne
	TAK/NIE

	Szybki system wymiany talerzy do pracy „klik-klak”
	TAK/NIE

	Wymagane wyposażenie:
	

	papiery ścierne P600, P800, P1000, P1200 niesamoprzylepne w liczbie po 100 szt., sukna do polerowania różnych materiałów w ilości po 5szt
	TAK/NIE

	Zewnętrzny dotykowy wyświetlacz min LCD 3,5” do zapisywania danych z procesu szlifowania
	TAK/NIE




…………………………………
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu Wykonawcy)























Załącznik nr 8b do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA REAKTORA WYSOKOCIŚNIENIOWEGO-AUTOKLAWU


Pojemność reaktora  powinna się mieścić w przedziale od 1800ml do 3800ml, 
Temperatura pracy do minimum 350 st. C, 
ciśnienie pracy przy 300 st. C – przynajmniej 300 Bar, 
Możliwość grzania elektrycznego, 
Czujnik ciśnienia co najmniej do 350 Bar, 
Czujnik temperatury zewnętrzny (na zewnątrz komory reakcyjnej), 
Czujnik temperatury wewnątrz komory reakcyjnej, 
Wejście gazowe z zaworem - możliwość napełniania komory reaktora gazem z butli, 
Cyfrowy Sterownik (kontroler) temperatury i ciśnienia - możliwość ustawienia kilkustopniowego równoległego programu ciśnieniowego i temperaturowego, 
Zestaw narzędzi pozwalający na obsługę reaktora.

Ręczny zawór wentylujący 
Stojak
Zastosowanie połączeń w obrębie reaktora typu metal-metal lub metal-ceramika
Wykonanie reaktora ze stopu metali odpornych na korozję w środowisku wodnym
Wymagane jest by uszczelka reaktora była metalowa 
Instalacja i przeprowadzenie szkolenia dla minimum 3 Pracowników Zamawiającego
Gwarancja minimum 12 miesięcy
































Załącznik nr 8c do SIWZ


OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA– SUSZARKI PRÓŻNIOWEJ


Suszarka próżniowa

WYMAGANIA TECHNOLOGICZNE I KONSTRUKCYJNE

Pojemność nie mniej niż 50 l.
Nie mniej niż dwie półki, o nośności min. 20 kg każda. Możliwość zamontowania dodatkowych półek. 
Masa pustego urządzenia poniżej 100 kg. 

Komora robocza wykonana ze stali nierdzewnej. Komora robocza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym lub systemem bezpieczeństwa odcinającym zasilanie
Przeszklone drzwi umożliwiające obserwację. 

Temperatura grzania minimum do 200°C, z regulacją temperatury z dokładnością do jednego stopnia lub lepszą. 
Cyfrowa regulacja temperatury.
Czas nagrzewania do 70-100°C do 80 minut, do 150-200°C nie więcej niż 115 minut. 
Dopuszczalne podciśnienie końcowe  max/ 0,01 mbar.
Licznik czasu pracy.
Możliwość suszenia lekkich, sypkich próbek bez ryzyka ich rozpylenia.
Chemicznie odporna pompa próżniowa w zestawie. Zestaw podłączeniowy pomp próżniowych zawierający minimum: pierścienie, dysze, przewody. 

BEZPIECZEŃSTWO I HIGIENA PRACY

Termostat bezpieczeństwa. 
Sygnalizacją alarmu temperatury. 
Pomiar aktualnego ciśnienia wewnątrz komory. 
Uszczelka ognioszczelna. 
Ochrona przed kroplami padającymi pod dowolnym kątem, ze wszystkich stron. 
Ochrona przed wnikaniem pyłu w ilościach zakłócających pracę urządzenia.

Instalacja wraz z przeprowadzeniem szkolenia dla minimum 3 Pracowników Zamawiającego
Dokumentacja techniczna.
Instrukcja obsługi.
Gwarancja – min. 24 miesiące












Załącznik nr 8d do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA– MIKROSKOPU METALOGRAFICZNEGO Z KAMERĄ

Mikroskop metalograficzny
Wymagania:
1. Statyw mikroskopu metalograficznego o konstrukcji odpornej na drgania, współosiowe pokrętła śrub mikrometrycznej i makrometrycznej po obu stronach mikroskopu do ustawienia ostrości. Najmniejsza wielkość podziałki na śrubie mikrometrycznej nie większa niż 1 mikrometr. Zakres ruchu w osi Z co najmniej 25 mm. Mikroskop zapewniający pracę                   w świetle odbitym z wbudowanym układem zasilania o mocy minimum 100W z płynną regulacją natężenia światła 
2. Układ oświetlenia do światła odbitego z przysłoną polową oraz aperturową, z układem oświetlenia do jasnego i ciemnego pola, z gniazdami: polaryzatora, analizatora i filtrów
3. Lampa oświetlacza o mocy min. 100W z wbudowanym kolektorem oraz wbudowanym odbłyśnikiem z tyłu lub o mocy minimum 50 W z wbudowanym tylnym zwierciadłem eliptycznym
4. Rewolwer - miska obiektywowa co najmniej 5-cio pozycyjna kodowana. Rewolwer                      dla obiektywów ciemnopolowych
5. Stolik bez uchwytów preparatowych o zakresie ruchu minimum 75mm(X) x 50mm(Y)                 z płytką metalową do pracy w świetle odbitym. Nośność stolika minimum 1000g. Możliwość obserwacji próbek o wysokości do minimum 38 mm. Możliwość rozbudowania mikroskopu o dodatkowe elementy umożliwiające obserwacje próbek o wysokości do co najmniej 73 mm. 
6. Układ optyki korygowanej do nieskończoności z kompletem obiektywów o długości optycznej nie większej niż 60mm klasy co najmniej Plan-fluorytowej dedykowanych do pracy w świetle odbitym w technikach Jasne Pole, Ciemne Pole, Kontrast Interferencyjny Nomarskiego DIC o parametrach apertury numerycznej (N.A) i odległości roboczej (W.D.) nie gorszych niż:
· Plan Fluoryt 5x, (NA/WD: 0.15/12,0mm)
· Plan Fluoryt 10x, (NA/WD: 0.30/6,5mm)
· Plan Fluoryt 20x, (NA/WD: 0.45/3,0mm)
· Plan Fluoryt 50x (NA/WD: 0.80/1.00mm)
· Plan Fluoryt 100x (NA/WD: 0.90/1.00mm)
7. Nasadka trinokularowa trójpozycyjna z podziałem światła 100/0; 20/80 i 0/100, okulary              o powiększeniu podanym 10x i o polu widzenia minimum 22mm z regulacją dioptryjną minimum ±5 dpt każdy
8. Wyposażenia do pracy z technikami interferencyjnymi:
· obracany polaryzator
· analizator
· wsuwka do Różnicowego Kontrastu Interferencyjnego DIC
· komplet obiektywów do pracy w technice Różnicowego Kontrastu Interferencyjnego DIC

9. Oprogramowanie do sterowania kamerą oraz do analizy obrazu
· powiększenia automatycznie odczytywane przez oprogramowanie, zdjęcia automatycznie wykalibrowane
· pełne sterowanie kamerą – rozdzielczości, balans bieli, wzmocnienia, sposób pomiaru ekspozycji, w menu sterowania kamerą możliwość zdefiniowania zestawu ustawień kontrastu i trybu pracy kamery dla różnych technik obserwacji w tym dla światła odbitego – Jasne pole, Ciemne pole, polaryzacja, DIC – kontrast Nomarskiego
· Zapis obrazu w wielu formatach, co najmniej: TIF, BMP, JPG, JPEG2000, PNG, ,AVI, 
· pomiary stereologiczne, dokonywanie przeliczeń na wybrane parametry stereologiczne
· archiwizacja i wizualizacja wyników w postaci tabel i wykresów
· pojedyncze („stop-klatka”) i sekwencyjne pobieranie obrazu (klatki obrazu w ustalonych odstępach czasowych)
· możliwość składania obrazów wielkoformatowych próbek nie mieszczących się w polu widzenia danego obiektywu przy zachowaniu wszystkich parametrów optycznych
· Możliwość uzyskiwania zdjęć z pogłębioną głębią ostrości
· możliwość ustalenia restrykcji (ograniczeń) w stosunku do mierzonych elementów, tak aby możliwe było pomierzenie tylko elementów spełniających określone kryteria wymiaru lub kształtu
· binaryzacja obrazu w reprezentacji RGB lub HSI; RGB – możliwość progowania po kolorze, HSI – możliwość progowania po odcieniach szarości lub nasycenia
· automatyczne i ręczne selekcjonowanie obiektów do pomiaru
· automatyczne i manualne pomiary minimum: pola powierzchni, długości, średnicy Fereta, obwodu, kąta, środka ciężkości, współczynnika okrągłości, wydłużenia, objętości względnej, współczynników kształtu i innych
· kontrola balansu bieli w całym polu lub na wybranym fragmencie obrazu
· statystyka przeprowadzonych pomiarów (średnia, odchylenie standardowe, minimum, maksimum i odpowiednie wykresy z ich dalszą edycją; liczba wielkości ze wspomnianą wyżej statystyką, gęstość i udział procentowy obiektów w polu               lub wybranych polach)
· zapis wyników : zapis wyników jako pliki txt,xls oraz odczyt i zapis analizowanych obrazów wraz z wynikami w przypadku plików nieskompresowanych(np.tiff)
· zainstalowany system operacyjny:
•	Obsługa minimum  512 GB pamięci RAM
•	Obsługa protokołu RDP w trybie klienta i hosta
•	Obsługa wielu monitorów
•	Funkcja szybkiego przełączania użytkowników
•	Funkcja tworzenia kopii zapasowych systemu po sieci LAN
•	Funkcja automatycznej zmiany drukarki domyślnej w zależności od podłączonej sieci komputerowej 
•	Obsługa dołączenia do domeny systemu Windows Server
•	Możliwość uruchomienia, obsługa i wsparcie techniczne dla zaoferowanego systemu operacyjnego świadczone przez producentów następującego użytkowanego przez Politechnikę oprogramowania:
- National Instruments LabView, Siemens NX8, Siemens SolidEdge, Autodesk AutoCAD, Autodesk Inventor, Autodesk 3Ds MAX, Adobe Design, Adobe Photoshop, CorelDraw, CorelCAD, Microsoft Office 2003/2007/2010, Microsoft Viso, Microsoft Project, Vmware Vsphere Client.
10. Zestaw komputerowy do obsługi mikroskopu i kamery, umożliwiający sprawną pracę oprogramowania mikroskopu i kamery

Kamera mikroskopowa 
(Do zainstalowania na mikroskopie optycznym)
Wymagania:
Kamera cyfrowa kolorowa
· Matryca CCD o rozdzielczości nie mniejszej niż 5,07 mln efektywnych pikseli
· Mocowanie do mikroskopu za pomocą adaptacji z gwintem typu C
· Czas ekspozycji: minimum w zakresie 1/10000 – min.60 sekund
· Kontrola ekspozycji: automatyczna; ręczna
· Pomiar ekspozycji: z całego pola; punktowy
· Rozdzielczość zapisu: (co najmniej takie jak wymieniono) 2560x1920; 1280x960; 640x480 pikseli
· Zapis obrazu w wielu formatach, co najmniej: TIF, BMP, JPG, JPEG2000, PNG, AVI,
· Przesył obrazu do komputera na żywo z szybkością określoną dla każdej rozdzielczości i nie mniejszą niż: 
· 2560x1920 – 4.4 klatek/sekundę
· 640 x 480 – 21 klatek/sekundę
· Przesyłanie obrazu do komputera za pomocą złącza FireWire 6-pin, możliwość podłączenia do sterownika trzech głowic kamer
· Instalacja zestawu wraz z 8godzinnym szkoleniem minimum 3 Pracowników Zamawiającego
· Gwarancja na mikroskop z kamerą musi wynosić minimum 24 miesiące






































Załącznik nr 8f do SIWZ

 OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA – PRZECINARKI DO METALI I POLEREK


1. Przecinarka precyzyjna metalograficzna
Opis przedmiotu zamówienia:
• Precyzyjna przecinarka do cięcia różnych materiałów metalicznych i niemetalicznych o regulowanej prędkości obrotowej tarczy minimum w zakresie od 300 do 5000 obr/min lub szerszym oraz automatycznym przesuwie stolika, w co najmniej dwóch osiach
Moc silnika nie mniejsza niż 0,75 kW
• Zakres posuwu stolika w osi X (do przodu i do tyłu), co najmniej 200mm, w osi Y (na boki), co najmniej 80mm, w osi Z (góra dół), co najmniej 80mm
• Precyzja posuwu stolika w osi X min. 100μm, w osi Y min.100μm, w osi Z min. 10μm
• Urządzenie zapewnia płynną zmianę prędkości posuwu stolika w zakresie min. 0,005 do 6 mm/s
• Praca z tarczami o średnicach minimum w zakresie od 70 do 203mm lub szerszym
• Sterowanie urządzenia z pozycji wyświetlacza min. LCD 5” oraz poprzez joystick
• Praca na urządzeniu w dwóch trybach ręcznej i automatycznej
• Urządzenie wyposażone w zewnętrzny zbiornik chłodzący o pojemności min. 15 litrów i wydajności pompy min.7 litrów/minutę.
• Zestaw zacisków i uchwytów umożliwiających mocowanie próbek o średnicy od 3 do 50mm i długości 200mm
• Pozycjonowanie stolika oraz próbki ze wskazaniem cyfrowej wartości położenia na wyświetlaczu LCD oraz za pomocą lasera wskazującego miejsce cięcia precyzyjnego
• Urządzenie wyposażone w system antyprzeciążeniowy  dostosowujący prędkośćposuwu stolika,przy stałej prędkości obrotowej tarczy, do aktualnego procesu cięcia
• Wbudowane programy min.: cięcie diagonalne, cięcie pulsacyjne, cięcieciągłe, , cięcie na plastry z zadaną różną grubością oraz kompensacją grubości tarczy, , cięcie ręczne z kontrolą obciążenia• Urządzenie programowalne umożliwiające zapisanie co najmniej 15 programów z podaniem wszystkich parametrów cięcia, bazy materiałowej oraz podaniem własnej bazy materiałowej
Czytelne obrazkowe menu sterowania ułatwiające obsługę urządzenia
• Przecinarka wyposażona w drzwi/podnoszoną klapę zapewniając łatwy dostęp do komory cięcia oraz minimalizująca przestrzeń pracy urządzenia 
• Zabezpieczenie przed otwarciem drzwi w czasie pracy oraz zabezpieczenie przed włączeniem urządzenia przy otwartych drzwiach
• Konstrukcja przecinarki wykonana z materiału metalicznego nierdzewnego
• Oświetlenie zmienno kierunkowe wewnątrz komory cięcia
• Wymiary urządzenia nie mniejsze niż (SxWxG) 700mmx500mmx500mm
• Zasilanie elektryczne 230 V / 50Hz
• Urządzenie wyposażone w przyłącza wodne

Wymagane wyposażenie:
• Tarcze korundowe do cięcia metali żelaznych (HV 500-800) 152x0,5x12,7mm w ilości 5szt oraz Tarcze korundowe do cięcia metali żelaznych (HV 400-800) 152x0,5x12,7mm w ilości. 5szt
Lub 180mmx0,5x25,4 – 10 sztuk
• Tarcza diamentowa do cięcia węglików spiekanych i materiałów ceramicznych (HV >1200) 152x0,45x12,7mm w ilości 2 szt lub 150x0,6x12,7 -3 szt
• Tarcze korundowe do cięcia metali nieżelaznych (HV 70-400) 152x0,5x12,7mm w ilości. 5szt
Lub 100x0,3x12,7 – 10 szt.
• Wbudowane przyłącze do odsysania mgły wodnej z komory cięcia
· Instalacja wraz z przeprowadzeniem szkolenia dla minimum 3 Pracowników Zamawiającego




2. Szlifierko – polerka metalograficzna – 2 sztuki
Opis przedmiotu zamówienia:


• Szlifierko-polerka dwutalerzowa o średnicy talerza min. 250mm z płynnie regulowaną prędkością obrotową talerzy minimum w zakresie od 50 –600 obr/min. lub szerszym
• Talerze przystosowane do pracy w systemie magnetycznym oraz za pomocą pierścienia dociskowego
• System przeciw odpryskowy wody oraz przykrywa na przestrzeń roboczą
• Wodny system oczyszczania przestrzeni roboczej
• Konstrukcja urządzenia wykonana ze stopu metalu odpornego na korozję
• Zasilanie 230V /50Hz
Moc silnika nie mniejsza niż0,5 kW
• Urządzenie wyposażone w przyłącza wodne
• Szybki system wymiany talerzy do pracy „klik-klak”

Wymagane wyposażenie:

• papiery ścierne P600, P800, P1000, P1200 nie samoprzylepne,
 w ilości po 100 szt
, sukna do polerowania różnych materiałów w ilości po 5szt
• Zewnętrzny dotykowy wyświetlacz min LCD 3,5” do zapisywania danych z procesu szlifowania

· Instalacja wraz z przeprowadzeniem szkolenia dla minimum 3 Pracowników Zamawiającego

























Załącznik nr 6 do SIWZ

WZÓR UMOWY ZP/67/051/D/15


zawarta w dniu ......................................... roku w Gdańsku pomiędzy:

Politechniką Gdańską, z siedzibą w Gdańsku, ul. Gabriela Narutowicza 11/12, 
Regon: 000001620 NIP: 584-020-35-93
reprezentowaną na mocy pełnomocnictwa Rektora przez:
…………………………….. – ……………………………….,
zwaną dalej ZAMAWIAJĄCYM
a firmą ………………...……………………………………………………………………………..

z siedzibą w ………………………………………………………………………………………….
reprezentowaną przez:
........................................................................................................................................
REGON: ................................... NIP: ..................................... KRS/CEIDG: 
zwaną dalej WYKONAWCĄ,
który wyłoniony został w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego w trybie przetargu nieograniczonego powyżej 207 000 euro, zgodnie z ustawą z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo Zamówień  Publicznych (t.j. Dz. U. z 2013 r. poz. 907 z późń zm.), zwanej dalej ustawą Pzp na dostawę realizowaną w ramach Projektu „Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej” ZP………..
§ 1
Przedmiot umowy

1. Przedmiotem umowy jest dostawa…………………………………….. zgodnie z Ofertą z dnia ………… wraz z przeprowadzeniem szkolenia dla minimum 3 pracowników Zamawiającego zgodnie z wymogami Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia zwaną dalej „SIWZ”.

2. Wykonawca oświadcza, że właściwości techniczne i użytkowe są zgodne z przedstawionymi w załączniku nr …. do SIWZ (dołączonej do Oferty Wykonawcy), a liczba poszczególnych urządzeń jest zgodna z ofertą oraz z SIWZ. 

3. Wykonawca oświadcza, że wszystkie elementy będą fabrycznie nowe, wolne od wszelkich wad, bez wcześniejszej eksploatacji i nie będą przedmiotem praw osób trzecich.

4. SIWZ wraz z załącznikami oraz Oferta Wykonawcy (formularz oferty, załącznik nr … do SIWZ) złożone w postępowaniu ………….   stanowią integralną część niniejszej Umowy.

§ 2
Wartość umowy i warunki płatności

1. Cena określona w Umowie obejmuje całkowitą należność jaką ZAMAWIAJĄCY zobowiązany jest zapłacić za przedmiot Umowy.

2. ZAMAWIAJĄCY zobowiązuje się zapłacić z tytułu realizacji przedmiotu Umowy kwotę: 
……………….. zł netto/brutto (słownie: ………………………………  PLN ………. groszy). 






3. Podstawą zapłaty będzie faktura wystawiona przez Wykonawcę po dokonaniu protokolarnego odbioru przedmiotu umowy bez zastrzeżeń oraz po przeprowadzeniu szkolenia, o którym mowa w   § 3 ust. 8 umowy.

4. Protokolarny odbiór przedmiotu Umowy odbędzie się na podstawie testów, próbnych badań               (o których mowa w  § 3 Umowy , które mają wykazać zgodność z Ofertą).

5. Zapłata zostanie dokonana przelewem w ciągu 30 dni od daty otrzymania przez Zamawiającego prawidłowo wystawionej faktury, na konto Wykonawcy wskazane na fakturze.

§ 3
Warunki wykonania Umowy

1. WYKONAWCA zobowiązuje się do realizacji przedmiotu Umowy, nie później niż w terminie …….. od dnia zawarcia umowy .

2. Miejsce realizacji przedmiotu umowy: Politechnika Gdańska, ul. G. Narutowicza 11/12, 80- 233 Gdańsk, Budynek Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej w miejscu wskazanym przez Pracownika Zamawiającego wskazanego w  § 6 ust. 1  umowy.

3. Warunki odbioru:
a) Wykonawca zobowiązany jest bezwzględnie zawiadomić o dostawie (tj. faksem na nr……………. lub pocztą elektroniczną …………. )Pracownika Zamawiającego wskazanego w  § 6 ust. 1 umowy nie później niż na siedem dni kalendarzowych przed planowaną dostawą.
b) W razie zaniechania przez Wykonawcę czynności, o której mowa w pkt a) niniejszego ustępu  Zamawiający może odmówić odbioru przedmiotu umowy.

4. Przedmiot umowy powinien być zrealizowany wyłącznie w dni robocze Zamawiającego, 
w godzinach 800-1500.  

5. Rozładunek, wniesienie oraz poprawne zainstalowanie  przedmiotu umowy, w miejscu wskazanym w ust 2 niniejszego paragrafu, należy do Wykonawcy.

6. Przedmiot umowy uważa się za zrealizowany w momencie podpisania Protokołu zdawczo- odbiorczego bez zastrzeżeń przez pracownika Zamawiającego wskazanego w § 6 ust. 1 umowy. 

7. Pracownicy Zamawiającego dokonają protokolarnego sprawdzenia przedmiotu umowy pod względem jakościowym oraz jego zgodności z Ofertą i SIWZ  i ilościowym z SIWZ. 

8.  Po sprawdzeniu przedmiotu umowy Wykonawca ma obowiązek przeprowadzić szkolenie z obsługi urządzenia dla Pracownika Zamawiającego. Wszelkie części jednorazowego użytku zużyte podczas szkolenia i weryfikacji dostawy zapewni Wykonawca, w ilości pozwalającej na dokonanie przedmiotowych czynności.  

9. Dostarczony zestaw nie zostanie odebrany przez Zamawiającego w przypadku stwierdzenia jego niezgodności  z Ofertą z SIWZ lub gdy dostarczone części jednorazowego użytku nie będą pozwalały na dokonanie sprawdzenia dostawy pod względem jakościowym i przeprowadzenia szkolenia.  
  



10. Wszelkie koszty związane z dostawą i montażem przedmiotu umowy obciążają Wykonawcę.

11. Za uszkodzenia towaru powstałe w trakcie transportu, rozładunku oraz montażu przedmiotu umowy, do czasu jego odebrania przez Zamawiającego bez zastrzeżeń, całkowitą odpowiedzialność ponosi Wykonawca. 

§ 4
Warunki gwarancji

1. WYKONAWCA udziela …………..- miesięcznej gwarancji na całość przedmiotu umowy.

2. Okres gwarancji jest liczony od daty podpisania przez Zamawiającego protokołu zdawczo - odbiorczego bez zastrzeżeń (załącznik do SIWZ).

3. W przypadku wad przedmiotu umowy Wykonawca zobowiązany jest do bezpłatnego usunięcia wad w  terminie do 30 dni kalendarzowych liczonych od powiadomienia Wykonawcy o wadzie. Wykonawca ponosi wszelkie koszty związane z realizacją świadczeń gwarancyjnych.

4. Świadczenia gwarancyjne będą wykonywane w miejscu wskazanym w § 3 ust. 2 Umowy.

5. Świadczenia gwarancyjne będą wykonywane przez Wykonawcę lub podmiot trzeci (Punkt serwisowy) na koszt i ryzyko Wykonawcy, a jeżeli wada tego wymaga, dopuszcza się jej usunięcie w innym wskazanym przez Wykonawcę miejscu na wyłączny koszt i ryzyko Wykonawcy.

6. Zamawiający może dochodzić swoich praw również po zakończeniu okresu gwarancyjnego określonego w ust. 1 niniejszego paragrafu, o ile zgłoszenie o zaistnieniu wady przez Zamawiającego nastąpiło przed upływem okresu gwarancji.

7. Wykonawca oświadcza, że wszelkie części wymieniane w trakcie naprawy dokonywanej przez Wykonawcę lub Punkt Serwisowy będą fabrycznie nowe i będą charakteryzowały się co najmniej tymi samymi parametrami technicznymi co części podlegające wymianie.

8. Gwarancja obejmuję wszystkie zaistniałe wady, z wyjątkiem uszkodzeń spowodowanych korzystaniem ze przedmiotu umowy w sposób niezgodny z jego przeznaczeniem.

9. WYKONAWCA zobowiązuje się do wymiany dostarczonego elementu  wykazującego wady fizyczne na nowy tego samego typu i o tych samych parametrach technicznych w przypadku gdy po trzech naprawach gwarancyjnych urządzenie nadal będzie wykazywało wady fizyczne uniemożliwiające jego eksploatację zgodnie z przeznaczeniem.

10. W sytuacji, o której mowa w ust. 9 niniejszego paragrafu okres gwarancyjny na daną część biegnie na nowo od dnia wymiany.

§ 5
Kary umowne

1. WYKONAWCA zapłaci karę umowną w wysokości 0, 2% ceny określonej w § 2 ust. 2 za każdy dzień opóźnienia w realizacji przedmiotu umowy zgodnie z  § 3 ust. 1 umowy lub za każdy dzień opóźnienia w usuwaniu wad, zgodnie z § 4 ust. 3 umowy, za każde z tych naruszeń.

2. Z wyłączeniem przypadku, o którym mowa w art. 145 ustawy Pzp, za odstąpienie od niniejszej umowy przez jedną ze stron, strona po której leżą przyczyny odstąpienia zapłaci drugiej stronie karę umowną w wysokości 10% ceny brutto określonej w § 2 ust. 2 umowy.

3. W przypadku niewykonania przedmiotu Umowy w terminie 20 dni roboczych od upływu terminu ustalonego w § 3 ust. 1 umowy, ZAMAWIAJĄCY będzie uprawniony do odstąpienia umowy bez wyznaczania dodatkowego terminu. WYKONAWCA w tym przypadku zapłaci ZAMAWIAJĄCEMU karę umowną, o której mowa w ust. 2 niniejszego paragrafu.

4. Zamawiający może dochodzić odszkodowania uzupełniającego w przypadku, gdy szkoda przewyższy wysokość zastrzeżonych kar umownych, na zasadach ogólnych Kodeksu Cywilnego.

5. Wykonawca wyraża zgodę na potrącenie naliczonych kar umownych z przysługującej
mu ceny określonej w § 2 ust. 2 umowy.

6. Oświadczenie o odstąpieniu od umowy powinno zostać złożone w terminie 14 dni od momentu powzięcia przez stronę informacji determinującej odstąpienie od umowy, t.j. mi.in. w przypadku niewykonywania umowy z należytą starannością lub naruszeń postanowień umowy.

§ 6
Pozostałe warunki wykonania dostawy

1. W sprawach związanych z wykonaniem niniejszej Umowy, osobą wyznaczoną do kontaktów 
ze strony ZAMAWIAJĄCEGO: 
jest: .....................................................
tel. .....................................................

a ze strony WYKONAWCY: 
jest: .....................................................
tel. .....................................................	

2. O każdej zmianie osób wskazanych w ust. 1 niniejszego paragrafu strony powiadomią się wzajemnie. Szkody powstałe w wyniku niedopełnienia tego obowiązku obciążają stronę zobowiązaną.

§ 7
Zmiana umowy

1. Wszystkie zmiany i uzupełnienia umowy dokonywane będą w formie pisemnej pod rygorem nieważności.

2. Zamawiający dopuszcza możliwość zmian postanowień zawartej umowy w stosunku 
do treści oferty, dotyczących:
a. terminu realizacji przedmiotu umowy w przypadku wystąpienia niżej wymienionych okoliczności pod warunkiem, że mają one wpływ na termin realizacji całego przedmiotu umowy. Okoliczności mogące spowodować zmianę terminu mogą wynikać z działania siły wyższej (np. klęski żywiołowe, huragan, powódź, katastrofy transportowe, pożar, eksplozje, wojna, strajk i inne nadzwyczajne wydarzenia, których zaistnienie leży poza zasięgiem i kontrolą Stron), 
b. [bookmark: _GoBack]zmian osób reprezentujących strony umowy lub osób biorących udział w realizacji przedmiotu umowy,
c. zmiany nazw i innych danych identyfikacyjnych stron umowy.

§ 9
	Postanowienia końcowe	

1. W sprawach nieuregulowanych w niniejszej Umowie stosuje się przepisy Kodeksu Cywilnego, jeżeli przepisy ustawy Pzp nie stanowią inaczej.

2. Ewentualne spory pomiędzy stronami będą rozstrzygane przez sąd właściwy dla siedziby Zamawiającego.

3. Zamawiający nie dopuszcza dokonywania przez Wykonawcę cesji wierzytelności, ani przeniesienia praw i obowiązków wynikających z  niniejszej umowy na rzecz innego podmiotu bez jego uprzedniej pisemnej zgody.

4. Przez dni robocze Zamawiającego strony rozumieją dni od poniedziałku do piątku, z wyłączeniem sobót i dni ustawowo wolnych od pracy.

5. Umowę sporządzono w 2 jednobrzmiących egzemplarzach po 1 dla każdej ze stron.


WYKONAWCA 					ZAMAWIAJĄCY




………………………….…..				 ………………………………
Załączniki:
1. Specyfikacja Istotnych Warunków Zamówienia ZP……..
2. Formularz oferty Wykonawcy …………
3. Załącznik nr … do SIWZ złożony przez Wykonawcę wraz z Ofertą













Projekt „Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej” współfinansowany przez Unię Europejską ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego Infrastruktura i Środowisko. 
	Wartość dofinansowania – 73 664 000 zł.	
Numer umowy o dofinansowanie: UDA-POIS.13.01-017/08-06.
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