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Gdansk, 14.04.2015r.

dot. postepowania o udzielenie zamodwienia publicznego  prowadzonego w_ trybie przetargu
nieocgraniczonego pn. Dostawa, montaz oraz szkolenie z zakresu obstugi dydakiveznego stanowiska
spawalniczego skladaigcego sie z robota przemysiowego, lasera na ciele stalym pompowanego
diodowo oraz z glowicg spawalniczg umozliwiaigcg spawanie laserowe dia Wydzialu Mechanicznego
w_ramach Projekiu_ Siworzenie nowoczesnei infrastrukiury techniczne] dla realizacii programu
kszialcenia Inzynieréw Przysziosci w Politechnice Gdanskiei” ZP/73/051/D/15

Zamawiajgey na podstawie art. 38 ust. 2 ustawy Prawo zamdwien publicznych (tekst jednolity: Dz, U.
z 2013 r., poz. 907 z pézniejszymi zmianami) informuje, iz do Zamawiajgcego wplynely pytania
dotyczace tresci Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ). Zamawiajgcy udziela
odpowiedzi na pytania oraz, na podstawie art. 38 ust. 4 ustawy Prawo zamowiert publicznych,
dokonuje zmian SIWZ

Pytanie 1.
W specyfikacji glowicy do spawania laserowego (zalgcznik nr 2, punkt 5) btednie podano wymaganie :
"Kolimacja nie wieksza niz 160 mikrometréw" Nalezaloby zapisaé: "Kolimacja nie mniejsza niz 160
milimetrow”

Odpowiedé:
Zamawiajgcy zmieni blednie podany zapis na ,Kolimacja nie mniejsza niz 160 milimetrow"

Pytanie 2:

W specyfikacji glowicy brakuje, bardzo istotnych z punktu widzenia uzytkowania systemu,
nastepujgcych wymagarn:

- ochrona glowicy przed skutkami kolizji

- automatyczne ustawianie ogniskowej glowicy.

Odpowieds:

Zamawiajacy dopisze w specyfikacji glowicy zapis dotyczgcy wymagania ochrony glowicy przed
skutkami kolizji.

Zamawiajacy nie wymaga wyposazenia glowicy w automatyczny system ustawiania ogniskowej
gtowicy.

W zwigzku z powyzszymi odpowiedziami, Zamawiajacy w Zafgczniku nr 3 w pkt. 5 Narzedzia -
Glowica do spawania laserowego zmienia zapisy SIWZ:

Obecnie jest:
5. Narzedzia - Glowica do spawania laserowego

¢ Glowica i laser przystosowane do spawania stali niestopowych, stali niskostopowych, stali
nierdzewnych, aluminium i stopéw Al, tytanu i stopdw Ti.

e glowica dostosowana do mocy dostarczanego lasera z mozliwoscig zastosowania do wyzszych o
co najmniej 100% mocy lasera

e Kkolimacja nie wieksza niz 160um

e focus mniejszy niz 260 mm

s chiodzenie clecza modulu lustra

s chiodzenie cieczg soczewki focus
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e kamera z ukladem generowania krzyza pomiarowego, monitor cz-b, zasilanie kamery

e zabezpieczenie przed przegrzaniem ~ wodny uklad chiodzenia giowicy

¢ mozliwo$c¢ szybkiego demontazu glowicy laserowej z ramienia robota | odstawienia bez rozlgczenia
Swiatlowodu

o mozliwos¢ zamontowania na ramieniu robota glowicy do ciecia laserowego

e moziiwosé zamontowania na ramieniu robota glowicy do spawania metods GMA oraz glowicy do
spawania hybrydowego (laser+GMA)

Powinno by¢:
5. Narzedzia - Glowica do spawania laserowego

s Glowica i laser przystosowane do spawania stali niestopowych, stali niskostopowych, stali
nierdzewnych, aluminium i stopbw Al, tytanu | stopow Ti.

¢ glowica dostosowana do mocy dostarczanego lasera z mozliwoécig zastosowania do wyzszych o
co najmniej 100% mocy lasera

e Kkolimacja nie mniejsza niz 160 milimetréw

e focus mniejszy niz 260 mm

¢ chiodzenie cieczg modutu lustra

e chlodzenie cieczg soczewki focus

¢ kamera z ukiadem generowania krzyza pomiarowego, monitor cz-b, zasilanie kamery

e zabezpieczenie przed przegrzaniem — wodny ukiad chiodzenia glowicy

e mozliwosé szybkiego demontazu glowicy laserowej z ramienia robota i odstawienia bez rozigczenia
Swiatlowodu

e mozliwosé zamontowania na ramieniu robota glowicy do ciecia laserowego

e mozliwos¢ zamontowania na ramieniu robota glowicy do spawania metodg GMA oraz glowicy do
spawania hybrydowego (laser+GMA)

e ochrona glowicy przed skutkami kolizji

Pytanie 3:

W specyfikacji jednostki energii laserowej (punkt 6) brakuje bardzo istotnych dia stabilnosci
i powtarzalno$ci procesu nastepujgcych wymagan:

- pomiar mocy wyjsciowej lasera on-line

- zapewnienie stabilnosci mocy w zakresie +/-1%

Odpowiedz:

Zamawiajgcy dopisze w specyfikacji jednostki energii laserowej zapis o trescii ,Zapewnienie
stabilnosci mocy wyjsciowej lasera +/- 1% w calym okresie pracy. Pomiar i regulacja mocy na wyjéciu
przy odbiorze w trakcie uruchamiania stanowiska.”

W zwigzku z powyiszg odpowiedziami, Zamawiajgcy w Zalgczniku nr 3 w pkt. 6 Jednostka

energii laserowej zmienia zapisy Siwz poprzez dodanie zapisu:

o Zapewnienie stabilnosci mocy wyjsciowe] lasera +/- 1% w calym okresie pracy. Pomiar i regulacja
mocy na wyjsciu przy odbiorze w frakcie uruchamiania stanowiska.

W zwigzku z powyZzszymi odpowiedziami oraz wprowadzonymi zmianami zamawiajacy zmienia
zalacznik nr 2 do SIWZ | zamieszcza go na stronie | internetowej.
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Pytanie 4:

W zwigzku z opublikowaniem przez Panstwa jednostke przetargu na dostawe dydaktycznego
stanowiska spawalniczego wyposazonego w robota oraz laser, oznaczenie ZP/73/061/D/15, zwracam
sie z prosba o wyjasnienie kwestii zwigzanej z przeliczeniem ceny w przypadku kiedy oferent nie jest
podmiotem polskim, a cena bedzie podana w walucie innej niz PLN.

Jestesmy podmiotemn zagranicznym (Niemcy), ktdéry ubiega sie o zlecenie z tego przetargu
i chcielibyémy wiedzie¢ jak prezentowaé cene oraz wedlug jakich zasad bedzie przeliczona.

Odpowiedz:

Zamawiajgcy w Rozdziale Xil SIWZ ‘Opis sposobu obliczania ceny oferty’ w pkt. 3 okreslit, ze cena
oferty musi by¢ podana w ziotych poiskich.

Zamawiajgcy nie dopuszcza podania ceny w walucie innej niz PLN.

Ponadto, Zamawiajacy w Zalgczniku nr 3 w pkt. 4 Plaski stél roboczy zmienia zapisy SIWZ:
Obecnie jest:

4. Plaski stof roboczy

wymiary stolu (szer, di, wys,)1000+/-100mm x 1000+/-100mm x 850 +/-30mm

metalowy blat gr. 10 — 15 mm

stét z systemem otworéw mocujacych do montowania uchwytdw zaciskowych katownikow i belek
wsporczych

maksymalna ladownosé stotu 1500 kg

zestaw elementéw zaciskowych dedykowany do stolu; min 24 elementdw, w tym: Kgtowniki
mocujgce: 4 szt, uniwersalne belki mocujgce 4 szt, trzpienie mocujgce 12 szt., uchwyly zaciskowe
180° ze srubg mocujgca 4 szt
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Powinno by¢:

4. Plaski stol roboczy

e wymiary stolu (szer, di, wys,)1000+/-100mm x 1000+/-100mm x 850 +/-30mm

o metalowy blat gr. 10— 15 mm

e stol z systemem otworéw mocujacych do montowania uchwytdéw zaciskowych kgtownikow i belek
wsporczych

maksymalna tadownosé stotu nie mniejsza niz 1500 kg

zestaw elementdw zaciskowych dedykowany do stolu; min 24 elementow, w tym: Kgtowniki
mocujgce: 4 szt, uniwersalne belki mocujgce 4 szt, rzplenie mocujgee 12 szt., uchwyly zaciskowe
180° ze Srubg mocujges 4 szt

® @

Powyzsze odpowiedzi oraz zmiany stanowig integraing czes¢ SIWZ.
Termin skiadania i otwarcia ofert nie ulega zmianie.

Udzielone wyjasnienia oraz wprowadzone zmiany bedg wigzace dla wszystkich Wykonawcow, kidrzy
ofrzymali SIWZ oraz opublikowane na stronie www.dzp pg.gda.pl zgodnie z art. 38 ust. 21 4 ustawy
Pzp. '

H

3

ferownika zamawiajgcego
!ubg soby upowaznionej)

!

(podpis
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Oznaczenie sprawy: ZPI73/051/DI45
Zatgcznik nr 2 do SIWZ
OPIS OFEROWANEGO SPRZETU
OFERUJEMY
""" (Producent, model)
o nastepujgcych parametrach

NALEZY WYPELNIC MIEJSCA WYKROPKOWANE,
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAKINIE- ZAZNACZYC WLASCIWE

i

. Wymagania techniczne przemysiowego robota spawalniczego nie gorsze niZ:

Zasieg ramienia robota: ... mm {nie mniej niz 2000 mm)

Ud2wigr .o kg (dostosowany do uzytej glowicy do spawania, nie mniej niz 30 kg na sz6stej osi)

Powtarzalno$é:.................. mm ( nie wiecej niz 0.10 mm przy czym parametr ten definiuje sie dia calego systemu,
czyli ramienia robota z zamontowang, glowica do spawania laserowego)

(UWAGA: parametr ‘powtarzainosé’ jest jednym z kryteridw oceny ofert i podlega ocenie punktowej)

Doktadno$t sciezki: .....ocvvvircoiicciinnnnn. {nie wigcej niz 0,5 mm ( ruch liniowy i ruch po krzywej))

Liczba osi: 6 TAKINIE

Urzadzenie manualngj obstugi ~ panel operatorski robota TAKINIE

e TAKINIE
Synchronizacja osi

Mozliwoéé montazu na posadzce betonowsj TAKINIE

Wyposazony w precyzyjny zestaw do mechaniczno-elektronicznej kalibracji poszczegbinych osi TAKINIE
robota

® @

. Uklad sterowania robotem

Temperatura pracy urzadzenia +5°C do +45°C

Ukiad sterowania oparty na architekturze PC z wykorzystaniem technologii wieloprocesorowej z
pamiecig min. 2 GB RAM i dyskiern twardym min. 30GB

Panel operatorski z ekranem dotykowym z moZliwoscig archiwizacji danych na USB

Panel operatorski z interfejsem w jezyku polskim oraz angielskim

Narzedzia do zarzadzania projektami offiine oraz online

Konfigurowalnos¢ inferfejsow oraz diagnoza urzadzen sterowania

* Programowanie offline robota ”
centralna jednostka sterujgca wszystkich ukladow bezpieczenstwa
Integracja robota z laserem oraz innymi elementami systemu

TAKMNIE

wle © 8 © @ ® o

@

e @

Oprogramowanie procesowe

Oprogramowanie aplikacyjne dedykowane do spawania laserowego (licencja permanentna)
Oprogramowanie aplikacyjne dedykowane do spawania GMA (licencja permanentna)

Dodatkowe oprogramowanie do zarzadzania bezpieczefstwem pracy robota oraz wyodrebniania
stref bezpieczenstwa

TAKINIE
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Oznaczenie sprawy: ZPI731051/D15
4. Plaski 516! roboczy
e wymiary sfolu ......... MM X MMX........ mm. (szer, di, wys)
e metalowyblatgr. ............. mm 10 - 15 mm
¢ stof z systemem otworéw mocujacych do montowania uchwytow zaciskowych katownikéw i belek TAKINIE
wsporczych
e maksymaina tadowno$¢ stolt ...............c.ooe kg
o  zestaw elementow zaciskowych dedykowany do stolu; min 24 elementéw, w tym: Katowniki
mocujgee: 4 szt, uniwersalne belki mocujace 4 szt, trzpienie mocujace, 12 szt., uchwyty TAKINIE
zaciskowe 180° ze $ruba mocujges 4 szt
5. Narzedzia - Glowica do spawania laserowego
¢ Glowica i laser przystosowane do spawania stali niestopowych, stali niskostopowych, stali
. LT \ : o TAKINIE
nierdzewnych, aluminium i stopéw Al tytanu i stopéw Ti.
e glowica dostosowana do mocy dostarczanego lasera z mozliwoscig zastosowania do wyzszych o
N TAKINIE
co najmniej 100% mocy lasera
e Kolimagja...co.coconiiinnnnn, um {nie mniejsza niz 160 mm)
e fOCUS ..o mm {mniejszy niz 260 mm)
¢ chiodzenie cieczg modulu lustra TAK/NIE
e chiodzenie cieczg soczewki focus TAKINIE
e kamera z ukladem generowania krzyza pomiarowego, monitor cz-b, zasilanie kamery TAKIMIE
¢ zabezpieczenie przed przegrzaniem ~ wodny ukiad chiodzenia glowicy TAKIKIE
e mozliwosc szybkiego demontazu glowicy laserowej z ramienia robota i odstawienia bez
N TAKINIE
rozigczenia Swiatiowodu
e mozliwos¢ zamontowania na ramieniu robota glowicy do cigcia laserowego TAKINIE
e mozliwos¢ zamontowania na ramieniu robota glowicy do spawania metoda GMA oraz glowicy do
: TAKINIE
spawania hybrydowego {laser+GMA)
e ochrona glowicy przed skutkami kolizji TAKINIE
6. Jednostka energii laserowe]
s |aser na ciele stalym pompowany diodowo TAKINIE
e Moc wyjsciowalasera ..................... kW ( min. 6 kW)
e Temperatura pracy +5°C do +40°C TAKINIE
e Dilugosc fali generowanej wigzki .............c.ccoeen. nm
e Jako$¢ wigzki laserowej na wyjsciu z lasera ........... mm*mrad (nie gorsza niz 8 mm*mrad)
e Modulowa konstrukcja rezonatora umozliwiajaca szybka naprawe rezonatora w miejscu instalacji: TAKINIE
W szczegoinosci wymiane diodowych modutéw pompujacych.
e Laser musi by¢ odporny na odbitg wigzke powracajgca do rezonatora. TAKINIE
e Kabel $wiattowodowy o dlugosci min, 20m, zintegrowany z przewodami uktadu chiodzenia
. TAK/NIE
glowicy, dostosowany do robota
e Srednica $wiattowodu do spawania w zakresie; 200-600um TAKINIE
e Swiatfowod z polaczeniem wiykowym z rezonatorem TAKINIE
s Mozliwos¢ dobudowania drugiego wyjScia optycznego z lasera TAKINIE
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Oznaczenie sprawy: ZPIT3/081/D/15
e Pilotujaca wiazka promienia laserowego (pomiar punktowy i liniowy) TAKINIE
= Centralna jednostka sterujgca umozliwigjaca programowanie parametrow procesowych TAKINIE
o Oprogramowanie do sterowania i obslugi lasera TAKINIE
e Zdalna diagnostyka rezonatora poprzez Internet TAKINIE
& Chlodnica woda-powietrze do generatora TAKINIE
e Zapewnienie stabilnosci mocy wyjSciowe] lasera +/- 1% w calym okresie pracy. Pomiar | regulacja
mocy na wyjsciu przy odbiorze w trakcie uruchamiania stanowiska TAKINIE
= stosunek mocy wyjSciowej do pobieranej przy pelnym obciaZzenit [S]..oovv v, {nie mniejszy niz 0,20 )

(UWAGA: parametr ‘stosunek mocy wyjéciowej do pobieranej przy pelnym obcigZeniu’ jest jednym 2z kryteriéw
oceny ofert | podlega ccenie punktowej)

7. Oprogramowanie stanowiskowe do programowania maszyny w trybie off line - co najmniej 16 licencji

s Oprogramowanie stanowiskowe kompatybilne z oprogramowaniem posiadanym przez
Politechnike Gdariskg (MS Windows7) do programowania urzadzenia w trybie off line. Licencja
permanenina.

TAKINIE

8. Kabina bezpieczenstwa przystosowana do spawania laserowego o wymiarach szer. 4800mm (- 400 mm) x gleb.
4800mm (+/-200 mm) x wys. 3000 mm (+/- 200 mm)

przystosowana do lasera o mocy min. 8 kW,
Dostosowanie kabiny do pomieszezenia, ktorym dysponuje Politechnika Gdanska;

wysokosé 3800 mm

Kabina

o 5950
SRS TAKINIE
SERAH, Brama

Zintegrowane w wygrodzeniu kanaty kablowe
Brama wejsciowe z czujnikami
Szyba ochronna
Wewnetrzne rozprowadzenie odsysania
Oéwietlenie kabiny
Drzwi dwuczgsciowe 2000mm 1200mm(szer) x 2000mm 2100mm{wys.)
System kamer {z monitorem) monitorujacy prace urzadzenia oraz zapisem obrazu

2 & ® & e @ @

(podpis wiasnoreczny 0s0by(osob)
uprawnionej(ych) do reprezentowania wykonawcy)



