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Króciec 1", gwint zewnętrzny
Wlot cieczy

Wziernik DN100

Króciec 1", gwint zewnętrzny
Wlot ze skraplacza/zapasowy

Króciec 1/2", gwint wewnętrzny
Uszczelnienie czołowe
Zapasowy

Króciec 1", gwint zewnętrzny
Przyłącze skraplacza/odbiór biogazu

Króciec 1/2", gwint wewnętrzny
Uszczelnienie czołowe

Czujnik temperatury

Króciec 1", gwint zewnętrzny
Zapasowy
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Króciec 1/2", gwint wewnętrzny
Uszczelnienie czołowe

Czujnik ciśnienia
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Króciec 1", gwint zewnętrzny
Wlot cieczy do płaszcza

Króciec 1/2", gwint zewnętrzny
Odpowietrzenie płaszcza

Króciec spustu cieczy oraz przyłącza pompy
wyrównać 200 mm powyżej poziomu ziemi

Miejsce łączenia dennicy
i nóg wzmocnić nakładką 

z blachy 5x150x150

Króciec 1", gwint zewnętrzny
Wylot cieczy z płaszcza

Kołnierz płaski DN125 PN10

Króciec 1/2", gwint wewnętrzny
Uszczelnienie czołowe

Czujnik tem. cieczy w zbiorniku
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Widoczny łamacz strumienia
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Króciec 3/2", gwint zewnętrzny
Spust cieczy

Króciec odpowietrzający skierować w bok
żeby nie zakrywał otworu w kołnierzu

Króciec 3/2", gwint zewnętrzny
Przyłącze pompy

Stopy przyspawać skierowane jak na rysunku

Widoczne nakładki przyspawane do dennicy
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3 20x100
3 20x100

Od wewnątrz walczaka przyspawać 3 łamacze strumienia.
Wyrównać 100 mm poniżej górnej krawędzi walczaka.

Widoczne przestrzenie wodne w płaszczu

n
9
1
4

n1
00
4

n1034

n14

x25

Wykonać uszczelki międzykołnierzowe
wg. rysunku kołnierza
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Ścianę zewn. płaszcza przyspawać
do kołnierza.

Zapewnić cieczoszczelność.

Uszczelka międzykołnierzowa
płaska 3 mm
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W przestrzeni między płaszczem a walczakiem
wspawać płaskowniki zaburzające przepływ cieczy.
Wspawać promieniowo 8 płaskowników, wyrównując
naprzemiennie do kołnierza (góra) oraz dna płaszcza (dół).
Elementy wykonać z blachy 3x17x630.

22x śruby M12x80
+
2x śruby M12x100

Dennica elipsoidalna DN900
wg. PN-75/M-35412

3 20x100
3 20x100

Spawać do walczaka
i płaszcza

Nogi wykonać z rury DN80
grubość ścianki >4 mm

Króćce i przyłącza wg. DIN 259/ISO 228
Króćce w dennicy górnej powinny mieć długość ok. 70 mm,
gwint długośći 30 mm. Króćce z gwintem wewnętrznym
nagwintować na całęj długości.
Króćce z boku płaszcza nagwintować na długości 40 mm.
Zachować prześwit 200 mm od podłoża.
 
Wykonać 1szt. przedstawionego zbiornika. Dołączyć 
uszczelki i komplet śrub.


