POLITECHNIKA
GDANSKA

CENTRUM MORSKICH TECHNOLOGII
MILITARNYCH

l. dz. 143/071/2016 Gdansk, 19.02.2016 r.

Dotyczy: postepowania ZP/30/071/D/2016 na ,Dostawe narzedzi dla Centrum Morskich
Technologii Militarnych Politechniki Gdanskiej”.

Do dnia 18.02.2016 r. Zamawiajgcy Politechnika Gdanska Centrum Morskich Technologii
Militarnych otrzymat nastepujgce pytania do przedmiotowego postepowania:

PYTANIE 1:

Witam

Pytania 2 do postepowania ZP/30/071/D/2016

Pozycja 16.

Zestaw frezéw palcowych.

Prosze o wiecej danych dotyczgcych frezéw tzn.

- materiat wykonania freza

- zastosowanie freza

- charakterystyka

- norma DIN

Podane wymiary frezow sg niezgodne i btedne (tzn. dt. catkowita L z robocza L1 i zaleznosé
Srednic D i D1 ) nie majg odzwierciedlenia w rzeczywistosci z tym co mozna zaobserwowac u
wiodgcych producentow frezéw.

Prosze o podanie petnych i doktadnych danych zgodnych z rzeczywistoscig lub w innym wypadku
prosze o wskazanie katalogu ktéorym Zamawiajgcy sugerowat sie w doborze parametréw.

ODPOWIEDZ :
W zwigzku z zadanym pytaniem Zamawiajgcy rezygnuje z pozycji 16 opisu przedmiotu zamdwienia
i wprowadza zmiany do SIWZ.

PYTANIE 2:

Witam,

prosze o informacje jakiego producenta dobrali Panstwo frezy palcowe poz.16. rozmiary: fil4, fi D1
16; fi12, fiD1 16 i fi10, fi D1 16. Czy maija to by¢ frezy zbiezne?

ODPOWIEDZ :
W zwigzku z zadanym pytaniem Zamawiajacy rezygnuje z pozycji 16 opisu przedmiotu zamowienia
i wprowadza zamiany do SIWZ.

Koncesja MSWiA na wytwarzanie AQAP 2110:2009 NATO-wski Kod Podmiotu
i obrét wyrobami o przeznaczeniu PN-EN 1SO 9001:2009 Gospodarki Narodowej
wojskowym i policyjnym NCAGE nr 1215H

Nr B-126/2004
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PYTANIE 3:

Prosze o okreslenie czy Zamawiajgcy wyrazi zgode na wykreslenie pozycji nozy tokarskich,
ktérych minimum zamowieniowe przekracza wymagang minimalng ilos¢ zamdwieniowg w
przetargu.

Chodzi o noze:

Poz. 18.1. minimum zamowieniowe 50 szt

Poz. 18.4. minimum zamowieniowe 50 szt

Poz. 19 cata pozycja minimum logistyczne powyzej 100 szt kazdej pozyciji
Poz. 20 cata pozycja minimum logistyczne powyzej 100 szt kazdej pozyciji
Poz. 21 cata pozycja minimum logistyczne powyzej 100 szt kazdej pozyciji
Poz. 22 cata pozycja minimum logistyczne powyzej 100 szt kazdej pozycji
Poz. 23 cata pozycja minimum logistyczne powyzej 100 szt kazdej pozycji

Ze wzgledu na brak mozliwosci zamdwienia wymaganej przez Panstwa ilosci prosze o okre$lenie
czy Zamawiajgcy wykresli te pozycje

ODPOWIEDZ :
W zwigzku z zadanym pytaniem Zamawiajacy rezygnuje z pozycji 18, 19, 20, 21, 22 i 23 opisu
przedmiotu zamowienia i wprowadza zmiany do SIWZ.

PYTANIE 4:
Witam

Pytania 3 do postepowania ZP/30/071/D/2016

Pozycja 18
Zestaw Noze Tokarskie

Prosze o wykreslenie wymiaru L, normg doboru nozy jest rodzaj noza oznaczony Polskg Normg
lub 1ISO (w tym wypadku NNBc-d) oraz przekrojem poprzecznym noza (wymiar h i b), pozostate
wymiary sg regulowane przez norme.

Stal szybkotnoca o oznaczeniu SW18 nie jest juz stosowana, na tg chwile mozna spotka¢ noze ze
stali szybkotngcej wyzszej jakosci i parametrach SW7M i SK5.

Wystepuje w stali SK5 i rozmiarach: 1610, 2012, 2516, 3220.

Prosze o zmiane zapisu i wykreslenie parametréw niezgodnych z rzeczywistoscig lub w innym
wypadku prosze o wskazanie katalogu ktérym Zamawiajgcy sugerowat sie w doborze parametréw.

Pozycja 19
Zestaw Noze Tokarskie 2

Podobnie jak wyzej.

Prosze o wykreslenie wymiaru L, I, b1 , normg doboru nozy jest rodzaj noza oznaczony Polskg
Norma lub ISO (w tym wypadku NNPa-c) oraz przekrojem poprzecznym noza (wymiar h i b),
pozostate wymiary sg regulowane przez norme.

Wystepujg tylko w stali SK5.

Prosze o zmiane zapisu i wykreslenie parametréw niezgodnych z rzeczywistoscig lub w innym
wypadku prosze o wskazanie katalogu ktérym Zamawiajgcy sugerowat sie w doborze parametréw.

Pozycja 20
Zestaw Noze Tokarskie 3
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Podobnie jak wyzej.

Prosze o wykres$lenie wymiaru L, n, b1, norma doboru nozy jest rodzaj noza oznaczony Polskg
Norma lub ISO (w tym wypadku NNWc) oraz przekrojem poprzecznym noza (wymiar h i b),
pozostate wymiary sg regulowane przez norme.

Wystepuije tylko w wersji prawej w rozmiarach: 1212, 1616, 2020,2525, 3232.

Prosze o zmiane zapisu i wykreslenie parametrow niezgodnych z rzeczywistoscig lub w innym
wypadku prosze o wskazanie katalogu ktérym Zamawiajgcy sugerowat sie w doborze parametrow.

Pozycja 21
Zestaw Noze Tokarskie 4

Podobnie jak wyzej.

Prosze o wykreslenie wymiaru L, normg doboru nozy jest rodzaj noza oznaczony Polskg Normg
lub ISO (w tym wypadku NNGc-r) oraz przekrojem poprzecznym noza (wymiar h i b), pozostate
wymiary sg regulowane przez norme.

Wystepuje tylko w stali SK5 i rozmiarach: 1610, 2012, 2516, 3220.

Na rynku polskim u wiodgcych producentéw nie ma w ofercie nozy z katem ostrza 55st.

Prosze o zmiane zapisu i wykreslenie parametrow niezgodnych z rzeczywistoscig lub w innym
wypadku prosze o wskazanie katalogu ktérym Zamawiajgcy sugerowat sie w doborze parametréw.

Pozycja 22
Zestaw Noze Tokarskie 5

Prosze o wykreslenie wymiaru L, normg doboru nozy jest rodzaj noza oznaczony Polskg Normg
lub ISO (w tym wypadku NNWb) oraz przekrojem poprzecznym noza (wymiar h i b), pozostate
wymiary sg regulowane przez norme.

Wystepuije tylko w wersji prawej.

Rozmiary 1616 i 2020 tylko w stali SK5

Prosze o zmiane zapisu i wykreslenie parametréw niezgodnych z rzeczywistoscig lub w innym
wypadku prosze o wskazanie katalogu ktérym Zamawiajgcy sugerowat sie w doborze parametréw.

Pozycja 23
Zestaw Noze Tokarskie 6

Prosze o wykreslenie wymiaru L, normg doboru nozy jest rodzaj noza oznaczony Polskg Normg
lub ISO (w tym wypadku NNGs) oraz przekrojem poprzecznym noza (wymiar h i b), pozostate
wymiary sg regulowane przez norme.

Wystepuje tylko w rozmiarach: 1212, 1616, 2020,2525.

Na rynku polskim u wiodgcych producentéw nie ma w ofercie nozy z kgtem ostrza 55st.

Prosze o zmiane zapisu i wykreslenie parametréw niezgodnych z rzeczywistoscig lub w innym
wypadku prosze o wskazanie katalogu ktérym Zamawiajgcy sugerowat sie w doborze parametrow.

ODPOWIEDZ :
W zwigzku z zadanym pytaniem Zamawiajacy rezygnuje z pozycji 18, 19, 20, 21, 22 i 23 opisu
przedmiotu zaméwienia i wprowadza zmiany do SIWZ.
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PYTANIE 5:

Witam,

w zwigzku z postepowaniem jak w temacie prosze o udzielenie informacji nt. poz. 16- zestaw
frezéw palcowych.

Z jakiego materiatu majg by¢ frezy (Czy Zamawiajgcy oczekuje frezéw ze stali czy z weglika) lub w
jakim materiale bedg pracowaty?

ODPOWIEDZ :
W zwigzku z zadanym pytaniem Zamawiajacy rezygnuje z pozycji 16 opisu przedmiotu zamowienia
i wprowadza zmiany do SIWZ.

PYTANIE 6:

Witam

Pytania 4 do postepowania ZP/30/071/D/2016

Pozycja 29

Opalarka HL1400 nie wspotpracuje z dyszami redukcyjnymi o rozmiarze 14mm i 9mm nie pozwala
na to wyprofilowanie wejscia dyszy, a ponadto uzycie takiej dyszy mogtoby powodowac
przegrzanie, a jednoczesnie uszkodzenie opalarki.

Producent przewidziat wspétprace z najmniejszg dostepng redukcjg dla tej opalarki o rozmiarze
20mm.

Prosze o zmiane zapisu i wykreslenie parametrow niezgodnych z rzeczywistoscig lub w innym
wypadku prosze o wskazanie katalogu ktérym Zamawiajgcy sugerowat sie w doborze parametrow.

ODPOWIEDZ :
W zwigzku z zadanym pytaniem Zamawiajgcy rezygnuje z pozycji 29 opisu przedmiotu zamdwienia
i wprowadza zmiany do SIWZ.

PYTANIE 6:
Po zapoznaniu sie z opisem przedmiotu zaméwienia zwracamy sie o odpowiedz na nastepujgce

pytanie:
Pozycja 18 - Zestaw nozy tokarskie 1 — 1 komplet
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ISO3 NNBC

L mm b mm STAL Ostrze ze llos¢
strony
100 8 NIE SwW18 L 5 Bez plytki z weglika
WYSTEPUJE ewa spiekanego
100110 10 SW18 Lewa 5 Be_z ptytki z weglika
spiekanego
100125 12 SW18 Lewa 5 Bgz ptytki z weglika
spiekanego
100 8 NIE SW18 P 1 Bez ptytki z weglika
WYSTEPUJE rawa spiekanego
100 110 10 SW18 Prawa 1 Bgz ptytki z weglika
spiekanego
100 125 12 SW18 Prawa 1 Bgz ptytki z weglika
spiekanego
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Pozycja 19 - Zestaw nozy tokarskich 2 — 1 komplet

NNPA

L mm b bl |1 STAL Ostrze ze strony | llos¢

mm
100 8 23 |25 | SW7 Prawa 5 Bez ptytki z weglika spiekanego
100110 | 10 24 |25 | SW7 Prawa 5 Bez ptytki z weglika spiekanego
100125 | 12 25 |25 | SW7 Prawa 5 Bez ptytki z weglika spiekanego
150140 | 16 36 |50 | SwW7 Prawa 5 Bez ptytki z weglika spiekanego
150170 | 20 38 |50 | SW7 Prawa 5 Bez ptytki z weglika spiekanego
100 8 2 25 | SW7 5 Bez ptytki z weglika spiekanego
JAK. Lewa
WYZEJ
100 10 2 25 | SW7 Lewa 5 Bez ptytki z weglika spiekanego
100 12 2 25 | SW7 Lewa 5 Bez ptytki z weglika spiekanego
150 16 3 50 | SW7 Lewa 5 Bez ptytki z weglika spiekanego
150 20 3 50 | SW7 Lewa 5 Bez ptytki z weglika spiekanego
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ODPOWIEDZ :
W zwigzku z zadanym pytaniem Zamawiajgcy rezygnuje z pozycji 18 i 19 opisu przedmiotu
zamoéwienia i wprowadza zamiany do SIWZ.

PYTANIE 7:

Witam,

w zwigzku z postepowaniem jak w temacie informuje ze wedtug najlepszej wiedzy n6z tokarski w
poz. 18 (NNBe HSS bez weglikow spiekanych w rozmiarze b=8 ) nie jest produkowany.

Jest produkowany jedynie w wersji z ptytkg lutowang z weglika spiekanego (SKS5).

W zwigzku z powyzszym prosze o zmiane SIWZ oraz przedtuzenie terminu sktadania ofert,
ewentualnie wskazanie przyktadowego rozwigzania spetniajgcego oczekiwania Zamwiajgcego

ODPOWIEDZ :
W zwigzku z zadanym pytaniem Zamawiajgcy rezygnuje z pozycji 18 opisu przedmiotu zamédwienia
i wprowadza zmiany do SIWZ.
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