SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Nazwa zamodwienia:

Wykonanie dokumentacji projektowej dla zadania pn. Remont, przebudowa i rozbudowa
budynku Hydromechaniki Politechniki Gdanskiej w Gdansku, ul. Gabriela
Narutowicza 11/12.

ST 04.04 Tynki i oblozenia.

CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe

1. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT
Wymagania ogdéine wg ST 00.01

Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych ponize;j.

Przedmiotem tej czesci ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
wykonczeniowych dotyczgcych $cian i sufitéw. Obejmujg nastepujgcy zakres:

a) roboty tynkarskie wewnetrzne:
- Wykonanie tynku na istniejgcych scianach murowanych.
- Wykonanie tynku na nowych scianach murowanych.
- Wykonanie tynku na nowych elementach zelbetowych.
- Wykonanie tynku na nowych biegach schodowych.
- Wykonanie uzupetnien w istniejgcych tynkach w razie koniecznosci.
- Natozenie gipsu szpachlowego.
- Wykonanie gtadzi gipsowe;.
- Osadzenie elementoéw takich jak kratki wentylacyjne i profile narozne.

b) roboty wewnetrzne oktadzinowe:
- Ulozenie ptytek na $cianach i na posadzce w pomieszczeniach.
- Whudowanie luster w pomieszczeniach sanitarnych
- Montaz grafiki naklejanej z identyfikacjg wizualna.

2. MATERIALY
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a) Roboty tynkarskie:

- preparat gruntujgcy/ podktad tynkarski.

- fabrycznie przygotowane mieszanki tynkarskie kompatybilne z systemem docieplen
wewnetrznych ,

- profile podtynkowe,

- gips budowlany,

- aluminiowe profile narozne,

- preparat gruntujgcy pod gtadzie szpachlowe,

- gips szpachlowy,

- gtadz gipsowa.

- gfadz szpachlowa kompatybilna z systemem docieplen wewnetrznych

b) roboty okfadzinowe:

- ptytki $cienne i posadzkowe ceramiczne. Dobor piytki wg Dokumentacji podlega zatwierdzeniu
przez Architekta.

- zaprawa klejowa,

- zaprawa do spoinowania,

- silikon uzupetniajgcy wewnetrzny,

- lustra.

- samoprzylepna folia PCV

3. SPRZET
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4. TRANSPORT
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5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdine wg ST 00.01

a) Roboty tynkarskie.

Przed przystgpieniem do prac tynkarskich nalezy zbadac przydatnos¢ podtoza pod tynkowanie
przez ocene tolerancji spoin scian murowanych, stan powierzchni i jej wilgotnosé. Na podtozu
betonowym nalezy przeprowadzi¢ probe zwilzania i w zaleznosci od wyniku zastosowac
odpowiednig powtoke gruntujgca lub podktad.

Na podtozach betonowych nalezy stosowac Srodek zwiekszajgcy przyczepnosc zalecany przez
producentéw wybranej masy tynkarskiej.

Zaprawy naktadaé na powierzchnie pozbawione kurzu i odplamione.

W przypadku czesci istniejgcej budynku wykonac, w razie koniecznosci, uzupetnienia tynkéw
wewnetrznych.

Prace mozna prowadziC, jezeli temperatura powietrza, materiatu i podtoza tynku jest wieksza
niz 5°C oraz jesli w ciggu doby nie spadnie ona ponizej 0°C.



Tynk musi mie¢ grubo$¢ co najmniej 10 mm. W pomieszczeniach zawilgoconych i pod ptytki,
fabryczna zaprawa tynkarska musi mie¢ ocene przydatnosci do wykorzystania jej jako tynk.
Powierzchnie tazienkowe pod ptytki nalezy uszczelni¢ zgodnie z zaleceniem producenta masy
tynkarskiej.

W pomieszczeniach wilgotnych do osadzania profili tynkarskich nie stosowaé gipsu, lecz

zaprawe do osadzania profili na bazie cementu.
Tynki cementowo-wapienne nalezy traktowac jako tynki kategorii lll.

Tolerancje wykonania powierzchni i krawedzi.

Rodzaj odchytek

Dopuszczalne odchyiki [mm]

Tynk kat. 11l

Tynk kat. IV

Odchylenia
powierzchni tynku od
ptaszczyzny

i odchylenie krawedzi
od linii prostej

Nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie
wigkszej niz 3mm na catej dtugosci
taty kontrolnej dtugosci 2m

Nie wieksze niz 2 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 2mm na calej
dtugosci taty kontrolnej dtugosci
2m

Odchylenie Nie wigksze niz 2mm na 1m | Nie wieksze niz 1,5mm na 1m
powierzchni i krawedzi | i ogétem nie wiecej niz 4mm | i ogdlem nie wiecej niz 3mm w
od kierunku | w pomieszczeniach do 3,5 m | pomieszczeniach do 3,5m
pionowego wysoKosci oraz nie wigcej niz 6mm | wysokosci oraz nie wiecej niz
w pomieszczeniach powyzej 3,5m [ 4mm w pomieszczeniach
wysokosci powyzej 3,5m wysokoSci
Odchylenie Nie wieksze niz 3mm na 1m | Nie wieksze niz 2mm na 1m
powierzchni i krawedzi | i ogétem nie wiecej niz 6mm na | i ogélem nie wiecej niz 3mm na
od kierunku | catej powierzchni  ograniczonej | catej powierzchni ograniczonej
poziomego przegrodami pionowymi ($ciany, | przegrodami pionowymi ($ciany,
belki itp.) belki itp.)
Odchylenia Nie wieksze niz 3mm na 1m. Nie wieksze niz 2mm na 1m.

przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego
w dokumentacji

Tynk strukturalny przygotowacC i nanosi¢ zgodnie z instrukcja wybranego producenta na
przygotowane podtoze. Podioze powinno byC¢ zagruntowane gruntem z wypetniaczem
mineralnym a w razie wiekszych nierbwnos$ci zaszpachlowane gipsem szpachlowym. Zwrdcié
uwage na zgodnos¢ systemowa uzywanych materiatéw.

Ponadto krawedzie, profile, fugi muszg wykazywac prostoliniowy przebieg.

Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowa¢ réwnomiernie na catym obwodzie.



Powierzchnie pod oktadziny ceramiczne zagruntowa¢ i wyréwnaé klejem do oktadzin
ceramicznych.

Szpachlowanie scian pod malowanie:

Przed przystgpieniem do prac usung¢ ze scian nieréwnosci oraz (w przypadku $cian w budynku
istniejgcym) odspajajgce sie fragmenty farb a takze szpachlowana nawierzchnie oczyscic
Z kurzu. Ubytki uzupetni¢ gipsem budowlanym. Wykona¢ montaz aluminiowych naroznikéw
w razie koniecznosci, poprzez zatopienie catkowicie w masie gipsowej. Tak przygotowane
powierzchnie zagruntowac¢ dla uzyskania lepszej przyczepnosci, jesli podtoze jest zbyt chtonne.

W czesdci istniejgcej oceni¢ koniecznosé wykonywania szpachlowania catej $ciany, mozliwe
wykonanie jedynie uzupetnienn masg szpachlowg.

Wymieszany mechanicznie gips szpachlowy nakfada¢ pacg od naroznikéw. Wykona¢ dwie lub
trzy warstwy kazdag grubosci ok. 5-6mm, w zaleznosci od potrzeby, stosujgc metode ,mokre na
mokre” lub ktadac kolejne powtoki po wyschnieciu poprzedniej.

Po catkowitym wyschnieciu (zgodnie z wytycznymi producenta) szlifowa¢ kolejne warstwy gtadzi
szpachlowej np. przy pomocy siatki scierne;j.

Jako warstwe wykohczeniowg pod malowanie natozyé gtadz gipsowg gr. max. 2mm. Po
wyschnieciu wyszlifowac.

b) Roboty oktadzinowe:

Do robdt oktadzinowych przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robét instalacyjnych, zamknigciu
wszystkich bruzd i wykonaniu wszystkich napraw i uzupetnien tynku, po wykonaniu podtogi
z materiatdw mineralnych wtgcznie z cokolikiem. Temperatura uktadania > od 5 st. C przez catg
dobe.

Podtoze powinno byc¢ czyste, odpylone, pozbawione starych powtok, rakow, peknie¢ ubytkow.
Do klejenia ptytek uzywac tylko zapraw systemowych, przygotowywaé i stosowac¢ zgodnie
z instrukcjg producenta. Warstwa kleju pod ptytkg powinna mie¢ grubosé¢ 4-6mm, a ptytka
powinna przylega¢ do niej calg powierzchnig. Nalezy stosowaé wkiadki dystansowe. Po
zwigzaniu zaprawy klejowej wypetni¢ spoiny zaprawg fugowa.

Kafle licowac¢ z tynkiem, stosowac¢ systemowe narozniki PCV.

Lustra klei¢ do $ciany, zlicowa¢ powierzchnie zewnetrzng z kaflami.

Ptytki w tazienkach zgodnie z kladami Projektu Wnetrz.

Napisy z identyfikacjg wizualng montowac do Scian.

Powierzchnie Scian przed montazem oczysci¢ i odttuscic. Montowa¢ na idealnie gtadkag
powierzchnie. Elementy naklejane powinny na catej powierzchni dokfadnie przylega¢ do $ciany
bez pecherzy powietrza.

6. KONTROLA JAKOSCI
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a) Roboty tynkarskie.
Kontrola obejmuje:



- Zgodnos¢ wykonania tynkow z dokumentacja.

- Kompletnos¢ dokumentacji materiatowe;j.

- Prawidtowo$¢ przygotowania podtoza.

- Przyczepnos$¢ tynku do podtoza.

- Grubos¢ tynku.

- Wyglad i inne wtasciwosci tynku.

- Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

- Wykonczenie tynku na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
- Warunku atmosferyczne w czasie wykonywania robot.

- Warunki pielegnacji tynku.

b) Roboty oktadzinowe.
Kontroli podlegaja:
- zgodnosé z dokumentacjg techniczng,
- stan podtozy,
- jako$¢ materiatow i komplet dokumentacji materiatowe;,
- prawidtowo$¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
e odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego przy uzyciu taty 2m - <2mm na
tacie 2m,
e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m - <2mm na tacie 2m,
o prawidtowy przebieg i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm,
e grubosci warstwy zaprawy klejowej pod ptytkg, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia zaprawy.
o Doktadnosci przyklejenia do podioza grafik z identyfikacjg wizualng bez wystepowania
pecherzy powietrza.

7. OBMIAR ROBOT
Wymagania ogélne wg ST 00.01

llosci wbudowanych elementéw okresla¢ w jednostkach kosztorysowych lub innych ustalonych
z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
Wymagania ogdine wg ST 00.01

Podstawe klasyfikujagcg do odbioru wykonania stanowi: dziennik budowy, dokumentacja
powykonawcza oraz stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokona¢ po zakonczeniu robdt i po stwierdzeniu zgodnosci wykonanych robot
z zamowieniem.

Odbiér robot stwierdza sie po badaniach kontrolnych i poréwnaniu wynikéw z dopuszczalnymi
tolerancjami.

Protokot odbioru zawiera:



- ocene wynikow,
- wykaz wad i usterek oraz sposéb i termin ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Cena jednostkowa powinna obejmowac:

- dostawe i wbudowanie materiatu,

- koszt wszystkich elementow tgcznikowych i montazowych, systemowych,
- koszt wymaganych rusztowan.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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PN-EN 197-1:2012 — Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2015-06 — Wapno budowlane. Cz.1 — definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 413-1:2011 Cement murarski. Czes¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie



