SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Nazwa zamodwienia:

Wykonanie dokumentacji projektowej dla zadania pn. Remont, przebudowa i rozbudowa
budynku Hydromechaniki Politechniki Gdanskiej w Gdansku, ul. Gabriela
Narutowicza 11/12.

ST 04.10 Slusarka

CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe

1. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT
Wymagania ogdéine wg ST 00.01

Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych ponize;.

Przedmiotem tej czesci ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét Slusarskich.
Obejmujg nastepujgcy zakres:

- Dostawa i montaz balustrad schodéw i muréw wewnetrznych i zewnetrznych oraz portfenetréw
i zadaszen stalowo-szklanych.
- Dostawa i montaz wyposazenia WC dla niepetnosprawnych.

Elementy wewnetrze:
¢ W klatce schodowej A.K1 — balustrady stalowo-szklane.
e W klatce schodowej B.K1 — balustrady stalowo-szklane.
e W klatce schodowej w kawiarni — balustrady stalowe
o Pomost techniczny nad sala wystawienniczg — balustrada szklana
e Przy schodach w salach wystawienniczych — balustrady stalowe.
e Elementy wyposazenia WC dla niepetnosprawnych.
o Portfenetr wewnetrzny — poddasze w klatce schodowej B.K1.

Elementy zewnetrze:
e Schody terenowe - balustrady stalowe.
e Schody przy wejsciu do czesci B - balustrady stalowe.
o Schody do dwéch zachodnich wejs¢ w czesci A - balustrady stalowe.



e Murki oporowe - balustrady stalowe z wykorzystaniem istniejgcych elementow,
nawigzujgce do istniejgcych wzordéw.

e Portfenetry zewnetrzne.

e Zadaszenia nad wejsciem do czesci A oaz do czesci B.

W cenie jednostkowej nalezy przewidzie¢ wykonanie wzorca balustrady w skali 1:1.
2. MATERIALY
Wymagania ogoélne wg ST 00.01

Rodzaj i wyglad balustrady zalezny od lokalizaciji.

W klatkach schodowych A.K1 i B.K1 oraz schodach w salach wystawienniczych zaprojektowano
balustrady z profili ze stali szczotkowanej. Porecze oraz stupki z profili zamknietych o przekroju
40x40mm. Balustrady wykona¢ ze szkta samonosnego montowanego do boku biegu schodéw —
wg dokumentaciji projektowej.

W klatce schodowej w kawiarni balustrady stalowe montowane do boku schodéw oraz stropu, z
wypetnieniem z siatki stalowej. Profile stalowe zamknigete o przekroju 40x50mm (porecze) i
50x50 (stupki).

Stosowaé szkto laminowane bezpieczne fgczone z 2 szyb gr. 8 lub 10 mm oraz 4 warstw folii
PVB. Kolorystyka zgodna z Projektem Wykonawczym.

Uwzgledni¢ wysoki standard wykonania.

Ksztattowniki i blachy stosowane do wykonania robét Slusarskich powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Materiaty stosowane do wykonywania roboét Slusarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normie PN-EN 1993-2:2010

Portfenetry zewnetrzne z ptaskownika stalowego 30x4 mm, wewnetrzne z profilu kwadratowego
15x15%3 mm.

Dostawa i montaz wyposazenia WC dla niepetnosprawnych: porecz stata i podnoszona
przy WC i umywalce. Stal nierdzewna i zestaw tgcznikow systemowych.

Wszystkie elementy w kolorze wg dokumentacji projektowej.

3. SPRZET



Wymagania ogélne wg ST 00.01
4. TRANSPORT

Wymagania ogoélne wg ST 00.01
5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogéine wg ST 00.01

Wszystkie materialy, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane,
montowane $cisle wedlug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposob
i w warunkach okreslonych w posiadanych przez element dokumentach odniesienia jak
aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat lub deklaracje zgodnosci,
atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze dany
material, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim
prawem, warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

Dobrane materiaty, faktury, kolory wszelkich elementéw montowanych na budynku,
stosowanych materiatobw powtokowych, malarskich, elementéw konstrukcyjnych, mocowan,
elementéw maskujgcych i innych widocznych elementéw wykonczeniowych muszg byc¢
zaprezentowane i zaakceptowane przez Inzyniera.

Rysunki warsztatowe: Wykonawca ma obowigzek przedtozy¢é do zatwierdzenia przez
projektanta upowaznionego przez Zamawiajgcego rysunki warsztatowe zawierajgce rzuty
pionowe typowego zespotu i przekroje petnowymiarowe kazdego elementu skladowego.
Wszelkie potgczenia nalezy wykonacC jako bezpieczne to znaczy nie mogg zagrazaé zyciu
i zdrowiu (potgczenia szlifowane, bez ostrych kantow i naroznikéw). Dotyczy to roéwniez
pofgczen elementdéw — zarowno spawow, wkretéw jak i kotew systemowych.

Elementy balustrady nalezy montowa¢ z zachowaniem pionu, poziomu i linii, bez wypaczen.
Akcesoria dla niepetnosprawnych w WC montowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

Porecze i balustrady

Zespot poreczy, porecze Scienne i mocowania powinny wytrzymywaé site pozioma 70kg w
dowolnym punkcie, bez uszkodzen i trwatych odksztatcen;

W przypadku zastosowania elementéw typowych, fabrycznych systemow, nalezy przediozyé
dane o produkcie i instrukcje montazowe producenta;

W przypadku elementéw wykonywanych indywidualnie (warsztatowo) nalezy przedtozy¢ rysunki
warsztatowe, do zatwierdzenia przez Gtéwnego Projektanta upowaznionego przez
Zamawiajgcego;

W kazdym przypadku nalezy okresli¢ i zatwierdzi¢: szczegoty elementéw sktadowych, materiaty,
sposob ich wykonczenia, metode wykonania potgczen elementow systemu i mocowania do
trwatych elementéw budynku i jego otoczenia;

Przed rozpoczeciem produkcji nalezy zweryfikowa¢ wymiary na placu budowy;

Nalezy dopasowacC i zmontowa¢ w warsztacie mozliwie jak najwigksze elementy, celem
dostawy na miejsce budowy i dalszego montazu;



Nalezy dostarczy¢ wszystkie elementy wymagane dla bezpiecznego zamocowania poreczy i
balustrad;

Nalezy oszlifowac¢ wszystkie odkryte spawy i wygtadzi¢ rowno z sgsiadujgcymi powierzchniami;
Nalezy doprowadzi¢ do scistego przylegania odkrytych zigczy tak, aby znajdowaly sie w jednej
ptaszczyznie z sgsiadujgcymi elementami i nie posiadaty pekniec;

Nalezy dokfadnie wykona¢ wszystkie elementy niezbedne do zakotwienia poreczy wzgledem
siebie i do konstrukcji budynku;

W przypadku zastosowania elementow kotwionych w betonie lub omurowywanych cegtami
nalezy je dostarczy¢, wraz z szablonami ustawien i rysunkami montazowymi jeszcze przed
rozpoczeciem betonowania;

Stupki i inne elementy pionowe nalezy wypionowac z tolerancja do 30mm na dtugosci 3,5m.;
Porecze nalezy ustawi¢ poziomo lub réwnolegle do kata pochylenia schodéw z tolerancja do
30mm na dtugosci 3,5 m.;

W miare mozliwosci nalezy ogranicza¢ do minimum spawanie na budowie;

W przypadkach, gdy nie da sie tego unikng¢, nalezy wykonaé potgczenia spawane na placu
budowy i starannie oszlifowac¢ powierzchnie spawdéw;

Wszystkie spawy po oszlifowaniu nalezy niezwlocznie zabezpieczy¢ farba podktadowa;

Nalezy wykona¢ potgczenia na styk oraz wzdluzne przy uzyciu tulei wewnetrznych
zamocowanych technika spawania lub klejenia;

Calos¢ elementu poreczy nalezy montowaé starannie, bez odchytek wymiarowych i defektow
wptywajgcych ujemnie na wyglad i funkcjonowanie;

Nalezy wypetni¢ otwory wpuszczane widocznych wkretdow mocujgcych, uzywajgc szpachlu
syntetycznego w kolorze odpowiednim do wykonczenia poreczy;

Nalezy nawierci¢ i wyfrezowaé otwory o $rednicach wiasciwych dla wkretow i ich tbéw
stozkowych tak, aby nie wystawaty ponad powierzchnia.

Nalezy przewidzie¢ i wykonac¢ potgczenia kompensacyjne; Odstepy potgczen kompensacyjnych
nie powinny przekracza¢ 12m od srodka elementu;

Po zakonczeniu prac elementy nalezy umy¢ dokfadnie woda z nieagresywnym detergentem i
sptuka¢ czysta woda;

Nie wolno uzywac¢ roztworow kwaséw, waty stalowej i innych szorstkich smrodkéw Sciernych;

W przypadku, kiedy plama utrzymuje sie po myciu, nalezy usung¢ wykonczenie i odnowié¢ je
zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogélne wg ST 00.01

Kontrola materiatbw w pierwszym rzedzie dotyczy sprawdzenia spetnienia wymagan
podstawowych oraz wymagan podanych w szczegdtowych opisach poszczegdlnych elementow,
rozwigzan, systemow, etc. znajdujacych sie w niniejszej specyfikaciji.

Ponadto Wykonawca jest zobowigzany do:

- Wyegzekwowania od dostawcy materiatdw odpowiedniej jakosci,

- Prowadzenia kontrole jakosci otrzymywanych materiatow,

- Okreslenia i uzgodnienia warunkéw dostaw dla zapewnienia ciggtosci robot,



- Przestrzegania warunkéw transportu i przechowywania materiatow
- Spetnienia wymagania zgodnosci z projektem lub zmiang, uzgodniong z projektantem.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania ogoélne wg ST 00.01

Jednostkg obmiaru robét jest zgodnie z przedmiarem 1mb, 1 kg.
8. ODBIOR ROBOT

Wymagania ogéine wg ST 00.01

Przy odbiorach oceniane bedg kolejno:

- Zgodnos¢ z warunkami i parametrami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej,
- Zgodnos¢ z dokumentacijg rysunkowa.

- Zgodnos¢ z wymogami producenta systemu; Sprawdzenie poprawnosci systemowe;.
- Kontrola zatgczonych dokumentdw formalnych (certyfikaty, deklaracje, aprobaty)

- Sprawdzenia tolerancji wymiarowych, prostoliniowos$ci wbudowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania ogélne wg ST 00.01
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Wymagania ogdine wg ST 00.01

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéow. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdlne.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

Karty techniczne materiatow.

Instrukcje montazu producentéow elementow.

PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena czystoéci powierzchni -- Czes¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powiok

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 2 System cyfrowy.

PN-EN ISO 11666:2011 Badania nieniszczace spoin -- Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych -- Poziomy akceptacji.

PN-EN I1SO 17636-1:2013-06 Badania nieniszczgce spoin -- Badanie radiograficzne -- Cze$¢ 1:
Techniki promieniowania X i gamma z btong



PN-EN ISO 17637:2017-02 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -- Badania wizualne ztgczy
spawanych

PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne -- Klasyfikacja ciecia termicznego -- Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

Instrukcje montazu producentéw wbudowywanych materiatow.

PN-EN 356:2000 Szkto w budownictwie. Szyby ochronne.

PN-EN 572-1+A1:2016-03 Szkto w budownictwie -- Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-
wapniowo-krzemianowego -- Czesc¢ 1: Definicje oraz ogolne wtasciwosci fizyczne i

mechaniczne

PN-EN 572-2:2012 Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkfa sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Szkto float.

PN-EN 572-8+A1:2016-03 Szkio w budownictwie -- Podstawowe wyroby ze szkfa sodowo-
wapniowo-krzemianowego -- Czes$¢ 8: Wymiary handlowe i Sciste

PN-EN 572-9:2006 Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Ocena zgodnosci wyrobu z norma.

PN-EN 1096-1:2001 Szkto w budownictwie. Szkto z powtokami. Definicje i klasyfikacja.

PN-EN 1096-2:2012 Szkito w budownictwie -- Szkto powlekane -- Cze$¢ 2: Wymagania i metody
badania powtok kategorii A, Bi S

PN-EN 1096-3:2012 Szkito w budownictwie -- Szkto powlekane -- Cze$¢ 3: Wymagania i metody
badania powitok kategorii C i D

PN-EN 1096-4:2012 Szkio w budownictwie -- Szkio powlekane -- Czesé 1: Definicje i
klasyfikacja

PN-EN 1288-1:2002 Szkio w budownictwie. Okreslenie wytrzymatoéci szkta na zginanie.
Podstawy badan szkta.

PN-EN 1288-2:2002 Szkio w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci szkta na zginanie.
Metoda wspétosiowego dwupierscieniowego badania ptaskich prébek o duzych powierzchniach
badanych.

PN-EN 1288-3:2002 Szkio w budownictwie. Okreslenie wytrzymatoéci szkta na zginanie.
Badanie na prébkach podpartych w dwéch podporach czteropunktowe zginanie).

PN-EN 1288-5:2002 Szkto w budownictwie. Okre$lenie wytrzymatosci szkta na zginanie.
Metoda wspodtosiowego dwupierscieniowego badania pfaskich préobek o maltcych
powierzchniach badanych.

PN-EN ISO 12543-2:2011 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto
warstwowe. Bezpieczne szklo warstwowe.

PN-EN ISO 12543-3:2011 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto
warstwowe. Szkto warstwowe.

PN-EN ISO 12543-4:2011 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkito
warstwowe. Metody badan odpornosci.

PN-EN ISO 12543-5:2011 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkio
warstwowe. Wymiary i wykonczenie obrzeza.

PN-EN ISO 12543-6:2011 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto
warstwowe. Wyglad.

PN-EN 12600:2004 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkio warstwowe.
Udarowa metoda badania i klasyfikacja szkfa ptaskiego.

PN-EN 14449:2008 Szkito w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.
Ocena zgodnosci / zgodno$¢ wyrobu z norma.



