SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Nazwa zamodwienia:

Wykonanie dokumentacji projektowej dla zadania pn. Remont, przebudowa i rozbudowa
budynku Hydromechaniki Politechniki Gdanskiej w Gdansku, ul. Gabriela
Narutowicza 11/12.

ST 04.03 Elewacja

+45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

1. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT
Wymagania ogélne wg ST 00.01

Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych ponize;.

Przedmiotem tej czesci ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
wykonczeniowych dotyczgcych elewacii.

Zakres dla projektu:

- oczyszczenie, naprawa i malowanie istniejgcych tynkow,

- oczyszczenie i naprawa elewaciji z cegty,

- projektowane fragmenty elewacji tynkowanej z warstwg malarska,

- dostawa i montaz systemu zewnetrznych fasad aluminiowych o konstrukcji stupowo-ryglowej,
- dostawa i montaz systemu oktadzin z blachy perforowane;.

2. MATERIALY
Wymagania ogdlne wg ST 00.01

System zewnetrznych fasad aluminiowych o konstrukcji stupowo-ryglowej

System fasadowy izolowany termicznie o wspétczynniku przenikalnosci cieplnej K=1,1 Wm?/K,
przeznaczony do wykonywania réznych rodzajow zewnetrznych $cian ostonowych oraz
Swietlikow. Konstrukcja nosna ztozona z pionowych (stupy) i poziomych (rygle) profili
aluminiowych o przekroju skrzynkowym. Profile charakteryzuja sie matym promieniem
zaokraglenia widocznych krawedzi oraz statg szerokoscig 52mm. W systemie na zewnatrz brak
elementéw aluminiowych, w celu powstania jednolitej elewacji szklanej podzielonej jedynie
waskimi (22mm) spoinami silikonowymi. Szyby zespolone dwukomorowe oraz jednokomorowe
przed $ciang pokrytg termoizolacja.

Wybrany system powinien da¢ mozliwos¢ wpinania okien i drzwi w réznych kompatybilnych
systemach okienno — drzwiowych.

Rozktad stupkow i rygli oraz ich kolor wg dokumentaciji projektowej

Mocowanie szklenia — punktowe, ukryte;




Fasada wyposazona w elementy montazowe, umozliwiajgce mocowanie elewacji ostonowej z
blachy perforowane;.

W fasadzie strukturalnej musi by¢ mozliwos¢é montazu zintegrowanego okna otwieralnego
do wewnatrz w funkgcji rozwieralno-uchylne;.

Mocowanie szklenia — klejenie strukturalne do profilu;

Brak zewnetrznych elementéw aluminiowych;

Kolor profili — wg projektu architektonicznego.

Opisane powyzej systemy powinny mie¢ mozliwo$¢ tgczenia sie.

Przektadki termiczne:

- Przektadki termiczne systeméw okienno-drzwiowych wykonane w postaci pasoéw z poliamidu
wzmocnionego widknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiadajgce certyfikat
producenta).

- lzolatory, przez ktére zespalane sg listwy dociskowe mocujgce oktadziny elewacyjne $ciany
stupowo-ryglowej, wykonane z tworzywa sztucznego HPVC o bardzo dobrych wiasciwosciach
izolacyjnych zgodnie z normg BN-79/9031-01.

Uszczelki przyszybowe:

- Uszczelki przyszybowe wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM

- Potgczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjng systemu.

- Dobér uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia.
Wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposéb gwarantujgcy
wymagang trwatg odpornosé na wptywy atmosferyczne oraz szczelnos¢ przylgi spoin. Uszczelki
muszg by¢ wymienialne. Nalezy tylko i wytgcznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe.

Elementy ztgczy:
Wkrety samogwintujgce, Sruby, nakretki, podktadki stosowane do wykonywania pofgczen,
sg wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji systemowe;j

Okucia:

W konstrukcjach systemowych mogg by¢ stosowane wytgcznie okucia przewidziane dla danego
systemu. Mocowanie do ksztattownikow okien i drzwi zgodnie z dokumentacjg systemowsg. Typy
oku¢ powinny by¢é dostosowane do ciezaru wilasnego skrzydet oraz do obcigzen
eksploatacyjnych.

Materiaty uzupetniajgce:
Podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do uszczelnienia
pofgczen zgodnie z dokumentacjg systemowa.

Wsporniki i fgczniki:

- Aluminiowe i zabezpieczone przed korozjg powtokami tlenkowymi.

- Stalowe wykonane z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozjg, styki elementéw
stalowych z aluminiowymi sg odizolowane.

Oktadzina z blachy perforowanej
Blacha stalowa ocynkowana malowana, cieta na wymiar w arkusze i formowana w panele
gotowe do montazu.




Formaty, rozstaw, rodzaj perforacji i kolor elewacji z blachy wg dokumentacji projektowej.
Elewacje nalezy montowa¢ do podkonstrukcji dostarczonej przez producenta blach
elewacyjnych. Podkonstrukcja bedzie montowana do fasady aluminiowo-szklanej oraz do
elementoéw konstrukcyjnych, takich jak attyka, Sciana. Elewacja z blachy oraz podkonstrukcja
powinna by¢é montowana w odpowiedniej odlegtosci od ptaszczyzny fasady tak, aby zapewnic
mozliwo$¢ manewrowania przyrzgdem do mycia szklanej fasady od gory, czyli od strony attyki.

Elementy tynkowane i malowane

- tynki zewnetrzne silikonowe gtadki uktadany na siatce z wtdkna szklanego,

- podktadowa masa tynkarska,

- impregnat do tynku dekoracyjnego,

- woda zarobowa zgodnie z normg,

- farba elewacyjna silikonowa — farba gotowa fabrycznie bez rozcienczania i zageszczania —
zgodnie z zasadami wytwoércy.

- podktad gruntujgcy pod farbe silikonowa — zalezenie od rodzaju i stanu poditoza oraz wymagan
producenta farb.

- rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajow farb,

- blacha aluminiowa w kolorze wg dokumentacji projektowej na opierzenia wg ST. dot. Pokry¢
dachowych

Tynki mineralne oraz silikonowe powinny zosta¢ dostarczone w gotowej masie.

Warunki przyjecia materiatdw na budowe:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej,

- sg wtasciwie opakowane i oznakowane,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu powszechnego

lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich — karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania materiatéw.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych mieszanek tynkarskich fabrycznie
przygotowanych nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub Swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Warunki przechowywania wyrobow do rob6t tynkowych oraz farb:

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane
i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno byé suche
i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Przechowywanie jest mozliwe wytgcznie w oryginalnych, zamknietych opakowaniach
uktadanych na paletach.

Kolorystyka materiatow zgodna z dokumentacjg projektowg

Uwagi ogdlne
Wyroby, materiaty oraz systemy powinny posiada¢ oznakowanie CE i deklaracje zgodnosci

z wymogami norm europejskich lub europejska aprobate techniczng wraz z certyfikatem
zgodnosci.



Systemy powinny posiada¢ dopuszczenie do stosowania w budownictwie lub tez dla systemu
powinna zosta¢ sporzagdzona dokumentacja jak dla wyrobu jednostkowego.

3. SPRZET
Wymagania ogoélne wg ST 00.01

Uzywany sprzet powinien mie¢ wszelkie aktualnie wymagane dokumenty, dopuszczajgce
go do stosowania, potwierdzone przez dozor techniczny.

Stosowany sprzet powinien by¢ utrzymany w ciggtej sprawnosci technicznej, winien byc¢
nalezycie konserwowany a okresowe przeglagdy wykonane systematycznie i 2zgodnie
Z przepisami, winny by¢ potwierdzone odpowiednimi dokumentami.

Sprzet powinien by¢ zawsze zabezpieczony przed uzyciem go przez osoby niepowotane,
nieodpowiednie czy nieprzygotowane do jego uzycia.

Narzedzie reczne do prac tynkarskich i malarskich powinny by¢ czyste i zdatne do uzycia.
Roboty elewacyjne bedg wykonywane z rusztowania systemowego. Montaz rusztowania nalezy
wykonac z przepisami BHP i normami obowigzujgcymi dla montazu i uzytkowania rusztowania
ramowego zewnetrznego.

4. TRANSPORT
Wymagania ogélne wg ST 00.01

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w ramach oferowanej ceny
wszelkiego sprzetu i wszelkich materiatdw wymaganych w celu prowadzenia robét.

Materiaty powinny by¢ przewozone odpowiednim srodkiem transportu.

Za ewentualng utrate i uszkodzenia odpowiada Wykonawca.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne wg ST 00.01
Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzi¢ rzeczywiste wymiary na placu budowy.

System zewnetrznych fasad aluminiowych o konstrukcji stupowo-ryglowej

Czynnosci przygotowawcze.

Zleceniobiorca po uzyskaniu zlecenia ma obowigzek dokona¢ obmiaréw na budowie,
sporzadzi¢ rysunki konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczy¢ je
Zleceniodawcy w uzgodnionym terminie zgodnie z harmonogramem.

Dostarczone przez zleceniobiorce rysunki techniczne przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary,
sposéb montazu oraz zamocowanie jej elementdw wymagajg zatwierdzenia przez Inwestora i
Projektanta. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji architektoniczno- wykonawczej nalezy
uzgodnic¢ z Inwestorem i Projektantem.

Montaz elementow.

Montaz zabudowy w systemach okienno-drzwiowych za pomocg systemowych elementow
kotwigcych lub stalowych marek wykonanych specjalnie pod zastosowane rozwigzanie
obiektowe. Rozstaw mocowania wg wytycznych katalogowych.



Sciana stupowo-ryglowa mocowana do konstrukcji budynku za pomoca specjalnych wspornikéw
stalowych lub aluminiowych. Elementy wspornikéw przykrecane sg od czota do kontrukciji
budynku Do wspornika za pomocg srub mocujgcych przykrecane sg ksztattowniki pionowe -
stupy. Konsole posiadajg otwory podtuzne, dajgce mozliwos¢ doktadnego ustawienia stupow
wzgledem siebie i stropow, w trzech kierunkach (stopniach swobody). Pomiedzy ustawione
stupy zaktadane sg rygle. Catos¢ tworzy konstrukcje nosng kratowag. W utworzone otwory
miedzy stupami i ryglami montowane sg szyby, wypetnienia lub elementy ocieplajgce.

Szczeliny powstate miedzy murem, a sciang stupowo-ryglowg maskowane sg za pomocg blach
aluminiowych, wypetniane wetng mineralng o réznym stopniu twardosci i uszczelniane silikonem
oraz sznurami poliuretanowymi.

UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty scierne)
majg szczegolnie szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne
powierzchnie ochronne. Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty ,mokre” do
minimum. W przypadku zetknigcia zaprawy z powierzchnig aluminium, nalezy natychmiast
zmyC¢ z niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate
odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

Nadzor nad montazem konstrukciji.

Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywac¢ sie przez wyspecjalizowane firmy
wykonawcze producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujgce pod
nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego zaleceniami.

Montaz powinien odbywac sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjg zawierajgca
wykaz elementéw, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza
oraz wskazowki dotyczace kolejnosci montazu poszczegdlnych elementéw, przy zastosowaniu
zalecanych przez producenta metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji
parametrow. W/w prace nalezy wykonywac¢ pod nadzorem inspektora nadzoru, projektanta,
przedstawiciela producenta systemu.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie
zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
uzytkowych, jakosciowych lub zmniejszaé trwato$¢ wykonanych elementow.

Oktadzina z blachy perforowanej

Czynnosci przygotowawcze.

Wykonawca po uzyskaniu zlecenia ma obowigzek dokona¢ obmiaréw na budowie, sporzadzi¢
rysunki konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczy¢é je zleceniodawcy
w uzgodnionym terminie zgodnie z harmonogramem.

Dostarczone przez zleceniobiorce rysunki techniczne przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary,
sposob montazu oraz zamocowanie jej elementdw wymagajg zatwierdzenia przez Inwestora
i Projektanta. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji architektoniczno- wykonawczej nalezy
uzgodni¢ z Inwestorem i Projektantem.

Montaz elementow.

Montaz konstrukcji pod oktadziny z blachy powinien by¢ wykonywany przez firmy wykonawcze
wybranego producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujgce
pod nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z instrukcja producenta systemu.

Sposéb mocowania na podtozu dobra¢ w zaleznosci od rodzaju i wytrzymato$ci struktury
nosnej. Rozstaw i gestos¢ zamocowan wedlug wskazan producenta. Powierzchnia montazu



musi by¢ sucha, odttuszczona, niezabrudzona oraz wolna od kruszgcych sie elementow,
zagruntowana wediug wskazan producenta.

Przed instalacjg elewaciji z blachy perforowanej nalezy przygotowac rusztowanie.

Przy montazu blaszanych ptyt elewacyjnych nalezy zachowac najwyzszg precyzje. Konieczne
jest wielokrotne sprawdzanie pionowosci i poziomu ptyty. Nalezy zachowac projektowang
szeroko$¢ kazdej fugi. Minimalne odchylenie dolnej ptyty od pionu czy tez poczatkowej ptyty w
fudze horyzontalnej na drugim koncu moze spowodowac juz kilka, a nawet kilkanascie
milimetréw odchylenia.

Po zakonczeniu montazu ptyt, nalezy przygotowac elewacje do odbioru.

W przypadku pojawienia sie uszkodzonych paneli z blachy, nalezy wymieni¢ caty element.

Oczyszczenie elewacii

Przed wykonywaniem robot tynkarskich na budynku istniejgcym (z pominieciem elewacii
frontowej), nalezy istniejgce tynki i powtoki malarskie usung¢. Powierzchnia $cian przeznaczona
na potozenia swiezego tynku powinna by¢ gtadka i starannie oczyszczona.

Po wykonaniu oczyszczenia plac budowy nalezy uprzatng¢ i doprowadzi¢ do stanu
pierwotnego.

Oczyszczenie Sciany z ceglty

Istniejacg Sciane z cegly nalezy oczyscic mechanicznie lub chemicznie (dobér sposobu
w zaleznosci od stanu $ciany), uzupetni¢ brakujgce elementy i wymieé uszkodzonem
zaimpregnowac¢ $rodkiem do impregnac;ji klinkieru.

Prace tynkarskie

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe itd.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych wskazanych przez producenta systemu.

Zaleca sie chronic¢ swiezo wykonane tynki wg wytycznych producenta.

Tynki wykona¢ w kategorii IV.

Nalezy stosowaé zaprawy tynkarskie lub masy tynkarskie dopuszczone do stosowania
aprobatami technicznymi ITB.

Na podtoze (Sciany ocieplone) nanies¢ warstwe tynku cienkowarstwowego i poddac jego
powierzchnie zgodnie z wymogami producenta systemu. Tynki nalezy wykonywac
w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz nie wyzszej niz 25 °C (w szczegdlnoéci duzego
nastonecznienia elewacji) i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
Niedopuszczalne jest wykonywanie wypraw elewacyjnych w czasie opadéw atmosferycznych,
silnego wiatru.

Przed wykonaniem prac tynkarskich z tynku dekoracyjnego w postaci betonu
architektonicznego Wykonawca zobowigzany jest do wykonania trzech probek o wymiarach
min. 1x1m. Rozpoczecie wiadciwych prac z tynkiem dekoracyjnym nastgpi po akceptacji
Inwestora i Projektanta.

Roboty tynkarskie wykonywac zgodnie z wymogami i instrukcjami producenta.

Prace malarskie
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych. Temperatura
podtoza i otoczenia, zarowno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania poszczegdlnych




materiatébw, powinna wynosi¢ od 5°C do 25°C. Elewacja powinna zosta¢ ostonieta
i zabezpieczona przed wptywem opadéw atmosferycznych, bezposrednim nastonecznieniem i
dziataniem silnego wiatru.

Malowanie elewacji nalezy wykonac¢ dwukrotnie, uzywajgc farby silikonowej zewnetrznej
mieszanej fabrycznie w kolorze wg dokumentacji projektowej. Farba silikonowa jest dostarczana
w gotowej postaci i konsystencji. Nie wolno tgczy¢ jg z innymi materiatami. Farbe mozna
naktada¢ watkiem, pedzlem lub metodg natryskowg. Nalezy chroni¢ malowane powierzchnie
przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i deszczu.

Aby unikng¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych farb nalezy na jednej
powierzchni naktadaé farbe o tej samej dacie produkcji.

Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy zabezpieczy¢ folig okna, drzwi, parapety,
oktadziny Scienne, nawierzchnie chodnikbw w celu uniknigcia zabrudzenia farba.
Po zakonczonych robotach folie nalezy usunggé.

Malowanie elewacji nalezy wykona¢ z rusztowania systemowego. Montaz i demontaz
rusztowania wykonawca jest zobowigzany wykona¢ zgodnie ze wszystkimi przepisami
technicznymi i BHP, dla rodzaju robét.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna
zawierac:

- informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowag,

- sposobie przygotowania i naktadania farby,

- krotnoéci naktadania farby i zuzycia,

- czas schniecia,

- zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

- zalecenia BHP.

Po zakonczeniu wszystkich rob6t nalezy teren budowy uprzgtngé i doprowadzi¢ do stanu
pierwotnego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogélne wg ST 00.01

System kontroli materiatow i prac prowadzony przez Wykonawce.

Dane dot. produktu: Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ dane od producenta dotyczace
stosowanych produktéw, wraz z instrukcjg wykonania i odpowiednimi atestami i certyfikatami.
Nalezy w miare mozliwosci stosowa¢ elementy prefabrykowane w wytwérni eliminujgc prace na
budowie do niezbednego minimum.

Przed dostarczeniem na budowe nalezy nanies¢ warsztatowo wszystkie projektowane warstwy
wykonczenia, gwarantujgce ustalong jako$¢ wyrobu.

Podczas montazu nalezy zachowac tolerancje wymiarowe stosownie do norm producenta.
Prace montazowe na budowie nalezy przestrzegajgc scisle instrukcji montazowych producenta.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzgdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie
i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie

z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie
uprawnienia budowlane.



System zewnetrznych fasad aluminiowych o konstrukcji stupowo-ryglowej

Kontroli podlega:

- sprawdzenie wymiardw i wykonczenia powierzchni,

- sprawdzenie prawidtowego dziatania czesci ruchomych, skrzydet, okuc i ich funkcjonowania.
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

- sprawdzenie prawidiowosci zamontowania i uszczelnienia.

Wszystkie materialy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku zgodnie
z dokumentacjg warsztatowg. Kontroli podlega zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacjg
projektowg, rysunkami warsztatowymi oraz wymogami producenta dotyczgcymi wykonywania
robot przy systemie.

Oktadzina z blachy perforowanej

Kontroli podlega:

- zgodnos$¢é wykonywanych prac z dokumentacja projektowa oraz warsztatowa,

- zgodnos¢é wykonywania robét z wymogami producenta.

- sprawdzenie wymiaréw i wykonczenia powierzchni

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie prawidiowosci zamontowania i uszczelnienia,

- sprawdzenie zabezpieczenia na dziatania wody elementow metalowych.

Wszystkie materialy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku zgodnie
z dokumentacjg warsztatowg. Kontroli podlega zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacja
projektowg, rysunkami warsztatowymi.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

- cafa powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe

- montaz rusztu i powinien by¢ wykonany zgodnie z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- odchylenie od powierzchni ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie wiekszej

niz 3mm w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej o dlugosci 2m — odchylenie
powierzchni od pftaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci 2m,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

Oczyszczenie Sciany z cegty

Kontroli podlega:

- sprawdzenie ewentualnych pozostatych zabrudzen, glonéw na powierzchni cegiet,
- sprawdzenie doktadnosci potozonego impregnatu,

- sprawdzenie czy nie wystepujg ubytki i uszkodzenia cegty.

Prace tynkarskie

Kontrola jakosci robét tynkarskich obejmuje nastepujgce badania:
- zgodnos¢ kolorystyki z dokumentacjg projektowa,

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng,

- sprawdzenie jakosci materiatéw,

- sprawdzenie podtozy,

- sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza,




- sprawdzenie mrozoodpornos$ci tynkdw zewnetrznych,

- sprawdzenie grubosci tynku,

- sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkéw,
- sprawdzenie wykonczenia tynkow na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Badania przygotowania podtoza — kontrola w zakresie:

- wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébke dotyku lub zwilzenia, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

- réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

- przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe scierania,
- obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i
dotyku,

- zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

- chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

- obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,

- zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu,

Sprawdzenie warstwy tynkarskiej:
Dopuszczalne odchylenie tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogag
by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci, kontrolnej dwumetrowe;j
taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 2 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniu
e poziomego — nie mogg byé wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi/ $cianami , belkami itp./

Kolorystyka i wyglad zewnetrzny tynku barwionego w masie powinna by¢ jednolita na catej
elewacji, sprawdzana przy rozproszonym swietle w odlegtosci 0,5m okiem nieuzbrojonym.

Wykonanie tynku dekoracyjnego powinno by¢é zgodne =z uprzednio zatwierdzong
przez Inwestora i Projektanta prébka.

Jezeli w/w badania wymienione dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. W przypadku, gdy ktorekolwiek z wymagan nie jest spetnione, nalezy uznag, ze
tynki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majgce na celu
usuniecie niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac,
rodzaje materiatbw oraz sposoby doprowadzenia do zgodnos$ci powtoki z wymaganiami. Po
usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powifoki, a wynik odnotowac
w formie protokotu kontroli i badan.

Prace malarskie

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie
wczesniej jednak niz po 14 dniach. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze
powietrza nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.

Odbidr robot malarskich obejmuije:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,



- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujgco:

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy
i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

- sprawdzenie przyczepnosci powloki: na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych -
przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5mm, po 10 oczek w
kazda strona a 10 nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powitoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy
uznac¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocag
mickkiego pedzla. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza. Wyniki kontroli i badan powtok powinny byé
odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

Jezeli w/w badania wymienione dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uznac za
wykonane prawidtiowo. W przypadku, gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie
jest spetnione, nalezy uznac, ze powtoki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykonaé
dziatania korygujace, majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli
i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialdbw oraz sposoby doprowadzenia do
zgodnosci powtoki z wymaganiami. Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowaé
wykonane powtoki, a wynik odnotowac w formie protokotu kontroli i badan.

7. OBMIAR ROBOT
Wymagania ogdine wg ST 00.01
8. ODBIOR ROBOT
Wymagania ogdine wg ST 00.01

Zasady ogolne

Jezeli w toku czynnosci odbioru zostang stwierdzone wady, to Zamawiajgcemu przystugujg
nastepujgce uprawnienia:

- jezeli wady nadajg sie do usuniecia, moze odmowi¢ odbioru do czasu usuniecia wad,

- jezeli wady uniemozliwiajg uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem, Zamawiajgcy na wniosek
Menedzera Projektu moze odstgpi¢ od umowy lub zgdac¢ wykonania przedmiotu odbioru po raz
drugi.

Z czynnosci odbioru bedzie spisany protokdt zawierajgcy wszelkie ustalenia dokonane w toku
odbioru, jak tez terminy wyznaczone na usuniecie stwierdzonych przy odbiorze wad.
Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Inzyniera o usunieciu wad, oraz do zgdania
wyznaczenia terminu na odbiér zakwestionowanych uprzednio robét jako wadliwych.



Zamawiajgcy moze podjgé decyzje o przerwaniu czynnosci odbioru, jezeli w czasie tych
czynnosci ujawniono istnienie takich wad, ktére uniemozliwiajg uzytkowanie przedmiotu umowy
zgodnie z przeznaczeniem az do czasu usuniecia tych wad.

Przy odbiorze koncowym nalezy przedtozy¢ protokoly odbioréw czesciowych, badan
szczelnosci, a takze sprawdzi¢ zgodnos¢ stanu istniejgcego z dokumentacjg techniczna.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania ogéine wg ST 00.01

W cenie jednostkowej nalezy uwzglednic:

e dostawe i montaz elementow fasad szklanych,

dostawe i montaz oktadzin betonowych,

dostawe niezbednych materiatéow do wykonania powtok tynkarskich i malarskich,

koszt opracowania i uzgodnienia projektu elewacji (wraz z szczegotowymi rysunkami

warsztatowymi wykonanymi na podstawie niezbednych obliczen konstrukcyjnych),

dostawe, montaz, demontaz i wywdz niezbednych systemow rusztowan,

koszt oczyszczania elewacii,

koszt wynajmu, montazu, demontazu i utrzymania rusztowania na budowie,

koszt biezgcego utrzymania porzgdku w obszarze prowadzonych prac,

wszystkie naktady niezbedne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac,

z zachowaniem obowigzujgcych przepisow;

wysoki standard wykonania,

o wszelkie roboty pomocnicze i dodatkowe konieczne do wykonania kompletnego zakresu
robot,

e zakup i dostawe odpowiednich systemow mocujgcych,
potgczenia i zaizolowanie potgczen elementdéw z resztg budynku tj. wszystkie wewnetrzne
i zewnetrzne obrodbki,

e inne prace zwigzane z koordynacjg miedzy branzami,

e czyszczenie koncowe.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Wymagania ogélne wg ST 00.01

Wszelkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami
i przepisami (chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardéw),

PN-EN 1990:2004 - Eurokod -- Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991-1-4:2008 - Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje -- Czes¢ 1-4: Oddziatywania
ogolne -- Oddziatywania wiatru

PN-EN 1991-1-3:2005 Eurokod 1 -- Oddziatywania na konstrukcje -- Cze$¢ 1-3: Oddziatywania
0golne -- Obcigzenie sniegiem

PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-1: Reguty
ogolne i reguty dla budynkéw

PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$c¢ 1-8:
Projektowanie weztow



PN-EN 1993-1-10:2007 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes$¢ 1-10: Dobér
stali ze wzgledu na odporno$¢ na kruche pekanie i ciggliwosé miedzywarstwowg

PN-EN 1993-1-4:2007 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czesé 1-4: Reguty
ogdlne -- Reguty uzupetniajgce dla konstrukcji ze stali nierdzewnych

PN-EN 1993-1-5:2008 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢é 1-5:
Blachownice

PN-EN 1993-1-11:2008 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-11:
Konstrukcje ciegnowe

PN-EN 1993-1-7:2008 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-7:
Konstrukcje ptytowe

PN-EN 1993-1-6:2009 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢é 1-6:
Wytrzymatosc i statecznosé konstrukcji powtokowych

PN-EN 1993-1-6:2009 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢é 1-6:
Wytrzymatos¢ i statecznos¢ konstrukcji powtokowych

PN-EN 1993-1-12:2008 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czesé 1-12: Reguty
dodatkowe rozszerzajgce zakres stosowania EN 1993 o gatunki stali wysokiej wytrzymato$ci do
S 700 wigcznie

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkciji
betonu

PN-ISO —-9000/Seria 9000,9001,9002,9003,9004/ Normy dotyczgce systeméw zapewnienia
Jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jako$ci

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze -- Okreslenia, podziat i gtéwne
parametry

PN-EN 74-1:2006 Zigcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i
rusztowaniach -- Czes¢ 1: Ztgcza do rur -- Wymagania i metody badan

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-B-10110:2005 - Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie -- Zasady wykonywania i
wymagania techniczne

inne PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo dla tych robot.



