SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Nazwa zamodwienia:

Wykonanie dokumentacji projektowej dla zadania pn. Remont, przebudowa i rozbudowa
budynku Hydromechaniki Politechniki Gdanskiej w Gdansku, ul. Gabriela
Narutowicza 11/12.

ST 02.04 Konstrukcje metalowe

45200000-9 Roboty budowlane

1. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT
Wymagania ogélne wg ST 00.01

Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych ponize;j.

Wykonanie i odbioru rob6t montazowych elementéw stalowych konstrukcii:

- Dostawa i montaz elementéw stalowych konstrukcji wigzarow zabezpieczonych antykorozyjnie
przez malowanie

- Dostawa i montaz elementow stalowych stupéw zabezpieczonych antykorozyjnie przez
malowanie

- Dostawa i montaz elementow stalowych belek zabezpieczone antykorozyjnie przez malowanie
- Dostawa i montaz stalowych wymiandw, stezen, zastrzatéw, teznikow zabezpieczone
antykorozyjnie przez malowanie

- Dostawa i montaz stalowego pomostu technicznego

2. MATERIALY
Wymagania ogélne wg ST 00.01

Stal konstrukcyjna St3s i 18G2 zabezpieczona powtokami malarskimi,

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementdéw konstrukcji stalowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:2016-12,
PN-EN 10027-2:2015-07, PN-EN 10021:2009, PN-EN 10079:2009, PN-EN 10204:2006,
PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

Wyroby walcowane — ksztattowniki:
— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10024:1998, PN-EN

10365:2017-03,
— ceowniki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-EN 10365:2017-03
oraz PN-EN 10279:2003,



— teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10055:1999,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2017-03 oraz PN-EN
10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto
odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane — blachy:

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 10029:2011,

— blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

taczniki

Sruby, nakretki i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN ISO 898-2:2012, PN-EN ISO 898-5:2012, PN-EN ISO 898-1:2013-
06, PN-EN 26157-1:1998, PN-EN 26157-3:1998, PN-EN ISO 6157-2:2006, a

ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2011, PN-61/M-
82331,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2003, PN-ISO
10673:2009, PN-79/M-82009, oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN ISO 544:2011, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO
14174.2012.

3. SPRZET

Wymagania ogolne wg ST 00.01

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢é
wytadowywane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg

zawiesi i zabezpieczy¢ przed trwaltym odksztatcaniem. Elementy uktada¢ w sposob
umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac



konstrukcje niezwiocznie po ich nadejsciu, segregowacé i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu na podkfadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

4. TRANSPORT

Wymagania ogélne wg ST 00.01

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdéine wg ST 00.01

Montaz konstrukciji

Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu
konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez
Kierownika budowy, a rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Kierownika budowy do Dziennika Budowy.

.Projekt montazu konstrukcji” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robét,

— projekt montazu z uwzglednieniem podparé¢ konstrukcji i kolejnos¢ scalania zgodnie z
dokumentacjg projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét, ze strony Wykonawcy montazu,

— okreslenie Podwykonawcéw,

— okreslenie kwalifikacji os6b wykonujgcych montaz konstrukcji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukciji,

— ,Projekt technologii spawania”,

— ,Projekt wykonania potgczen na $ruby sprezajgce”,

— okreslenie sposobu zapewnienia badanh przewidzianych w nin. opracowaniu lub normach
przedmiotowych,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowan montazowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu

w innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowej,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujgcych montaz

konstrukcji,

— inne informacje, ktérych wymaga Kierownik budowy.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z
protokotem odbioru konstrukcji od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w nim opracowaniu i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem
odpowiedniej deklaracji Kierownikowi budowy.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-47900-1:1996, PN-

M-47900-2:1996, PN-M-47900-3:1996 i PN-EN 74-1:2006. Projekt rusztowan powinien by¢
oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-EN 1993-2:2010.



Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

— sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi,

— sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdw pomocniczych.

Sktadanie konstrukgji

Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normami polskimi.

Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Kierownika budowy ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg odbiorowi zgodnie z ,Projektem technologii
spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawce,
a wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Kierownikowi budowy.

Badania ostateczne spoin, polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczgcych wg PN-EN I1SO 17637:2017-02 prowadzi jednostka wskazana przez Kierownika
budowy lub Kierownik budowy osobiscie.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Kierownik budowy moze zarzgdzi¢ kontrole
stosowanych materiatdw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy
spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementow
konstrukcji stalowej. Sposob usunigcia odksztatcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii
spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050.

Potfgczenia na sruby wykona¢ nalezy zgodnie z norma.

Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy
dokona¢ prébnego montazu w Wytwaorni. Montaz powinien byé dokonany przez Wytwérce
konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm polskich.

Przed przystgpieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych
elementdw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokdt Komisji
Odbioru i odpowiedni wpis Kierownika budowy do Dziennika Budowy.

Zabezpieczenie antykorozyjne.

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwérni. Materiaty do przygotowania
powierzchni powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN EN ISO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-
2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001 oraz normami PN-EN ISO
12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2009.

Konstrukcje nalezy oczysci¢ do klasy S2,5 - zalecana metoda strumieniowo - $cierna.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie wg kart technologicznych przyjetych
zestawow malarskich.

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji stalowych mogq by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy.
Tolerancje i dopuszczalne odchyiki:



- Usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy £5mm

- Odlegtosci miedzy sasiednimi stupami £10mm

- Potozenie stupa na poziomie fundamentow i pieter wzgledem prostej tgczgcej sgsiednie
fundamenty £5mm

- Pochylenie stupa jednokondygnacyjnego twysokos¢/300

- Potozenie potgczenia belki ze stupem w osi + 5mm

- Poziom belki £ 10mm

- Réznica pozioméw na koncach belek (mniejsza z wartosci): dlugos¢/500 lub 10mm

- Poziomy sgsiednich belek £ 10mm

- Odlegto$¢ miedzy sgsiednimi belkami £10mm

- Poziom sgsiednich stropéw = 10mm

W zakresie potgczen srubowych:

- Zastosowanie w potgczeniach wtasciwych Srub

- Jakos¢ wyrobow Srubowych

- Przygotowanie powierzchni styku

- Sprawdzenie szczelnosci potgczenia srubowego szczelinomierzem

- Sprawdzenie wielkosci skrecenia srubami sprezajgcymi dokonuje sie w ilosci 10% $rub, jezeli
liczba srub jest mniejsza niz 20 — dwa potgczenia

- Sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokonaé¢ zgodnie z PN-B 06200

Kontrola w czasie transportu i na budowie elementow konstrukcji stalowe;j:

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sg trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowa,

— kontrola jakosci powtok antykorozyjnych i ocynkowanych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie
préobnego montazu.

Kontrola montazu elementéw konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacijg
projektowa,

- sprawdzenie potgczen, stykow montazowych i kotwienia

- kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrola jakosci powtok antykorozyjnych i ocynkowanych.

Odbiér elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania oraz ewentualne zalecenia co
do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Kierownik budowy
wpisem do Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogdélne wg ST 00.01

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie witasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

— kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z
oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),



— 0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubosé powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig
podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie
jako srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Kierownika
budowy; grubosc¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi; sprawdzenie grubosci powloki
malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.

- sprawdzenie sposobu montazu elementéw konstrukcyjnych i poprawnosci wykonania

potgczen, kompletno$ci i zgodnoéci z projektem wmontowanych elementéw

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania ogéine wg ST 00.01

Jednostkg obmiaru robét jest zgodnie z przedmiarem T tona
8. ODBIOR ROBOT

Wymagania ogdéine wg ST 00.01

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszym opracowaniem i wymaganiami Kierownika
budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej i przywotanych normach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania ogdine wg ST 00.01

W cenie nalezy uwzglednic:

- dostawe i montaz konstrukcji stalowej;

- wszelkie niezbedne materiaty mocujgce i tgczgce ocynkowane;

- niezbedne wyciecia i roboty dopasowujgce;

- wysokos¢ prowadzenia robdt;

- montaz, dzierzawa i demontaz niezbednych rusztowan lub podnosnikow

- koszt wykonania dokumentacji wykonawczej i montazowej

Dodatkowo w cenie nalezy uwzgledni¢:

- partycypacje w kosztach zaplecza budowy (media na zapleczu, utwardzenie, utylizacja $mieci
komunalnych, myjka, ogrodzenie tymczasowe zaplecza, ochrona, kontener narad budowlanych)
- utrzymanie porzadku na budowie (wtasne kontenery, smieci budowlane ze swojego zakresu,

prad)
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Wymagania ogélne wg ST 00.01

Wszelkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami
i przepisami (chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow),



PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdlne.
PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2: Obrobka
strumieniowo-$cierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce metalowych scierniw
stosowanych w obrdbce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i
klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych scierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-sciernej. Czesc 1: Ogodlne wprowadzenie i
klasyfikacja.

PN-ISO 3443-8:1994 - Tolerancje w budownictwie -- Kontrola wymiarowa robot budowlanych
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali -- Czes¢ 1: Znaki stali

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali -- Czes¢ 2: System cyfrowy

PN-EN 10021:2009 Ogdlne warunki techniczne dostawy wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow stalowych

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek

walcowane na gorgco -- Tolerancje ksztattu i wymiaréw

PN-EN 10365:2017-03 Stalowe walcowane na gorgco ceowniki, dwuteowniki | oraz H --
Wymiary i masy

PN-EN 10365:2017-03 Stalowe walcowane na gorgco ceowniki, dwuteowniki | oraz H --
Wymiary i masy

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek

walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu i wymiaréw.
PN-EN ISO 17636-1:2013-06 Badania nieniszczgce spoin -- Badanie radiograficzne -- Czesc¢ 1:

Techniki promieniowania X i gamma z btong

PN-EN ISO 11666:2011 Badania nieniszczace spoin -- Badania ultradzwickowe ztgczy
spawanych -- Poziomy akceptacji

PN-EN ISO 10675-1:2017-02 Badania nieniszczgce spoin -- Kryteria akceptacji badan
radiograficznych -- Czes¢ 1: Stal, nikiel, tytan i ich stopy

PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-1: Reguty
ogolne i reguty dla budynkéw

PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-8:

Projektowanie weztow
PN-EN 1993-1-10:2007 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-10: Dobér

stali ze wzgledu na odpornos¢ na kruche pekanie i ciggliwo$¢ miedzywarstwowg

PN-EN 1993-1-4:2007 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-4: Reguty
ogolne -- Reguty uzupetniajgce dla konstrukcji ze stali nierdzewnych

PN-EN 1993-1-5:2008 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-5:
Blachownice

PN-EN 1993-1-11:2008 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-11:
Konstrukcje ciegnowe



PN-EN 1993-1-7:2008 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-7:
Konstrukcje ptytowe

PN-EN 1993-1-6:2009 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-6:
Whytrzymatosc i statecznosé konstrukcji powtokowych

PN-EN 1993-1-12:2008 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-12: Reguly
dodatkowe rozszerzajgce zakres stosowania EN 1993 o gatunki stali wysokiej wytrzymato$ci do
S 700 wigcznie



