SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Nazwa zamoéwienia:

Wykonanie dokumentacji projektowej dla zadania pn. Remont, przebudowa i rozbudowa
budynku Hydromechaniki Politechniki Gdanskiej w Gdansku, ul. Gabriela
Narutowicza 11/12.

ST 02.01 Roboty zbrojarskie

CPV 45262310-7 Zbrojenie

1. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT
Wymagania ogdéine wg ST 00.01

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych ponize;.

Przedmiotem tej czesci ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zbrojeniowych.
Obejmujg nastepujgcy zakres:

Wykonanie zbrojenia:

- taw i stop fundamentowych

- stupow zelbetowych

- 8cian zelbetowych

- trzpieni, wiehcy, belek zelbetowych

- schodéw zelbetowych

- stropow zelbetowych

- osadzenie w betonie okué, kotew, marek, przejs¢, dylataciji
- podestow

2. MATERIALY
Wymagania ogélne wg ST 00.01

- Stal zbrojeniowa gtéwna ze stali AllIN lub réwnowazne;j
- Strzemiona, prety pomocnicze i rozdzielcze ze stali A-I lub réwnowaznej



- Kotwy wg dokumentacji
- Marki wg dokumentacji

3. SPRZET

Wymagania ogéine wg ST 00.01
4. TRANSPORT

Wymagania ogoélne wg ST 00.01
5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdéine wg ST 00.01

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe moze by¢ w postaci prefabrykatow zbrojarskich lub w
postaci pretow, kregow. Powinna byC¢ skladowana na budowie na stojakach lub podktadach
drewnianych (nie moze by¢ ztozona bezposrednio na gruncie).

Stoty warsztatowe ustawi¢ pod wiatami z umocowanymi ostonami, stanowiska oddzieli¢ siatka.
Prety zbrojeniowe powinny by¢ proste. Dopuszcza sie wykrzywienie preta nieprzekraczajgce
0,5mm na dtugosci 1m.

Zbrojenie przygotowane wg Dokumentacji Projektowej ukfada sie po odbiorze deskowania.
Niedopuszczalne jest wbudowywanie zbrojenia pokrytego tuszczacyg sie rdza, zattuszczonej,
zabrudzonej farbami lub innymi $srodkami chemicznymi, zabtoconej lub oblodzonej. Zbrojenie
musi by¢ utozone na przektadkach dystansowych zapewniajgcych odpowiednie otulenie stali.
Zbrojenie musi by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajgcy od uszkodzen
i przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogélne wg ST 00.01

Kazda partia zbrojenia musi mie¢ atest hutniczy (zaswiadczenie o jakosci).

Kazdg partie zbrojenia nalezy poddac¢ kontroli ze wzgledu na zgodnos¢ z zamowieniem
sprawdzajgc: cechowanie, wyglad zewnetrzny, wymiar, Srednice prostolinijnosc.

W przypadku braku atestu lub gdy nasuwajg sie watpliwosci co do wiasciwosci technicznych,
gdy stal peka przy gieciu, przed wbudowaniem nalezy stal zbadac¢ laboratoryjnie.

Kontrola zbrojenia przed zabetonowaniem obejmuje:

- ogledziny

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow zbrojenia z Dokumentacjg Projektowg

- sprawdzenie zaswiadczenia jakosci zbrojenia

- sprawdzenie jakosci potgczen

7. OBMIAR ROBOT



Wymagania ogélne wg ST 00.01

Jednostkg obmiaru robét jest zgodnie z przedmiarem T tona
8. ODBIOR ROBOT

Wymagania ogoélne wg ST 00.01

Przy odbiorze zbrojenia nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce pomiary:
- Gruboéci otulenia

- Odlegtosci w Swietle miedzy pretami

- Ogolnej dlugosci pretow

- Usytuowania pretow

- Rozstawu strzemion

- Srednicy pretéw zbrojeniowych

- Grubosci, dlugosci i wygladu potaczen pretow

Dopuszczalne odchyiki

- otulina zbrojenia w fundamencie - <10mm

- dlugosé pretéw — £ 10 mm dla pretéow o fi < 20mm i £0,5fi dla pretéw >20mm

- odlegtos¢ miedzy pretami w swietle - £+ 5mm dla pretéw o fi < 20mm i £0,25fi dla pretéw
>20mm

- usytuowanie zbrojenia na dtugosci elementu — £ 12mm dla dtugosci < 1000mm i £30mm dla
dtugosci >1000mm

- dlugosé zaktadow — <50 mm i <5fi

- dtugos¢ spoiny — <1,0fi

- grubos¢ spoiny — 0,1fi

Pomiary nalezy przeprowadzi¢ wg zasad kontroli zwyktej — losowo wybra¢ element Zzelbetowy.
W przypadku negatywnych wynikéw liczbe sprawdzanych elementow nalezy zwigkszy¢. Wyniki
pomiarow nalezy zatgczy¢ do protokotu odbioru.

Do odbioru robét przystgpi¢ mozna po sprawdzeniu kompletnosci przedtozonej dokumentaciji.
Niezbednymi dokumentami przy odbiorze sg: dziennik budowy, dokumentacja powykonawcza,
stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa, dokumenty jakosci
wbudowanych materiatéw, protokoty odbioréw.

Odbioru dokona¢ po zakonhczeniu robét i po stwierdzeniu zgodnosci wykonanych roboét z
zamoOwieniem.

Odbidr robot stwierdza sie po badaniach kontrolnych i poréwnaniu wynikow z dopuszczalnymi
tolerancjami.

Protokot odbioru zawiera

- ocene wynikow,

- wykaz wad i usterek oraz sposéb i termin ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamowieniem.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania ogéine wg ST 00.01
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Wymagania ogoélne wg ST 00.01

PN-I1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
(poprawki: PN-1SO-6935-2/AK:1998/Apl:1999)

PN ISO 3443: 1994 Tolerancje w budownictwie.

PN ISO 7737: 1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaréw budynkow i
elementéw budowlanych.



