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Specyfikacja materiatéw do przygotowywania plytek drukowanych

Typ plytki

Materiat

Grubos¢ laminatu
Dtugos¢

Szerokosé

Rodzaj pokrycia ptytki
Grubos¢ pokrycia miedzig
Masa brutto:

jednostronna

zywica epoksydowa wzmocniona wioknem szklanym
miedzy 1,2-1.6 mm

miedzy 95-105 mm

miedzy 70-80 mm

miedz, powtoka $wiattoczuta

nie mniej niz 30um

Liczba sztuk 10

Typ plytki dwustronna

Materiat zywica epoksydowa wzmocniona wtdknem szklanym
Grubos$¢ laminatu miedzy 1,2-1.6 mm

Dtugos¢ miedzy 155-170 mm

Szerokos¢ miedzy 95-105 mm

Rodzaj pokrycia ptytki miedz, powtoka Swiattoczuta

Grubos$¢ pokrycia miedzig
Masa brutto:
Liczba sztuk

nie mniej niz 30um
miedzy 55-65¢
10

Opis
Gtéwny sktadnik preparatu
PH

Wytrawiacz do obwoddw drukowanych
nadsiarczan sodu
miedzy 3,5-3,8 (przy 200C, nierozcieficzony)

Rozpuszczalno$¢ w wodzie nie mniej niz 680 g/l w temp. 200C

Gestosé miedzy 2,4-2,6g/cm3 (przy 200C)

Masa nie mniej niz 480 g, nie wigcej niz 510 g
llo§¢ opakowan 1

Opis Wywotywacz uniwersalny

Gtéwny sktadnik preparatu
pH

gestosc:

Waga opakowania

llos¢ opakowan

metakrzemian disodu
>12 (1% roztwor)

nie wigksza niz 1,8g/cm3
miedzy 20-24g
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»Inteligentne znaki drogowe do adaptacyjnego sterowania ruchem pojazdéw, komunikujace sie w technologii V2X " — INZNAK
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