
Na ten dokument i informacje w nim zawarte zastrzegamy sobie wszelkie prawa. 

Powielanie lub udost(tpnianie osobom trzecim tego dokumentu bez naszej wyratnej zgody jest surowo zabronione. 
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A {1: 1) B (1: 1.) 
1.0bróbkę kanałów i !opatek spirali dyfuzora wylotowego wykonać na obrabiarce CNC wg modelu 3D: "Korpus_sprezarki_ v2_oferta.x_t'' 

Gładkość powierzchni przepływowych kona/ów wirnika - Ra 1, 6. Dokładność obróbki - <±0, 05mm 
Półfabrykat, przed obróbką CNC kanałów, wykonać z otworem bazowym @48H6. 
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2.Powierzchnia współpracująca z !opatkami wirnika sprężarki: wymagana dokładność obróbki ±0,015mm i gładkości Ra1,6.
W przypadku trudności z wykonaniem - dopuszcza się wykonanie przykręcanej wstawki.

3.Nieoznaczone promienie przejść wykonać jako RO, 1.
4. Ostre krawędzie stępić O, 1 x45'

Skala I Sztuk I Tytuł rysunku:

  Korpus sprężarki 
Masa I Gatunek !Rodzaj Nr rysunku 

1:2 J 
45, 6kg Ista/ 1. 4841 I blacha gr. 80 

Typ materia/u 

Nazwa projektu: Projektowa/ 

Sprawdzi! 

Nazwa pliku 

Zatwierdzi! I Data: 2019. 06 

Arkusz 

J/J 




