Na ten dokument i informacje w nim zawarte zastrzegamy sobie wszelkie prawa.
Powielanie lub udostgpnianie osobom trzecim tego dokumentu bez naszej wyraznej zgody jest surowo zabronione.
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1.0brébke kanatéw i topatek spirali dyfuzora wylotowego wykonac¢ na obrabiarce CNC wg modelu 3D: "Korpus_sprezarki-—v2 - oferta.x-—t” -
Gladkos¢ powierzchni przeplywowych konatéw wirnika — Ral,6. Doktadnos¢ obrobki — <£0,05mm






