Zatgcznik nr 3
do ogtoszenia o udzielanym zamdwieniu
nr zamoéwienia: ZZ/75/019/D/21

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Stanowisko do nagrzewania metoda indukcyjnag

Zasilanie 3 x 400 V,

Moc maksymalna nieprzekraczajgca 10 kW,

Czestotliwosé pracy wzbudnika 130-200 kHz,

Wzbudnik o $srednicy wewnetrznej 20 mm i skupionej strefie nagrzewania o szerokosci do 10 mm,
Stanowisko wyposazone w miedziany "zimny tygiel" o $rednicy zewnetrznej 14 mm chifodzony
wodg w obiegu zamknietym, za pomocag urzgdzenia schtadzajgcego (nie bedgcego na
wyposazeniu systemu),

LZimny tygiel” z potokragtym wyztobieniem o minimalnej dlugosci 70 mm pozwalajgcy na
otrzymanie produktu w postaci precika o srednicy 4 mm,

Komora robocza (z umieszczonym wewngtrz zimnym tyglem) - wykonana z rury kwarcowej o
Srednicy 18 mm, zakonczona obustronnie elementami mechanicznymi zapewniajgcymi jej
uszczelnienie,

Elementy uszczelniajgce wyposazone w przytgcza gazowe (krééce) umozliwiajgce podanie gazu
ochronnego lub podtgczenia zewnetrznego systemu prézniowego (nie bedgcego na wyposazeniu
systemu),

System wyposazony w mozliwo$¢ manualnego zatgczania grzania za pomocg przycisku noznego
lub przycisku sterujgcego na panelu frontowym,

System powinien umozliwia¢ szybkie topienie metali niezelaznych takich jak mosigdz, miedz,
aluminium itp. Czas topienia prébki mosieznej w ksztatcie walca fi 3 x 10mm - ponizej 3 sekund,
System o zwartej konstrukcji umozliwiajgcej umieszczenie na stole laboratoryjnym,

Wymiary catkowite stanowiska max.: 50x50 cm w podstawie,

Masa konstrukgciji: nie przekraczajgca 50 kg,

Uruchomienie i szkolenie pracownika Zmawiajgcego na miejscu.



