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Zatacznik nr 1 do Ogtoszenia

Nr postepowania: ZZ/12/057/2023

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamoéwienia jest wykonanie wraz z dostawg prébek do badania w jednoosiowej
probie rozciggania elementéw stalowych niezbednych do prawidtowej realizacji projektu ,Belka
azurowa optymalnie wykorzystujgca wlasnosci geometryczne przekroju i fizyczne materiatu”
realizowanym w projekcie pozakonkursowym pn. ,Wsparcie zarzadzania badaniami naukowymi
i komercjalizacja wynikéw prac B+R w jednostkach naukowych i przedsiebiorstwach” w ramach
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdéj 2014-2020 (Dziatanie 4.4).

1. Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sg probki wycinane z blach i ksztattownikow stalowych. Probki poddane
bedg badaniu niszczagcemu w jednoosiowej prébie rozciggania.

2. Projektowane probki
Projektowane probki przedstawiono na rys. 1. Probki (razem 28 szt.) nalezy wycig¢ z blach oraz
ksztattownikéw dostarczonych przez zamawiajgcego. W celu usuniecia materiatu poddanego
wptywom termicznym probki nalezy skrawa¢ mechanicznie. Wymagana szerokos¢ skrawania
Wynosi:

- 5 mm w przypadku wycinania za pomocg przecinarki plazmowej,

- 2 mm w przypadku wycinania za pomocg wycinarki laserowej,

- 0 mm (nie wymaga skrawania) w przypadku wycinania za pomocg strumienia wody.
Niedopuszczalne jest ciecie palnikiem gazowym.

3. Wymiary probek podane na rys. 1 to wymiary gotowej prébki (po skrawaniu jesli jest konieczne).
Wymiary gotowych probek moga rézni¢ sie do tych podanych na rysunku o nie wiecej niz 0,2 mm, a
réznica szerokosci mierzona wzgledem grubosci prébki (mierzona dla jednej strony) nie moze
przekracza¢ 0,1 mm. Réznica ta moze wynikaé z wycinania za pomocag strumienia wody. W
przypadku przekroczenia opisanej wyzej réznicy wzgledem grubosci (przekréj poprzeczny probki w
tym wypadku staje sie trapezem) probke nalezy skrawac.

Projekt ,Inkubator Innowacyjnosci 4.0” realizowany jest w ramach projektu pozakonkursowego pn. ,Wsparcie
zarzadzania badaniami naukowymi i komercjalizacja wynikéw prac B+R w jednostkach naukowych i
przedsigbiorstwach” w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdéj 2014-2020 (Dziatanie 4.4)
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Razem: 28 probek

Rys. 1. Schemat wycigcia probek do badania na rozcigganie.

Projekt ,Inkubator Innowacyjnosci 4.0” realizowany jest w ramach projektu pozakonkursowego pn. ,Wsparcie
zarzgdzania badaniami naukowymi i komercjalizacja wynikéw prac B+R w jednostkach naukowych i
przedsigbiorstwach” w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdéj 2014-2020 (Dziatanie 4.4)



