Zalacznik nr 1
do ogloszenia o udzielanym zamoéwieniu
Z7/435/019/D/23

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia sa meble laboratoryjne — 1 kpl

Pozycja 1 — Stét przyscienny — 1 szt.

- wymiary: 1500x750x750 mm

- Ptyta do stotu roboczego o gabarytach 1500x750 mm, z konglomeratu granitowo-kwarcowego z
zywicami poliestrowymi, z obrzezem prostym

- Stét roboczy wzmocniony - stelaz A - ksztaltny o gabarytach 1500x750x730 mm

- Szafka 400mm z blatem, z 4 szufladami, przejezdna, laminowana - do stotu do pracy siedzgcej

- Szafka 500x340x600 mm — wiszgca, laminowana, petna — lewa. Wewnatrz pétka na segregatory

- Szafka 500x340x600 mm — wiszgca, laminowana, petna — prawa. Wewnagtrz potka na segregatory

- Listwa do zawieszania szafek

Pozycja 2 — Stét przyscienny — 1 szt.

- wymiary: 1300x750x750 mm

- Piyta do stotu roboczego o gabarytach 1300x750 mm, z konglomeratu granitowo-kwarcowego z
zywicami poliestrowymi, z obrzezem prostym

- Stét roboczy wzmocniony - stelaz A - ksztattny o gabarytach 1300x750x730 mm

- Szafka 400mm z blatem, z 4 szufladami, przejezdna, laminowana - do stotu do pracy siedzgcej+

Wymagania techniczne i jakosciowe dla zamawianego wyposazenia:

. Wymagania ogdlne:

Oferowane wyposazenie musi by¢ wykonane $cisle wedtug ponizszej specyfikacji i wedtug specyfikacji
asortymentowej. Nalezy uwzgledni¢ ewentualne odchylenia wymiaréw catych ciggéw mebli od
wymiaréw rzeczywistych w zakresie +/- 10%.

W celu potwierdzenia spetniania wymagan przez oferowane wyroby do oferty nalezy dotgczy¢ katalogi
lub/i foldery z opisami i szczegétowymi fotografiami oferowanych produktow.

1. Meble laboratoryjne powinny by¢ zaprojektowane i wykonane przez producenta posiadajgcego
certyfikat zintegrowanego systemu zarzgdzania: PN-EN I1SO 9001:2015, PN-EN ISO 14001:2015, PN-
ISO 45001:2018 (dotyczgcy zapewnienia jakosci w zakresie projektowania, produkcji, dostarczania i
serwisowania mebli i urzgdzen laboratoryjnych, zapewnienia zarzgdzania srodowiskiem oraz
bezpieczenstwem i higieng pracy). Wazny certyfikat wystawiony przez niezalezng akredytowang
instytucje uprawniong do tego typu certyfikacji nalezy dotgczy¢ do oferty.

2. Meble laboratoryjne muszg posiadaé Atest Higieniczny. Certyfikat wystawiony przez niezalezng
jednostke badawczg, upowazniong do tego typu badan zatgczy¢ do oferty.

3. Montaz wyposazenia ma polega¢ na rozpakowaniu, ustawieniu i wypoziomowaniu poszczegdinych
elementéw wyposazenia bedacych przedmiotem zamowienia. Transport, roztadunek i montaz
oferowanych mebli musi by¢ wykonywany przez uprawniony i autoryzowany serwis producenta.

4. Meble laboratoryjne muszg mie¢ budowe modutowg, w celu utatwienia konfiguracji pomieszczenia i
potencjalnych pdzniejszych zmian.

5. Stoty laboratoryjne (stanowiska robocze wraz z doprowadzonymi mediami) muszg posiadac certyfikat
zgodnosci z normg PN-EN 13150:2004 ,Stoty robocze dla laboratoriow. Wymiary, wymagania
bezpieczenstwa i metody badan”.

6. Wszystkie metalowe elementy wyposazenia laboratoryjnego niepalne oraz odporne na korozje i
uszkodzenia powtoki lakierniczej. Odpornos¢ mebli na korozje i uszkodzenia powtoki lakierniczej musi
by¢ potwierdzona dokumentem z badania odpornosci korozyjnej blach ze stali konstrukcyjnej czarnej,
zabezpieczonych farbg proszkowa epoksydowg — wg normy PN-EN 1SO 9227:2012 lub rownowaznej,
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gdzie wskazniki RP i RA wygladu wszystkich badanych probek, zgodnie z normg PN-EN ISO
10289:2002 lub rownowaznej majg wynosi¢ nie mniej niz 10, zas wskazniki spekania, ztuszczenia,
zardzewienia i specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005 lub réwnowaznej, majg wynosi¢
nie wiecej niz 0 — dokument badan z w/w normami wydany przez laboratorium akredytowane nalezy
dofgczyc¢ do oferty.

Metalowe elementy pokryte farbg proszkowg epoksydowg ze wzgledu na bezpieczenstwo pozarowe
muszg by¢ sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne - klasy A2 wedtug normy EN 13501-
1+A1:2010, nalezy to potwierdzi¢ dotgczonym do oferty stosownym dokumentem w zakresie reakc;ji
na ogien, sporzgdzonym wedtug w/w normy przez akredytowane laboratorium.

Realizacje zamdwienia, po ewentualnym podpisaniu umowy powinno poprzedzi¢ wykonanie
dokfadnych pomiaréw przez Wykonawce oraz szczegoétowe konsultacje z Zamawiajgcym dotyczgce
np. kolorystyki czy ostatecznego rozmieszczenia mebli.

Wymagania szczegotowe:

Stoty laboratoryjne:

1.

Wszystkie stelaze do stotéw laboratoryjnych wykonane w catosci (boki oraz wszystkie poprzeczki
stelazy) z ksztattownika zamknietego (rur o przekroju prostokatnym) o wymiarach 30x50x2mm (+/-
10%), ze stali konstrukcyjnej, malowanych proszkowo, gtadkimi i tatwo zmywalnymi farbami
epoksydowymi (Atest Higieniczny na farbe dotgczy¢ do oferty).

Wszystkie stelaze muszg posiada¢ dwa wtasne boki — nie dopuszcza sie fgczenia stelazy w ciggi ze
wspolnym bokiem. Kazdy stelaz musi posiada¢ mozliwos¢ samodzielnego postawienia.

Konstrukcja stelazy stotéw roboczych A-ksztatthych musi umozliwia¢ poziomowanie w zakresie 20
mm. Stelaze wykonane z gotowych elementéw (boki oraz poprzeczki). Poszczegodlne elementy stelazy
taczone w sposob niewidoczny dla uzytkownika od strony zewnetrznej. Poprzeczki stelazy (wykonane
z zamknietych ksztattownikow stalowych 30x50x2mm) muszg by¢ wyposazone w gwintowane ztgczki
umozliwiajgce podwieszanie szafek o réznych rozmiarach z typoszeregu : 300, 400, 600 mm i szafek
naroznikowych.

Otwarte konce ksztattownikow stelazy zaslepione wktadkami z PCV.

Spawy bokéw stelazy muszg byé szlifowane na réwno z powierzchnig ksztattownikow stelaza. Zadne
elementy stelaza nie mogg wystawac przed ptaszczyzne zewnetrzna boku stelaza.

Boki stelazy muszg by¢ wyposazone w gwintowane ztgczki zamontowane od wewnetrznej strony
bokow stelazy umozliwiajgc przymocowanie do nich innych elementéw stanowisk laboratoryjnych np.
przystawek instalacyjnych.

Ksztattowniki, z ktorych sg wykonane stelaze stotéw, musza by¢ zgodne z normg PN-EN 10219-1 i
posiadac deklaracje CE.

Blaty robocze stotéw laboratoryjnych:

1.

Blaty robocze wykonane z konglomeratu granitowo-kwarcowego z zywicami poliestrowymi (okoto 98%
materiatu mineralnego, okoto 2% zywic poliestrowych (Atest Higieniczny i Swiadectwo z zakresu
higieny radiacyjnej dotgczy¢ do oferty), o grubosci minimum 18 mm maksimum 22 mm, bez ptyty
bazowej, wierzch i krawedzie dostepne dla personelu polerowane do potysku, jednolite w catym
przekroju — wymiary zgodnie ze specyfikacjg asortymentowa.

Szafki laminowane:

1.

Pod stelazami stotdw oraz na Scianach - szafki podwieszane i/lub przejezdne i/lub zawieszane na
Scianie (ilosci i typ wedtug specyfikacji asortymentowej). Szerokos¢ szafek 400 i 500 mm ( ilosci
poszczegoblnych szerokosci szafek i ich wyposazenie w szuflady lub potki — wedtug specyfikacji
asortymentowej).

Szafki podwieszane muszg byé montowane pod stelazami za pomocg srub wkrecanych w ztgczki
stelaza w spos6b umozliwiajgcy zmiane miejsca ich zawieszenia. DemontaZz i montaz takich szafek
musi przebiegac bez koniecznosci demontowania pozostatych elementéw stanowiska laboratoryjnego.



3. Glebokosc¢ korpusow szafek podwieszanych minimum 510 mm, przeswit pomiedzy dnem szafki, a
podtozem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150).

4. Uchwyty szafek monolityczne, wykonane z preta ze stali nierdzewnej lub stalowe malowane
proszkowo gtadkimi, fatwo zmywalnymi farbami epoksydowymi o srednicy nie mniejszej niz 10 mm i
dtugosci wynoszgcej 2/3 szerokosci szafki (montowane w poziomie).

5. Korpus szafki samonosny, umozliwiajgcy zastosowanie jej jako szafki podwieszanej, przejezdnej lub
stojgcej, wszystkie szafki muszg posiadac¢ wiasny sufit (szafki zlewozmywakowe - otwér w suficie na
miske zlewozmywakowg).

6. Drzwi i szuflady wyposazone w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozjg galwanicznie,
prowadnice szuflad rolkowe.

7. Wysokiej jakosci zawiasy puszkowe z hamulcem z szybkim montazem i demontazem o kacie otwarcia
min. 94°.

8. Czotowe elementy korpusu: boki, wience, poftki, przegrody dzielgce, maskownice wykonane z ptyty
widrowej o grubo$¢ min.18 mm oklejone obrzezem z PCV o grubosci min. 2 mm, pozostate
niewidoczne elementy obrzezem o grubosci min. 0,5 mm.

9. Wszystkie krawedzie potgczone z materiatem za pomocg atestowanego kleju poliuretanowego, ktory
cechuje sie znakomitg adhezjg oraz duzg wytrzymatoscig. Powstajgca spoina posiada doskonate
wiasciwosci mechaniczne, wykazuje duzg odpornos¢ na czynniki biologiczne, srodki chemiczne oraz
wode.

10. Budowa korpusu szafki z elementéw ztgcznych - brak widocznych potgczen na boku korpusu.

11. Front szafek (Sciana zewnetrzna i wewnetrzna) posiada powierzchnie strukturalng o wysokiej
odpornosci na $cieranie i zarysowanie - laminat HPL, wykonane z ptyty laminowanej na bazie ptyty
widrowej, o grubosci nie mniejszej niz 18 mm, pokrytej obustronnie laminatem HPL o grubosci od 0,6
mm do 1,3 mm, wykonczone doklejkg wykonang z PCV, o grubosci okoto 2 mm.

12. Sciana tylna szafek wykonane z ptyty wiérowej laminowanej o grubo$ci min. 12 mm.

13. Szuflady metalowe o gtebokosci nie mniejszej niz 450 mm.

14. Potki wyposazone w system przypadkowego podniesienia, wyciagniecia, pochylenia czy
przesuniecia.

15. Szafki wiszgce montowane na listwie z zawieszkami. Plecy szafki cofniete, w bokach podciecia pod
liste (w zaleznosci od miejsca zawieszenia szafki).

Okres gwarancji: min 24 miesigce



