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Zatgcznik nr 2 do ogtoszenia o zaméwieniu
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamowienia jest sukcesywna ustuga mechaniczna polegajgca na przygotowaniu i wykonaniu
réznych elementéw metalowych i z tworzyw sztucznych metodg obrébki mechanicznej lub spawania na
podstawie dostarczonych rysunkéw technicznych, w oparciu o specyfikacje techniczng. Przygotowywane
elementy przeznaczone sg do wykonania modeli do badan laboratoryjnych lub terenowych w ramach
realizowanego naukowego projektu badawczego.

2. Wymagania dotyczgce Wykonawcy:

2.1. Posiadanie warunkéw do wykonywania obrébki mechanicznej i prac spawalniczych elementéw z metalu
oraz obrébki mechanicznej elementéw z tworzyw sztucznych. Maksymalne wymiary wykonywanych
elementéw nie przekroczg 3000 mm. Wykonawca musi dysponowaé parkiem maszynowym
i kompetencjami umozliwiajgcymi wykonanie elementéw z metalu (np. stop aluminium PA6) w klasie
doktadnosci IT4 i chropowatosci powierzchni po obrébce Ra10 ~ 0,16 pm.

2.2. Posiadanie parku maszynowego, kompetencji i umiejetnosci personelu Wykonawcy do wykonywania
prototypowych mechanicznych prac warsztatowych, w tym: toczenia, wytaczania, frezowania, wiercenia,
gwintowania i ciecia metali i tworzyw sztucznych a takze giecia, szlifowania i spawania metali.

2.3. Wykonawca deklaruje mozliwos¢ wykonywania prac montazowych wykonanych elementéw
mechanicznych na terenie wskazanych przez Zamawiajgcego laboratoriow Wydziatu Elektrotechniki
i Automatyki (w terminie nie dtuzszym niz 2 dni robocze od otrzymania informacji na temat koniecznosci
takich prac od Zamawiajgcego).

2.4. Ustuga musi by¢é wykonywana wiekszosciowo w warsztacie Wykonawcy lub w pomieszczeniach
udostepnionych przez Zamawiajgcego.

2.5. Materiaty niezbedne do wykonania ustugi zapewni Wykonawca.

2.6. Wykonawca zobowigzany bedzie do przystgpienia do realizacji ustugi w ciggu 2 dni roboczych, liczagc od
momentu przekazania rysunkow technicznych przez Zamawiajgcego.

2.7. Wycena zlecenia bedzie wykonywana kazdorazowo przez Wykonawce na podstawie dostarczonych
rysunkow technicznych. Warunkiem przystgpienia Wykonawcy do realizacji ustugi bedzie akceptacja przez
Zamawiajgcego kosztow wykonania pojedynczej ustugi.

2.8. Zamawiajgcy przewiduje odbiory czesciowe ustugi.

2.9. Wykonawca zgtasza gotowo$¢ do odbioru czesciowego drogg elektroniczng na e-mail Zamawiajgcego:
mikolaj.nowak@pg.edu.pl

2.10. Odbiér ustugi zostanie potwierdzony protokotem odbioru czesciowego przedmiotu zamowienia,
sporzgdzonym wedtug wzoru, stanowigcego zatgcznik nr 4 do umowy.

2.11. Ustuga bedzie swiadczona i rozliczana sukcesywnie.

2.12. Transport wykonanych elementéw mechanicznych do siedziby Zamawiajgcego realizuje Wykonawcy.

2.13. Prototypowe prace mechaniczne — okoto 1 000 roboczogodzin.

3. Kalkulacja zamoéwienia:
3.1 Kalkulacja poszczegodlnych ustug bedzie oparta o wycene roboczogodziny, liczby godzin niezbednych do
wykonania elementéw oraz koszt materiatéw wtasnych Wykonawcy,

Zamowienie realizowane bedzie w okresie od dnia zawarcia umowy do 31.03.2026 r lub do wczesSniejszego
zakonczenia lub wstrzymania projektu badawczego lub wyczerpania kwoty umownej, w zalezno$ci co pierwsze
wystapi.

Zamoéwienie finansowane jest w ramach projektu pt. ,,System generacji i emisji impulséw elektromagnetycznych wielkiej mocy
w zastosowaniu do przeciwdziatania BSP” (nr umowy DOB-SZAFIR/02/B/004/04/2021 z dnia 31.07.2023 r.).
Projekt finansowany przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju w ramach konkursu nr 4/SZAFIR/2021 na wykonanie
i finansowanie projektow w zakresie badan naukowych lub prac rozwojowych na rzecz obronnosci i bezpieczenstwa panstwa.
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