) ok
’#Pl‘:b
Gl+

POLITECHNIKA
GDANSKA

wyDzIAL ELEKTRONIK Q8 N sropowe CENTRUM NAUKI
—= TELEKOMUNIKAC]I LN
| INFORMATYKI

Zatgcznik nr 1 do ogtoszenia o udzielanym zaméwieniu nr ZZ/136/009/D/2026
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Reczny stolik translacyjny jednoosiowy
Wymagania minimalne:
1. Jednoosiowy stolik translacyjny przeznaczony do precyzyjnego
pozycjonowania elementow optomechanicznych.
Zakres przesuwu roboczego: 25,0 mm +0,5 mm.
Czutos¢ regulacji: nie gorsza niz 1 um.
Doktadnos$¢ odczytu: nie gorsza niz 10 ym.

Doktadno$¢ prowadzenia: btgd prostoliniowos$ci nie wigkszy niz 2 ym.
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Odchylenie kgtowe platformy podczas petnego przesuwu: nie wieksze niz 200
prad.
7. Naped:
1. reczna Sruba mikrometryczna,
2. podziatka bebna umozliwiajgca odczyt co najmniej 10 pm,
3. mozliwo$¢ wymiany sruby bez modyfikacji korpusu.
8. Prowadzenie:
1. precyzyjne prowadnice kulkowe,
2. brak prowadnic slizgowych.
9. Mozliwos¢ blokowania potozenia.
10.Obcigzenie robocze:
1. w ptaszczyznie poziomej minimum 20 kg,
2. w ptaszczyznie pionowej minimum 5 kg.
11.Konstrukcja:
1. korpus wykonany z jednego bloku aluminium,
2. powierzchnia anodowana na czarno,
3. elementy ztgczne ze stali nierdzewne;.
12.Konstrukcja niskoprofilowa.
13. Platforma robocza o duzej powierzchni umozliwiajgcej bezposredni montaz
uchwytow optycznych.

14.Uktad otworéw montazowych:



gwintowane otwory M6,
gwintowane otwory M4,

otwory przelotowe umozliwiajgce dostep do srub montazowych,
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rozmieszczenie pozwalajgce na bezposrednie tgczenie wielu stolikbéw

bez dodatkowych ptyt adaptacyjnych.

15.Mozliwos¢ bezposredniego tworzenia konfiguracji:

1. XY,
2. XYZ,

3. bez wykonywania elementow specjalnych.

16.Brak luzéw wyczuwalnych podczas zmiany kierunku ruchu.

17.Wysoka sztywnos¢ skretna konstrukcji.

I. Reczny stolik obrotowy

Wymagania minimalne:

1.
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Precyzyjny stolik obrotowy przeznaczony do regulacji kgtowej elementow
optycznych.
Obrot ciggty: 360°.
Mechanizm napedowy:
1. przektadnia slimakowa,
2. ptynna regulacja kata,
3. brak napedu ciernego.
Minimalna czuto$¢ regulaciji: nie gorsza niz 0,1°.
Mozliwos¢ blokowania ustawionego kata.
Luz zwrotny: minimalny, niewyczuwalny podczas recznej regulacji.
tozyskowanie: precyzyjne fozyska kulkowe.
Korpus: aluminium

Wysoka wspotosiowos¢ osi obrotu.

10. Ptaskos$¢ powierzchni roboczej zapewniajgca montaz elementéw optycznych

bez dodatkowego planowania.

11.Uktad otworéw montazowych umozliwiajacy:

1. montaz do stotu optycznego,
2. montaz bezposrednio na stolikach translacyjnych,

3. wspoiprace z systemami wieloosiowymi.



12.Brak koniecznosci stosowania adapteréw wykonywanych indywidualnie.

13.Sztywnos¢ konstrukcji zapewniajgca utrzymanie potozenia podczas pracy

laboratoryjnej.

[I. Reczny stolik translacyjny jednoosiowy

Wymagania minimalne:

1.
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Jednoosiowy stolik translacyjny przeznaczony do precyzyjnego
pozycjonowania elementow optomechanicznych.
Zakres przesuwu: 50 mm +0,5 mm.
Platforma robocza: 50 x 114 mm (£2 mm).
Prowadzenie: precyzyjne prowadnice kulkowe.
Naped:
1. sruba mikrometryczna,
2. mozliwos¢ montazu z lewej lub prawej strony bez ingerencji w

konstrukcje.

6. Czutos¢ regulacji: nie gorsza niz 1 ym.

7. Doktadnos¢ odczytu: nie gorsza niz 10 pym.
8.
9

. Wysoka powtarzalnos¢ pozycjonowania.

Bardzo maty luz mechaniczny.

10. Mozliwos¢ blokowania potozenia.

11.Konstrukcja:

1. aluminium,

2. elementy ze stali nierdzewne;.

12. Uktad otworéw montazowych:

1. gwintowane otwory M6,

2. gwintowane otwory M4,

3. otwory przelotowe umozliwiajgce montaz od spodu,

4. rozmieszczenie pozwalajgce na bezposrednig budowe uktadow XY i
XYZ.

13. Mozliwos¢ montazu pionowego oraz poziomego.

14.Wysoka sztywnos¢ korpusu ograniczajgca ugiecia podczas maksymalnego

obcigzenia.



15. Konstrukcja umozliwiajgca wielokrotny demontaz i ponowny montaz bez

pogorszenia parametrOw pozycjonowania.

16. Powierzchnie bazowe obrabiane z zachowaniem wysokiej rownolegtosci i

prostopadtosci.

17.Brak prowadnic slizgowych.

18. Przystosowanie do intensywnej eksploatacji laboratoryjnej.

Wymagania wspélne:

1.

Wszystkie elementy muszg pochodzi¢ z jednego systemu mechaniki
precyzyjnej, zapewniajgcego petng kompatybilnos¢ mechaniczng i
montazowa.

Wszystkie stoliki muszg posiadac identyczny standard rozmieszczenia
otwordw montazowych, umozliwiajgcy ich bezposrednie tgczenie bez
elementéw posrednich.

Wszystkie elementy muszg umozliwia¢ rozbudowe do uktadéw wieloosiowych
z zachowaniem wspotosiowosci i prostopadtosci osi ruchu.

Niedopuszczalne sg rozwigzania wykorzystujgce prowadnice slizgowe, tuleje
slizgowe lub prowadnice pryzmatyczne bez elementdéw tocznych.
Niedopuszczalne sg konstrukcje wymagajgce wykonywania adapterow, ptyt
przejsciowych lub obrébki mechanicznej w celu uzyskania kompatybilnosci z
pozostatymi elementami systemu.

Wszystkie elementy muszg by¢ fabrycznie nowe, kompletne i gotowe do

pracy.



